Teknisyenler icin yeni drtnler

LM WTX - Speed UNI
B

Yeni WTX - Speed UNI tiretkenliginizi ve siire¢ emniyetinizi arttirir. Yeni bir geometri ve yeni
DPX14S Dragonskin kaplama uygulamasi.

EEM WTX - Feed UNI

\

Guncellenen WTX - Feed UNI bazi geometrik degisiklikler ve kendini kanitlamis tiniversal
DPX74S Dragonskin kaplama sayesinde artik daha Universal ve daha gliclidr. Simdi asgari
24,00 mm olarak edinilebilmektedir.

BE WTX - Quattro 4F

\:‘k;.} = :

e S ———
4 kilavuz oluklu yiiksek performansli karbiir matkap geometrik degisiklikler ve tiniversal
DPX74S Dragonskin kaplama sayesinde daha glglii hale geldi.

[E WTX - Kademeli matkap
S

Kendini kanitlamig Universal DPX74S Dragonskin kaplamall WTX kademeli matkap.

= WTX - Change UNI

L
o

Kendini kanitlamig Universal DPX74S Dragonskin kaplamalt WTX - Change UNI degisir kafall matkap.

EET WTX - AL

Altiminyum isleme igin DLC kaplamali yiiksek performansli karbir matkap.

[E WTX -H

45 HRC ile 70 HRC araligindaki sertlestirilmis celikler igin yliksek performansli karbir matkap.

R




1 HSS Matkaplar

2 Karbiir Matkaplar 2

Takma Uclu Matkaplar

4 Raybalar ve havsa matkaplari

Dolu malzeme delme ve delik isleme
w

B Delik isleme takimlari

6 Kilavuzlar ve ovalama

kilavuzlari
g
b [ Dis acma frezeleri
8 Disagma

O Tornalama Takimlari

10 EcoCut

Tornalama

1 1 Kesme ve Kanal Agma
Takimlari

12 UttraMini + MiniCut

13 HSS-Frezeler

14 Karbiir Frezeler

Frezeleme

1 5 Takma uclu freze takimlar

16 Takim tutucular

Takim baglama

17 Aksesuarlar

1 8 Malzeme ornekleri ve
malzeme no listesi




WNT

Karbir Matkaplar
Giris

icindekiler

Sembol acgiklamasi

Toolfinder

3+4

Icerik ozeti

5-8

Urtin programi

9-93

Teknik bilgiler:
Kesme verileri
Tip genel bakis
Uygulama bilgisi: WTX, Karbur, Change, derin delik delme

Kaplamalar

Sembol aciklamasi

94-131
132
133-136
137

Saft

DIN 6535
HA
13
DIN 6535
HB

DIN 6535
HE
=71

02]2

WNT \ Performance

En ylksek performansicin sttn kaliteli Grtn.

WNT Performance grubundaki istiin kaliteli Grtinler 6zel
kullanim icin Gretilmistir ve Ustln performans yakalamanizi
sadlar. Eger sizde Uretiminizde dretim performanst isteginiz

ve ok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki Gstiin kaliteli Grinler 1 tavsiye ederiz.

WNT \ Standard

Kaliteli Grlnler standart uygulama igin.

WNT Standard grubundanki kaliteli Grtinler dst diizey, gliclii

ve glvenilir dir. Ayni zamanda dlinya ¢capinda masterilerimizin en
yliksek glven duyduklar driin grundandir. Bu trlin grubundakiler
cogu standart uygulamalarda ilk tercihtirler ve optimum sonuc
elde ederler.

Versiyon

icten sogutmali

Kendiliginden merkezlemeli

A (Ondelik
A min. 2xD

N
-
N

SEEIRY

= Anauygulama

O = Ekuygulamalar

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
W Takim icten
Uriin ismi tipi Aciklama sogutmall Kafalar 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
Karbur matkaplar
Speed | A Yiiksek performansli matkap Yiksek ilerlemeler igin
WX UNI DPX14S ile kaplama ile yenilendi v 21-24  38-42  55-58
Feed A Yiksek ilerleme matkap 3-agizli
WTX A Zor puntolamada v 38-42 55-58 63-65
UNI . . I
A Yiksek pozisyon dogrulugu
WTX UNI A Y(ksek performans tim malzeme 1200 N/mm? X 9-13 32-35
A Seri (iretiminiz igin / 21-24  38-42 55-58
b 4 14-17 36
WPC UNI | a Kaliteli iiriin stadart uygulamalar icin
v 25-28 50-53 59 66
WTX 180 | o Uygun yiizeyler icin 45° ve diiz delme igin v 31 54
WTX Quattro| o Ekstra kilavuz pahlari sayesinde en iyi hizalama dogrulugu, X 32-35
4F konsantriklik ve konumsal dogruluk / 38-42 55-58  63-65
A Kaplamasiz karblr matkap
N s Oniversal uygulanabilir X 20 &
Mini matkap
A Birim @ 3.00 mm X 70
WTX MINI | o Optimal talas olusumu ve en iyi talas tahliyesi WTX talas
kanallarindan dolayi v 4 71 72
_  Matkap raybalar
[F}
é Finish | o Komple karb(r - ylksek performans matkap - raybalar
@ | WTX BR/ | a4 Mikemmelyiizey kalitesi v 73+74 74
E BR100 | o Acik ve kapali delikler igin uygunluk
[<53
ol . .
Kademeli helisel matkaplar
WTX SB | & Kilavuz matkaplar havsali-kllavuz ve ovalamaigin b4 75
NC punta matkaplari
A Spiral kanalli
NC-A A 90° 120°, 142° b 4 76+77
Punta matkaplari
A Spiral kanalli
B |, 120° b ¢ 78
Degisebilir kafall matkap
Change| Ao 3 kesme kenarli, degisir kafali matkap karbur kafa
WTX Feed Tip Feed UNI @ 14,0 mmile 32,0 mm araliginda v 79+80 81 81 82
UNI | A Universal kullanim (celik, ddkme demir)
Change A Degistirilebilir uglu matkap komple karbir delme kafasi
WTX Ung ile Tip UNI'@ 12 den @ 41 mm ye kadar v 83-88 89 89 90 90 91
A Celiklericin <700 N/mm2
Change A Degistirilebilir uglu matkap komple karbtr delme kafasi
WTX P 9 ile Tip P @ 12 den @ 41 mm ye kadar v 83-88 89 89 90 90 91
A Celiklericin>700 N/mm?
Degitirlebilir NC Punta matkaplar
A NC Puntalar - degistirilebilir baslikli
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X 93
70 ¥ = icten sogutmasiz ‘/ = icten sogutmali
cuttingtools.ceratizit.com 02|13



WNT

Toolfinder

Toolfinder
« . Takim icten
Uriin ismi tipi Aciklama sogutmall Kafalar 1xD
Karbur Matkaplar
A Yiksek performan paslanmaz, aside dayanikli celikler X
WTX VA ve alliminyum icin
A Seri Uretiminiz igin /
N WPC VA A Kla.l.m?“ uruq paslanmaz, aside dayanikli gelikler ve
£ aliminyum igin v
<
[72}
& Speed | A |kimisli kesme hizi paslanmaz ve aside dayanikli elikler
WIX VA ve alliminyum icin /
Degisebilir kafall matkap
Change| 4 Degisir kafali matkap karbir kafa Tip VA
WX VA @ 12,0 mmile 32,0 mm arali§inda v 83-88 89
Karbur Matkaplar
E | wrx GG | A Yiksek performan dokim 250 HB icin /
:é
£ Dedisebilir kafall matkap
Change| o Degisir kafall matkap karbur kafa Tip GG
WTX GG @ 12,0 mmile 32,0 mm arali§inda v 83-68 89
Karbur Matkaplar
g WTX AL A Karpyr matlkellp: qzelllkle aliminyum, bakir ve piring isleme /
2 A Seri Uretiminiz icin
@
=] v e
= Degisebilir kafall matkap
f<53
(=]
Change| 4 Degisir kafali matkap karbir kafa Tip AL
WTX AL @ 12,0 mmile 32,0 mm arali§inda v 83-88 89
% 5 Karbur Matkaplar
>E
S . ) !
=S .| A Ylksek performans titan, titan alagimlar ve 1siya
Em WIX L dayanikli alagimlar /
£  Karbiir Matkaplar
s WTX H A Yuksek performans sertlestirilmis celik 46 ile 70 HRC igin /
w
oo Takim icten
Uriin ismi tipi Aciklama sogutmall 16xD 20xD

Derin delik delme matkabi

}g 18 A Universel karbir derin delik matkap, 50xD
=3 | WTX A 4-pah kafa geometrisi sayesinde Miikemmel bir uyum v 67 67
3= UNI PR
i dogrulugu
'55 TB | o Komple karbiir derin delik matkaplari 30xD ye kadar
A= c©
g‘g WIX ALU | o G yataklama ile milkemmel sapmasiz delik delme / 67 67
o

70 ¢ = icten sogutmasiz ‘/ = icten sogutmali

02|4

3xD 5xD 8xD 12xD

9-13  32-35
21-24  43-49  60-62
14-17
25-28  50-53

43-49

89 90 90 91

43-49  60-62

89 90 90 91

43-49 60-62 63-65

89 90 90 91

29+30  43-49

19

18

25xD 30xD 40xD 50xD

68 68 69 69

68 68

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

icerikler
Genel bakig karbir matkap
[}
o
5 s T
€ ~ £ =
B = 58 5 o
= S« E §| <« 5
= B = g g ‘é’" _g_ ;:% o -
_ — IS N % =S = N o (9]
= = g Esosd -7
= E < HMSEE = = E
= = E o
S E | Z|oc B8E523 e -
3xD icten sogutmasiz
r——l——e e @0 O
S i . WIX | UNL| <30 325 " EEERE
Ceoe (@)
(= TR WIX| VA (<30 220 " ICRE
[ ® O
= = WPC| |UNI| <3O 120 m 14-17
y O eoe (e] 14-1
= = <~ T WPC| | VA ||s3D 120 o | -17
° 70 HRC'ye kadar
S s WIX| | H | <30 286-14 ] 19
e ———————— ® 00 @O0
y = N | |<3xD| 05-20 O 20
3xD icten sogutmali
., Speed ) [} ® O o B
I wix | PENC) <m0 320 - R
B — eO0@@0 O
I . WIX| L UNL <30 305 e W -2
O e O @O
3 0 WIX| | VA w0 320 m -2
~ ® O O
S -~ T WPC | | UNI | <®D| 120 ] 25-28
5 O eOee
3R 0 WPC| | VA | ls3D 120 e H 25-28
—— e —— i . e
< s WIX| | T =30 320 B 2930
® O @ O (¢] :
B WIX| | 180 | <3O 320 H
3/ ©) o o 58 HRC'ye kadar 8
T WIX| | H | ls30 2561 H
oxXD icten sogutmasiz
— e e ——————————— [} ® O
_—u WIX| L UNL <80 320y e B 23
P——— [ ([ ]
EESSES wrx | 89 | 5 320 i W 2%
S Oeoe (@)
=5 N WIX| | VA | <sD| 320y oy B 323
[ ® O
' -
> N 4 WeC| |UNI| <80 320 m 36
e ® OO0 @O0
= = =" N | |<5xD| 0,5-16 O 37
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WNT

icerikler
Genel bakis karbir matkap
[}
] « °
E _ ¥ B s
| 5= s & 5 °
< Sso E 5| <« <
D = v _ =
g = 8 ESSE3 e
= = ~ S E £ = = =
S = % S S=
S 2 | Z|ec 8882823 WO g £
9xD icten sogutmali
o e ® 6 06 O
=~ — o\ WTX FUe;:i <5xD| 4-20 T 3-agizl B 384
_ ® 6 6 O (0}
=~ o~ WTX Sﬂfﬁd <50 320y B 382
S — ® 0O @O0
I WIX | [ UNI| <5xD) 3-25 |y o e B 384
— . —— —— ® O @O
[ wrx | B0 s 320 B 82
_ Speed O ®0O0O0
- = > = wrx | Uy s8] 320 B 43-49
_ O e O @O
S W WIX| | VA | [<BD 320 ey B 43-49
[ N J
I , WTX| | GG | |<5xD 3-20 B 4349
o e
.~ WX | | AL | |<5xD| 25-20 B 4-49
O - [ ] [ ]
=S TS WIX| | T |ssD| 320 B 434
® O O
S o WPC| | UNI| |<8xD| 1-20 oy | 50-53
_ Oeo0cee
—_ Wee| | VA ||sB@| 120 oo u 50-53
® 0o (@)
S e s u WTX | | 180 | |<5xD| 3-20 "
8xD icten sogutmali
e Feed _ R AL .
e WTX UNI <8xD| 4-20 W 3-agizh [ | 55-58
[ ] [}
S wrx | S <o 320 5558
[ — e eoO
= WIX| [UNI| <8 505y e B 5558
[ ] ® O (@)
IR wrx | M | gxp 320 W T W 5558
— - — ® O @O
WPC| | UNI | |<8xD| 3-20 N 59
_ 0OeO0e®o0
e WIX| | VA | |<8@ 3-20 B 60-62
[ J
I WTX GG | |(<8xD| 3-20 w3 [ | 60-62
o e
E - e WIX| | AL | |<8xD 3-20 W 60-62
02]6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

icerikler
Genel bakis karbir matkap
(0]
S E ©
E _ N E «
| = s & 5 °
< Sso E 5| < <
D = ou = =
- g ce2s: C oL
S S =3 S E ST E =
S | Z|oc B8E523 e -
12xD icten sogutmali
P i e e e _ir WTX Feed <12xD 4_20 ® 6600 63—65
> UNI | [~ w3 -
= e Quattro ® o0
oS s s o ] < - -
WTX oF <12xD 3-20 wm T . 63-65
, ) oe
e S WIX| AL | <1 320 W 6365
N - L @0 @O0
S e e e < _
WPC UNI | <12xD 3-18 w3 . 66
Derin delik delme matkabi
» B | <16xD cooe
RS e WTX UNI | <200 2-12 w3 B 67
_ ) TB | |<25xD Sl eje
R e e — WTX UNI < 30xD 2-12 T . 68
TB < o 00
S WTX | | unt | | a0xD 3-9 W ] 69
TB < o 00
e WIX| | unt | | sox0| 308 | 69
) TB | <16xD L4
P S S S e S— WTX ALU | <2000 2-12 w3 [ | 67
TB | <25xD L4
b e e e e e e ] WTX ALU S30XD 2*12 HAH:B . 68
Klcuk matkaplar 5xD/8xD/12xD
e @00
o WTX MINI | |<5xD| 0,1-2,9 w3 . 70
o000 o0 )
tE—sE——E— WTX | | MINI | |<5xD| 1,0-2,9 T Icten sogutmali [ | 71
eoe o000 .
S WTX | | MINI | [<8xD| 1,0-29 T Icten sogutmali [ | 71
e oo )
e WTX | | MINI | <12xD 1,0-29 T Icten sogutmali [ | 72

Matkap raybalar
Finish _EC ©
IS0 WTX | opgo) |< 30397202 B -

ESS - wr | [Finshl | gp 4g 0 %€ Tolerans H7 74
BR | ° - o
Finish 8 efc
B wx | FERM [<s0 a0 D7 ToeransH? g 74
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WNT Karbir Matkaplar
Icerikler
Genel bakis karbir matkap
. g X N g g
£ 552 £ % :
£ SiElE = E =3 & &
E S |z| s | E£3BS% €2 2 C
S £ < S =SEEs= E e
= g S| o BE2853 Il s £
Kademeli helisel matkaplar
) e oo .
O — WTX SB 2,5-14 w3 Dis agma [ | 75
[ ] o O
- ~ —
O — WTX SB 2,8-15 T Sapalama formlari B 75
NC punta matkaplari
<J90° 520 [ ] [ BN ] 7
= - 1120° -
e NC-A 214? w3 O 6
<J90° [} [ ]
Sw ) NC-A glig 2-20 WO [ | 76
<£90°° [ [ ] .
S NC-A glig 3-16 W3 (@] Uzun versiyon [ | 77
Punta matkaplari
[} o0
< ZB | |<i120°| 05-6,3 O 78
Degisir kafa sistemi - Kafalar
Change = e
- wrx | [Chene 14-32 W 79+80
f‘;,, Change = e
-~ wrx | Pl 12-41 B 3-8
Change = ®
% wrx | Mo 12-41 B 8-88
Change O R
% wrx | MU 12-32 W 8-88
Change O
Q== wix | [“ea 12-32 W 8-88
k. Change O
e wrx | [ 12-32 B 8388
Degisir kafa sistemi - Tutucu 1xD/3xD/5xD/8xD/12xD
Change
AN | wrx | [Chene [ — 81+82
Twv--v- WTX | [Change [ — 89-91
MultiChange NC-Merkezleme matkabi
A= <190° ® 0600
G_.W' NC-A| [ 720°| 8-20 m 3
<]142°

02]8
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS
4—»1
1]
‘ -
|
g
48 \ \ \
o { ( [
/ / { |
‘vf y M’ 4 ‘V 4
DC
\ \ \ !
<j ( ( [
9 9 Y
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm
2,00 6 58 16 11 36 020 020
2,10 6 58 16 11 36 021 021
2,20 6 58 16 1 36 022 022
2,30 6 58 16 11 36 023 023
2,33 6 58 16 1 36 823
2,40 6 58 16 11 36 024 024
2,43 6 58 16 11 36 824
2,50 6 58 16 1 36 025 025
2,55 6 58 16 11 36 825
2,60 6 58 16 11 36 026 026
2,62 6 58 16 1 36 826
2,70 6 58 16 11 36 027 027
2,80 6 58 16 1 36 028 028
2,90 6 58 16 11 36 029 029
3,00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 031 031
3,15 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3,20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3,25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3,30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3,90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4,30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4,40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4,50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 900 900
4,70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 048 048
4,90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
Gelik ° ° ° o o
Paslanmaz gelik ° )
Dokme demir ) ® ) fe) )
Demir disl metaller (e} (¢) o) ) )
Istya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik (e} o) o ) )

- v, Sayfa 100+102

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 02]9



WNT \ Performance

3xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS
4—»‘
1]
‘ -
|
g , 1 .
48 \ \ \
o { ( [
} } } |
7 y ' y {‘7 4
DC
\ \ \ !
<j I { [
Y % Y
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm
5,00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
5,10 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 059 059
5,95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6,00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 070 070
710 8 79 41 29 36 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 79 4 29 36 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 79 4 29 36 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 074 074
745 8 79 4 29 36 07450 07450 07450 924
7,50 8 79 41 29 36 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 79 4 29 36 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 79 41 29 36 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 79 41 29 36 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 79 4 29 36 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 79 41 29 36 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 083 083
8,40 10 89 47 35 40 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 89 47 35 40 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 89 47 35 40 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 89 47 35 40 08700 08700 08700 087 087
Gelik ° ° ° o o
Paslanmaz gelik ° )
Dokme demir ) ) ) fe) )
Demir disl metaller (e} (¢) o) ) )
Istya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik (e} o) o ) )

- v, Sayfa 100+102
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS
4—»‘
1]
‘ -
|
g , 1 .
48 \ \ \
o { ( [
} } } |
7 y ' y {‘7 4
DC
\ \ \ !
<j I { [
Y % Y
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm
8,80 10 89 47 35 40 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 89 47 35 40 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 89 47 35 40 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 89 47 35 40 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 89 47 35 40 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 89 47 35 40 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 89 47 35 40 09350 09350 09350 930
9,40 10 89 47 35 40 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 89 47 35 40 09450 09450 09450 994
9,50 10 89 47 35 40 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 89 47 35 40 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 89 47 35 40 09700 09700 09700 097 097
9,80 10 89 47 35 40 09800 09800 09800 098 098
9,90 10 89 47 35 40 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 89 47 35 40 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 102 | 55 40 45 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 102 | 55 40 45 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 102 | 55 40 45 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 102 | 55 40 45 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 102 | 55 40 45 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 102 | 55 40 45 10550 10550 10550 932
10,60 12 102 | 55 40 45 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 102 | 55 40 45 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 102 | 55 40 45 10750 10750 10750
10,80 12 102 | 55 40 45 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 102 | 55 40 45 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 102 | 55 40 45 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 102 | 55 40 45 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 102 | 55 40 45 11200 11200 11200 112 112
11,25 12 102 | 55 40 45 11250 11250 11250 912
11,30 12 102 | 55 40 45 11300 11300 11300 113 113
11,35 12 102 | 55 40 45 11350 11350 11350 913
11,40 12 102 | 55 40 45 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 102 | 55 40 45 11450 11450 11450 914
11,50 12 102 | 55 40 45 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 102 | 55 40 45 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 102 | 55 40 45 11700 11700 11700 117 117
11,80 12 102 | 55 40 45 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 102 | 55 40 45 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 102 | 55 40 45 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 107 | 60 | 43 45 12150 12150 12150 921
12,25 14 107 | 60 | 43 45 12250 12250 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 45 12500 12500 12500 125 125
Gelik ° ° ° o o
Paslanmaz gelik ° )
Dokme demir ) ) ) fe) )
Demir disl metaller (e} (¢) o) ) )
Istya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik (e} o) o ) )

- v, Sayfa 100+102
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS
4—»1
1]
‘ -
|
g
48 \ \ \
o { ( [
/ / { |
‘vf y M’ 4 ‘V"f
DC
\ \ \ !
<j ( ( [
9 9 Y
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm
12,55 14 107 | 60 | 43 45 12550 12550 12550 925
12,70 14 107 | 60 | 43 45 12700 12700 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 45 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 107 | 60 | 43 45 12900 12900 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 45 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 107 | 60 | 43 45 13100 13100 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 45 13300 13300 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 45 13350 13350 13350 933
13,50 14 107 | 60 | 43 45 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 107 | 60 | 43 45 13700 13700 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 45 13800 13800 13800 138 138
14,00 14 107 | 60 | 43 45 14000 14000 14000 140 140
14,20 16 115 | 65 45 48 14200 14200 14200
14,50 16 115 | 65 45 48 14500 14500 14500 145 145
14,80 16 115 | 65 45 48 14800 14800 14800 148 148
15,00 16 115 | 65 45 48 15000 15000 15000 150 150
15,10 16 115 | 65 45 48 15100 15100 15100
15,25 16 115 | 65 45 48 15250 15250 15250
15,30 16 115 | 65 45 48 15300 15300 15300
15,35 16 115 | 65 45 48 15350 15350 15350 953
15,50 16 115 | 65 45 48 15500 15500 15500 155 155
15,60 16 115 | 65 45 48 15600 15600 15600
15,80 16 115 | 65 45 48 15800 15800 15800 158 158
16,00 16 115 | 65 45 48 16000 16000 16000 160 160
16,05 18 123 | 73 51 48 16050 16050 16050 960
16,50 18 123 | 73 51 48 16500 16500 16500 165 165
16,80 18 123 | 73 51 48 16800 16800 16800 168 168
16,90 18 123 | 73 51 48 16900 16900 16900
17,00 18 123 | 73 51 48 17000 17000 17000 170 170
17,50 18 123 | 73 51 48 17500 17500 17500 175 175
17,60 18 123 | 73 51 48 17600 17600 17600
17,80 18 123 | 73 51 48 17800 17800 17800 178 178
18,00 18 123 | 73 51 48 18000 18000 18000 180 180
18,50 20 131 | 79 55 50 18500 18500 18500 185 185
18,80 20 131 | 79 55 50 18800 18800 18800 188 188
18,90 20 131 | 79 55 50 18900 18900 18900
19,00 20 131 | 79 55 50 19000 19000 19000 190 190
19,35 20 131 | 79 55 50 19350 19350 19350 993
19,50 20 131 | 79 55 50 19500 19500 19500 195 195
19,60 20 131 | 79 55 50 19600 19600 19600
19,80 20 131 | 79 55 50 19800 19800 19800 198 198
20,00 20 131 | 79 55 50 20000 20000 20000 200 200
20,50 25 151 | 93 66 56 20500 20500 20500
Gelik ° ° ° o o
Paslanmaz gelik ° )
Dokme demir ) ® ) fe) )
Demir disl metaller (e} (¢) o) ) )
Istya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik (e} o) o ) )

- v, Sayfa 100+102
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS { {
Tﬂ
| 4
|
|
\
| |
( I !
o 4 V4 \
< (¥ () (¥

ml 3 k(O3 He(S 3 w8

<]140° <]140° <]140° <] 140° <j 140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir

LS —»

OAL

LU
LCF
-—
-

—~——

DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
1777 .. 11778 .. 11776 ... 10731 ... 10732...

mm mm mm | mm | mm | mm

21,00 25 151 | 93 | 66 | 56 21000 21000 21000

21,50 25 151 | 93 | 66 | 56 21500 21500 21500

22,00 25 151 | 93 | 66 | 56 22000 22000 22000

22,50 25 153 | 96 | 72 | 56 22500 22500 22500

23,00 25 153 | 96 | 72 | 56 23000 23000 23000

23,50 25 153 | 96 | 72 | 56 23500 23500 23500

24,00 25 153 | 96 | 72 | 56 24000 24000 24000

24,50 25 153 | 96 | 75 | 56 24500 24500 24500

25,00 25 153 | 96 | 75 | 56 25000 25000 25000

Celik ° () () o o

Paslanmaz gelik ° °

Dokme demir ° ° ° (¢} o

Demir disl metaller (e} (e} o) ) )

Istya dayanikli alasimlar

Sertlestiriimis celik ) o o o o

- v, Sayfa 100+102

cuttingtools.ceratizit.com 02|13



WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
!
[ g
58
DC
<4
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° < 140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
1,00 4 45 | 50 | 45 | 32,0 010 010
1,10 4 45 | 55 | 50 | 31,5 011 011
1,20 4 45 | 6,0 | 54 | 31,0 012 012
1,30 4 45 | 6,5 | 59 | 31,5 013 013
1,40 4 45 | 70 | 6,3 | 30,0 014 014
1,50 4 5 | 75 | 68 | 350 015 015
1,60 4 50 | 8,0 | 7,2 | 345 016 016
1,70 4 50 | 85 | 7,7 | 340 017 017
1,80 4 50 | 90 | 81 | 335 018 018
1,90 4 50 | 95 | 86 | 33,0 019 019
2,00 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 020 020 020 020
2,10 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 021 021 021 021
2,20 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 022 022 022 022
2,30 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 023 023 023 023
2,40 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 024 024 024 024
2,50 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 025 025 025 025
2,60 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 026 026 026 026
2,70 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 027 027 027 027
2,80 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 028 028 028 028
2,90 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 029 029 029 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 030 030 030 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 031 031 031 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 032 032 032 032
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 033 033 033 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 034 034 034 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 035 035 035 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 036 036 036 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 037 037 037 037
3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 038 038 038 038
3,90 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 039 039 039 039
4,00 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 040 040 040 040
4,10 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 041 041 041 041
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 042 042 042 042
4,30 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 043 043 043 043
4,40 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 044 044 044 044
4,50 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 045 045 045 045
4,60 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 046 046 046 046
4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 900 900 900 900
4,70 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 047 047 047 047
Gelik ) ) o )
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir [} ) o o
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestirilmis celik o o

- v, Sayfa 116+120
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
!
[ g
58
DC
<4
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° < 140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 048 048 048 048
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 049 049 049 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 050 050 050 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 051 051 051 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 052 052 052 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 053 053 053 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 054 054 054 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 055 055 055 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 902 902 902 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 056 056 056 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 057 057 057 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 058 058 058 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 059 059 059 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 060 060 060 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 061 061 061 061
6,20 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 062 062 062 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 063 063 063 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 064 064 064 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 065 065 065 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 066 066 066 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 067 067 067 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 068 068 068 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 069 069 069 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 070 070 070 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 071 071 071 071
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 072 072 072 072
7,30 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 073 073 073 073
7,40 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 074 074 074 074
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 075 075 075 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 975 975 975 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 076 076 076 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 077 077 077 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 078 078 078 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 079 079 079 079
8,00 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 080 080 080 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 081 081 081 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 082 082 082 082
8,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 083 083 083 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 084 084 084 084
Gelik ) ) o )
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir [} ) o o
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestirilmis celik o o

- v, Sayfa 116+120
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
!
[ g
58
DC
<4
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° < 140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 085 085 085 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 086 086 086 086
8,70 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 087 087 087 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 088 088 088 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 089 089 089 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 090 090 090 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 091 091 091 091
9,20 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 092 092 092 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 925 925 925 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 093 093 093 093
9,40 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 094 094 094 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 095 095 095 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 096 096 096 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 097 097 097 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 098 098 098 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 099 099 099 099
10,00 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 100 100 100 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 101 101 101 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 102 102 102 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 103 103 103 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 104 104 104 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 105 105 105 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 106 106 106 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 107 107 107 107
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 108 108 108 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 109 109 109 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 110 110 110 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 111 111 111 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 112 112 112 112
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 113 113 113 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 114 114 114 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 115 115 115 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 116 116 116 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 117 117 117 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 118 118 118 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 119 119 119 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 120 120 120 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 122 122
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 125 125 125 125
Gelik ) ) o )
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir [} ) o o
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestirilmis celik o o

- v, Sayfa 116+120
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
!
[ g
.-
DC
<4
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <] 140° < 140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 127 127 127 127
12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 128 128
12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 129 129
13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 130 130 130 130
13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 133 133
13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 135 135 135 135
13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 137 137 137 137
13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 138 138
14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 140 140 140 140
14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 142 142
14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 145 145 145 145
14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 147 147 147 147
14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 148 148
15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 150 150 150 150
15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 152 152
15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 153 153
15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 155 155 155 155
15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 157 157 157 157
15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 158 158
16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 160 160 160 160
16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 165 165 165 165
16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 168 168
17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 170 170 170 170
17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 175 175 175 175
17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 178 178
18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 180 180 180 180
18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 185 185 185 185
18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 188 188
19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 190 190 190 190
19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 195 195 195 195
19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 198 198
20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 200 200 200 200
Gelik [ [ o o
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir ° o o o
Demir digl metaller (o) o ) )
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik o) o)

— v, Sayfa 116+120

cuttingtools.ceratizit.com 02|17



WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yuksek performansl matkaplar

A Koordineli kesme geometrisi
A (zel talas kanal geometrisi

A (zel gekirdek kalinhgi

A 46 HRcile 58 HRC igin

< 3xD ﬁ/ H
% DPX64S
DRAGONSKIN
DCONMS
|
|
1 1
[ 5
|1
3 9
DC
Q ~
AR
a8
<J140°
Komi)le karbir
DC.; | DCONMSs| OAL | LCF LU LS Uriin kodu
10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
2,55 4 55 20 76 | 28 02550
2,60 4 55 20 78 | 28 02600
2,70 4 55 20 81 | 28 02700
2,80 4 55 20 | 84 | 28 02800
2,90 4 55 20 8,7 | 28 02900
3,00 6 62 20 90 | 36 03000
3,10 6 62 20 | 93 | 36 03100
3,20 6 62 20 | 96 | 36 03200
3,30 6 62 20 | 99 | 36 03300
3,40 6 62 20 10,2 | 36 03400
3,50 6 62 20 | 105 | 36 03500
3,60 6 62 20 | 10,8 | 36 03600
3,70 6 62 20 | 111 | 36 03700
3,80 6 66 24 | 114 | 36 03800
3,90 6 66 24 | 11,7 | 36 03900
4,00 6 66 24 | 12,0 | 36 04000
4,10 6 66 24 | 12,3 | 36 04100
4,20 6 66 24 12,6 | 36 04200
4,30 6 66 24 1129 | 36 04300
4,40 6 66 24 | 132 | 36 04400
4,50 6 66 24 | 135 | 36 04500
4,60 6 66 24 13,8 | 36 04600
4,70 6 66 24 141 | 36 04700
4,80 6 66 28 | 144 | 36 04800
4,90 6 66 28 | 14,7 | 36 04900
5,00 6 66 28 | 150 | 36 05000
5,10 6 66 28 | 15,3 | 36 05100
5,20 6 66 28 | 156 | 36 05200
5,30 6 66 28 | 159 | 36 05300
5,40 6 66 28 | 16,2 | 36 05400
5,50 6 66 28 | 16,5 | 36 05500
5,60 6 66 28 | 16,8 | 36 05600
5,70 6 66 28 | 171 | 36 05700
5,80 6 66 28 | 174 | 36 05800
5,90 6 66 28 | 17,7 | 36 05900
6,00 6 66 28 | 18,0 | 36 06000
6,10 8 79 34 | 18,3 | 36 06100
6,20 8 79 34 | 186 | 36 06200
6,30 8 79 34 | 189 | 36 06300
6,40 8 79 34 | 192 | 36 06400
6,50 8 79 34 | 195 | 36 06500
6,60 8 79 34 | 198 | 36 06600
6,70 8 79 34 | 201 | 36 06700
6,80 8 79 34 | 204 | 36 06800
6,90 8 79 34 | 20,7 | 36 06900
7,00 8 79 34 | 210 | 36 07000
7,10 8 79 4 21,3 | 36 07100
7,20 8 79 41 | 216 | 36 07200
7,30 8 79 4 1219 | 36 07300
7,40 8 79 41 22,2 | 36 07400
7,50 8 79 41 | 225 | 36 07500
02|18

[NEW
DC,; | DCONMS, | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu
10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
7,60 8 79 41 | 228 | 36 07600
7,70 8 79 41 | 231 | 36 07700
7,80 8 79 41 | 234 | 36 07800
7,90 8 79 41 | 237 | 36 07900
8,00 8 79 41 | 240 | 36 08000
8,10 10 89 47 | 243 | 40 08100
8,20 10 89 47 | 246 | 40 08200
8,30 10 89 47 1249 | 40 08300
8,40 10 89 47 | 252 | 40 08400
8,50 10 89 47 | 255 | 40 08500
8,60 10 89 47 | 258 | 40 08600
8,70 10 89 47 | 261 | 40 08700
8,80 10 89 47 | 26,4 | 40 08800
8,90 10 89 47 | 26,7 | 40 08900
9,00 10 89 47 | 270 | 40 09000
9,10 10 89 47 | 273 | 40 09100
9,20 10 89 47 | 276 | 40 09200
9,30 10 89 47 | 279 | 40 09300
9,40 10 89 47 | 282 | 40 09400
9,50 10 89 47 | 28,5 | 40 09500
9,60 10 89 47 | 28,8 | 40 09600
9,70 10 89 47 | 291 | 40 09700
9,80 10 89 47 | 294 | 40 09800
9,90 10 89 47 | 29,7 | 40 09900
10,00 10 89 47 | 30,0 | 40 10000
10,10 12 102 | 55 | 30,3 | 45 10100
10,20 12 102 | 55 | 30,6 | 45 10200
10,30 12 102 | 55 | 309 | 45 10300
10,40 12 102 | 55 | 31,2 | 45 10400
10,50 12 102 | 55 | 315 | 45 10500
10,60 12 102 | 55 | 31,8 | 45 10600
10,70 12 102 | 55 | 321 | 45 10700
10,80 12 102 | 55 | 324 | 45 10800
10,90 12 102 | 55 | 327 | 45 10900
11,00 12 102 | 55 | 33,0 | 45 11000
11,10 12 102 | 55 | 333 | 45 11100
11,20 12 102 | 55 | 336 | 45 11200
11,30 12 102 | 55 | 339 | 45 11300
11,40 12 102 | 55 | 34,2 | 45 11400
11,50 12 102 | 55 | 345 | 45 11500
11,60 12 102 | 55 | 348 | 45 11600
11,70 12 102 | 55 | 351 | 45 11700
11,80 12 102 | 55 | 354 | 45 11800
11,90 12 102 | 55 | 357 | 45 11900
12,00 12 102 | 55 | 36,0 | 45 12000
12,10 14 107 | 60 | 36,3 | 45 12100
12,20 14 107 | 60 | 36,6 | 45 12200
12,30 14 107 | 60 | 36,9 | 45 12300
12,40 14 107 | 60 | 372 | 45 12400
12,50 14 107 | 60 | 375 | 45 12500
12,60 14 107 | 60 | 378 | 45 12600
12,70 14 107 | 60 | 3871 | 45 12700
12,80 14 107 | 60 | 384 | 45 12800
12,90 14 107 | 60 | 38,7 | 45 12900
13,00 14 107 | 60 | 39,0 | 45 13000
13,10 14 107 | 60 | 393 | 45 13100
13,20 14 107 | 60 | 396 | 45 13200
13,30 14 107 | 60 | 399 | 45 13300
13,40 14 107 | 60 | 40,2 | 45 13400
13,50 14 107 | 60 | 40,5 | 45 13500
13,60 14 107 | 60 | 40,8 | 45 13600
13,70 14 107 | 60 | 411 | 45 13700
13,80 14 107 | 60 | 41,4 | 45 13800
13,90 14 107 | 60 | 41,7 | 45 13900
14,00 14 107 | 60 | 42,0 | 45 14000
Celik e}
Dokme demir o
<45 HRC 'ye sertlestiriimis )
46-55HRC 'ye sertlestirilmis )
56-60 HRC 'ye sertlestirilmis e}

61-65 HRC 'ye sertlestirilmis
65-70 HRC 'ye sertlestirilmis

-V, Sayfa 111
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmasiz

WTX - Fabrika standartlarinda yuksek performansl matkaplar

A Koordineli kesme geometrisi
A (zel talas kanal geometrisi

A (zel gekirdek kalinhgi

A 46 HRcile 70 HRC icin

<3xD H
% DPX64U
DRAGONSKIN
DCONMS
|
| )
|
1 1
[ 5
|1
3 9
DC
<
a8
<J140°
Komi)le karbiir
DC.; | DCONMSs| OAL | LCF LU LS Uriin kodu
10777 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
2,55 4 55 20 76 | 28 02550
2,60 4 55 20 78 | 28 02600
2,70 4 55 20 81 | 28 02700
2,80 4 55 20 | 84 | 28 02800
2,90 4 55 20 8,7 | 28 02900
3,00 6 62 20 90 | 36 03000
3,10 6 62 20 | 93 | 36 03100
3,20 6 62 20 | 96 | 36 03200
3,30 6 62 20 | 99 | 36 03300
3,40 6 62 20 10,2 | 36 03400
3,50 6 62 20 | 105 | 36 03500
3,60 6 62 20 | 10,8 | 36 03600
3,70 6 62 20 | 11,1 | 36 03700
3,80 6 66 24 | 114 | 36 03800
3,90 6 66 24 | 11,7 | 36 03900
4,00 6 66 24 | 12,0 | 36 04000
4,10 6 66 24 | 123 | 36 04100
4,20 6 66 24 12,6 | 36 04200
4,30 6 66 24 1129 | 36 04300
4,40 6 66 24 | 132 | 36 04400
4,50 6 66 24 | 135 | 36 04500
4,60 6 66 24 13,8 | 36 04600
4,70 6 66 24 141 | 36 04700
4,80 6 66 28 | 144 | 36 04800
4,90 6 66 28 | 14,7 | 36 04900
5,00 6 66 28 | 150 | 36 05000
5,10 6 66 28 | 15,3 | 36 05100
5,20 6 66 28 | 156 | 36 05200
5,30 6 66 28 | 159 | 36 05300
5,40 6 66 28 | 16,2 | 36 05400
5,50 6 66 28 | 16,5 | 36 05500
5,60 6 66 28 | 16,8 | 36 05600
5,70 6 66 28 | 171 | 36 05700
5,80 6 66 28 | 174 | 36 05800
5,90 6 66 28 | 17,7 | 36 05900
6,00 6 66 28 | 18,0 | 36 06000
6,10 8 79 34 | 18,3 | 36 06100
6,20 8 79 34 | 186 | 36 06200
6,30 8 79 34 | 189 | 36 06300
6,40 8 79 34 | 192 | 36 06400
6,50 8 79 34 | 195 | 36 06500
6,60 8 79 34 | 198 | 36 06600
6,70 8 79 34 | 201 | 36 06700
6,80 8 79 34 | 204 | 36 06800
6,90 8 79 34 | 20,7 | 36 06900
7,00 8 79 34 | 210 | 36 07000
7,10 8 79 4 21,3 | 36 07100
7,20 8 79 4 | 216 | 36 07200
7,30 8 79 4 1219 | 36 07300
7,40 8 79 41 22,2 | 36 07400
7,50 8 79 41 | 225 | 36 07500

cuttingtools.ceratizit.com

[NEW |
DC |DCONMS.| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu
10777 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
7,60 8 79 41 | 228 | 36 07600
7,70 8 79 41 | 231 | 36 07700
7,80 8 79 41 | 234 | 36 07800
7,90 8 79 41 | 237 | 36 07900
8,00 8 79 41 | 240 | 36 08000
8,10 10 89 47 | 243 | 40 08100
8,20 10 89 47 | 246 | 40 08200
8,30 10 89 47 1249 | 40 08300
8,40 10 89 47 | 252 | 40 08400
8,50 10 89 47 | 255 | 40 08500
8,60 10 89 47 | 258 | 40 08600
8,70 10 89 47 | 261 | 40 08700
8,80 10 89 47 | 264 | 40 08800
8,90 10 89 47 | 26,7 | 40 08900
9,00 10 89 47 | 270 | 40 09000
9,10 10 89 47 | 273 | 40 09100
9,20 10 89 47 | 276 | 40 09200
9,30 10 89 47 | 279 | 40 09300
9,40 10 89 47 | 282 | 40 09400
9,50 10 89 47 | 28,5 | 40 09500
9,60 10 89 47 | 288 | 40 09600
9,70 10 89 47 | 291 | 40 09700
9,80 10 89 47 | 294 | 40 09800
9,90 10 89 47 | 29,7 | 40 09900
10,00 10 89 47 1300 | 40 10000
10,10 12 102 | 55 | 303 | 45 10100
10,20 12 102 | 55 | 30,6 | 45 10200
10,30 12 102 | 55 | 309 | 45 10300
10,40 12 102 | 55 | 31,2 | 45 10400
10,50 12 102 | 55 | 31,5 | 45 10500
10,60 12 102 | 55 | 31,8 | 45 10600
10,70 12 102 | 55 | 321 | 45 10700
10,80 12 102 | 55 | 324 | 45 10800
10,90 12 102 | 55 | 32,7 | 45 10900
11,00 12 102 | 55 | 33,0 | 45 11000
11,10 12 102 | 55 | 333 | 45 11100
11,20 12 102 | 55 | 33,6 | 45 11200
11,30 12 102 | 55 | 339 | 45 11300
11,40 12 102 | 55 | 34,2 | 45 11400
11,50 12 102 | 55 | 345 | 45 11500
11,60 12 102 | 55 | 348 | 45 11600
11,70 12 102 | 55 | 351 | 45 11700
11,80 12 102 | 55 | 354 | 45 11800
11,90 12 102 | 55 | 357 | 45 11900
12,00 12 102 | 55 | 36,0 | 45 12000
12,10 14 107 | 60 | 36,3 | 45 12100
12,20 14 107 | 60 | 36,6 | 45 12200
12,30 14 107 | 60 | 369 | 45 12300
12,40 14 107 | 60 | 372 | 45 12400
12,50 14 107 | 60 | 375 | 45 12500
12,60 14 107 | 60 | 378 | 45 12600
12,70 14 107 | 60 | 381 | 45 12700
12,80 14 107 | 60 | 384 | 45 12800
12,90 14 107 | 60 | 38,7 | 45 12900
13,00 14 107 | 60 | 39,0 | 45 13000
13,10 14 107 | 60 | 393 | 45 13100
13,20 14 107 | 60 | 396 | 45 13200
13,30 14 107 | 60 | 399 | 45 13300
13,40 14 107 | 60 | 40,2 | 45 13400
13,50 14 107 | 60 | 405 | 45 13500
13,60 14 107 | 60 | 40,8 | 45 13600
13,70 14 107 | 60 | 411 | 45 13700
13,80 14 107 | 60 | 41,4 | 45 13800
13,90 14 107 | 60 | 41,7 | 45 13900
14,00 14 107 | 60 | 42,0 | 45 14000
<45 HRC 'ye sertlestirilmis °
46-55 HRC 'ye sertlestirilmis °
56-60 HRC 'ye sertlestiriimis )
61-65 HRC 'ye sertlestirilmis )
65-70 HRC 'ye sertlestirilmis °

— v, Sayfa 111
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmasiz

Karbur helisel matkap, DIN 1897'e benzer

A Talasacisi 30°

A Sap@h7

< 3xD

)

i
~

< 118°
Komple karbr
DC. | OAL | LCF Uriin kodu
10700 ...
mm mm mm
05 | 20 | 30 005
0,6 21 35 006
0,7 23 | 45 007
08 | 24 | 50 008
09 | 25 | 55 009
1,0 26 | 60 010
1,2 | 30 | 80 012
1,3 | 30 | 80 013
14 | 32 | 90 014
15 32 | 90 015
1,6 | 34 | 100 016
1,7 | 34 | 100 017
1,8 | 36 | 11,0 018
1,9 | 36 | 11,0 019
20 | 38 | 120 020
2,1 38 | 120 021
2,2 | 40 | 130 022
2,3 | 40 | 130 023
24 | 43 | 140 024
25 | 43 | 140 025
26 | 43 | 140 026
27 | 46 | 16,0 027
28 | 46 | 16,0 028
29 | 46 | 16,0 029
30 | 46 | 16,0 030
3,1 49 | 18,0 031
32 | 49 | 180 032
33 | 49 | 180 033
34 | 52 | 200 034
35 | 52 | 200 035
3,6 52 | 20,0 036
3,7 52 | 20,0 037
38 | 55 | 220 038
39 | 55 | 220 039
40 | 55 | 220 040
41 55 | 22,0 041
42 | 55 | 220 042
43 | 58 | 240 043
44 | 58 | 240 044
45 | 58 | 240 045
46 | 58 | 240 046
47 | 58 | 240 047
48 | 62 | 260 048
49 | 62 | 26,0 049
50 | 62 | 260 050
5,1 62 | 26,0 051
52 | 62 | 260 052
53 | 62 | 260 053
54 | 66 | 280 054
55 | 66 | 280 055
56 | 66 | 280 056
57 | 66 | 28,0 057
02|20

DC. | OAL | LCF Uriin kodu
10700 ...
mm | mm | mm
5,8 66 28,0 058
5,9 66 28,0 059
6,0 66 28,0 060
6,1 70 31,0 061
6,2 70 31,0 062
6,3 70 31,0 063
6,4 70 31,0 064
6,5 70 31,0 065
6,6 70 31,0 066
6,7 70 31,0 067
6,8 74 34,0 068
6,9 74 34,0 069
7,0 74 34,0 070
71 74 34,0 071
72 74 34,0 072
73 74 34,0 073
74 74 34,0 074
75 74 34,0 075
7,6 79 37,0 076
77 79 37,0 077
78 79 37,0 078
79 79 37,0 079
8,0 79 37,0 080
8,1 79 37,0 081
8,2 79 37,0 082
8,3 79 37,0 083
8,4 79 37,0 084
8,5 79 37,0 085
8,6 84 40,0 086
8,7 84 40,0 087
8,8 84 40,0 088
8,9 84 40,0 089
9,0 84 40,0 090
9,1 84 40,0 091
9,2 84 40,0 092
9,3 84 40,0 093
9,4 84 40,0 094
9,5 84 40,0 095
9,6 89 43,0 096
9,7 89 43,0 097
9,8 89 43,0 098
9,9 89 43,0 099
10,0 89 43,0 100
10,2 89 43,0 102
10,5 89 43,0 105
10,8 95 47,0 108
11,0 95 47,0 110
11,2 95 47,0 112
11,5 95 47,0 115
11,8 95 47,0 118
12,0 | 102 | 51,0 120
12,5 | 102 | 51,0 125
13,0 | 102 | 51,0 130
13,5 | 107 | 54,0 135
14,0 | 107 | 54,0 140
14,5 | 111 | 56,0 145
150 | 111 | 56,0 150
155 | 115 | 58,0 155
16,0 | 115 | 58,0 160
18,0 | 123 | 62,0 180
20,0 | 131 | 66,0 200
Celik °
Paslanmaz gelik o)
Dokme demir o
Demir digl metaller L]
Isiya dayanikli alagimlar o)

- v, Sayfa 119
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
}ﬁf DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

OAL
)
)
)

\
(
L

A A A
w13 w13 (a3 He( S T3 a3 He( S T8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komrle karbir ~ Komple karblr ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10781 ... 11780... 11781 ... 11779 ... 10734 ... 10733...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,00 6 62 20 | 14 | 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 62 20 | 14 | 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3,15 6 62 20 | 14 | 36 03150 03150 03150 831
3,20 6 62 20 | 14 | 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 62 20 | 14 | 36 03220 03220 03220 832
3,25 6 62 20 | 14 | 36 03250 03250 03250 890
3,30 6 62 20 | 14 | 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 62 20 | 14 | 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 62 20 | 14 | 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 62 20 | 14 | 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 62 20 | 14 | 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 66 24 | 17 | 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 66 24 | 17 | 36 03850 03850 03850 838
3,90 6 66 24 | 17 | 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 66 24 | 17 | 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 66 24 | 17 | 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 66 24 | 17 | 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 | 17 | 36 04250 04250 04250
4,30 6 66 24 | 17 | 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 66 24 | 17 | 36 04350 04350 04350 843
4,40 6 66 24 | 17 | 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 66 24 | 17 | 36 04450 04450 04450 844
4,50 6 66 24 | 17 | 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 66 24 | 17 | 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 66 24 | 17 | 36 04650 04650 04650 04650 900 900
4,70 6 66 24 | 17 | 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 66 28 | 20 | 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4,90 6 66 28 | 20 | 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 | 20 | 36 04950 04950 04950
5,00 6 66 28 | 20 | 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 | 20 | 36 05050 05050 05050
5,10 6 66 28 | 20 | 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 | 20 | 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 | 20 | 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 | 20 | 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 | 20 | 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 | 20 | 36 05550 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 | 20 | 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 | 20 | 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 | 20 | 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 | 20 | 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 | 20 | 36 05900 05900 05900 05900 059 059
Celik ) ° ) ° ¢} o
Paslanmaz gelik ° o) o) o ) ®
Dokme demir ° ° ° ° o o
Demir disi metaller (o) (e} (o) o ) )
Istya dayanikli alasimlar ) )

Sertlestiriimis celik

(@)
(@)
(@)
(@)

-V, Sayfa 96-102

70 @ DC_, tip UNIve VA icin/ @ DC,, tip Speed UNI icin
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
#f DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

OAL
)
)
)

~—— —

i

\ \
( (
L |

A A A
w13 w13 (a3 He( S T3 a3 He( S T8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komrle karbir ~ Komple karblr ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10781 ... 11780... 11781 ... 11779 ... 10734 ... 10733...
mm mm mm | mm | mm | mm
5,95 6 66 28 | 20 | 36 05950 05950 05950 959
6,00 6 66 28 | 20 | 36 06000 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 79 34 | 24 | 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 79 34 | 24 | 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 79 34 | 24 | 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 79 34 | 24 | 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 79 34 | 24 | 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 79 34 | 24 | 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 79 34 | 24 | 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 79 34 | 24 | 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 79 34 | 24 | 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 79 34 | 24 | 36 07000 07000 07000 07000 070 070
710 8 79 4 29 | 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 79 41 29 | 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 79 41 29 | 36 07300 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 79 41 29 | 36 07400 07400 07400 07400 074 074
745 8 79 4 29 | 36 07450 07450 07450 924
7,50 8 79 41 29 | 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 79 41 29 | 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 79 41 29 | 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 79 4 29 | 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 79 41 29 | 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 79 41 29 | 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 89 47 | 35 | 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 89 47 | 35 | 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 89 47 | 35 | 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8,40 10 89 47 | 35 | 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 89 47 | 35 | 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 89 47 | 35 | 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 89 47 | 35 | 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8,80 10 89 47 | 35 | 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 89 47 | 35 | 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 89 47 | 35 | 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 89 47 | 35 | 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 89 47 | 35 | 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 89 47 | 35 | 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 89 47 | 35 | 40 09350 09350 09350 930
9,40 10 89 47 | 35 | 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 89 47 | 35 | 40 09450 09450 09450 994
9,50 10 89 47 | 35 | 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 89 47 | 35 | 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 89 47 | 35 | 40 09700 09700 09700 09700 097 097
Celik ) ° ) ° ¢} o
Paslanmaz gelik ° o) o) o ) ®
Dokme demir ° ° ° ° o o
Demir disi metaller (o) (e} (o) o ) )
Istya dayanikli alasimlar ) )

Sertlestiriimis celik

(@)
(@)
(@)
(@)

-V, Sayfa 96-102

70 @ DC_, tip UNIve VA icin/ @ DC,, tip Speed UNI icin

02|22 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
}ﬁf DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

OAL
)
)
)

\
(
L

A A A
w13 w13 (a3 He( S T3 a3 He( S T8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komrle karbir ~ Komple karblr ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10781 ... 11780... 11781 ... 11779 ... 10734 ... 10733...
mm mm mm | mm | mm | mm
9,80 10 89 47 | 35 | 40 09800 09800 09800 09800 098 098
9,90 10 89 47 | 35 | 40 09900 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 89 47 | 35 | 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 10100 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 102 | 55 | 40 | 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 102 | 55 | 40 | 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 102 | 55 | 40 | 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 102 | 55 | 40 | 45 10550 10550 10550 932
10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 102 | 55 | 40 | 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 102 | 55 | 40 | 45 10750 10750 10750
10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 102 | 55 | 40 | 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 11200 11200 11200 11200 112 112
11,25 12 102 | 55 | 40 | 45 11250 11250 11250 912
11,30 12 102 | 55 | 40 | 45 11300 11300 11300 11300 113 113
11,35 12 102 | 55 | 40 | 45 11350 11350 11350 913
11,40 12 102 | 55 | 40 | 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 102 | 55 | 40 | 45 11450 11450 11450 914
11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 102 | 55 | 40 | 45 11700 11700 11700 11700 117 117
11,80 12 102 | 55 | 40 | 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 107 | 60 | 43 | 45 12150 12150 12150 921
12,25 14 107 | 60 | 43 | 45 12250 12250 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 | 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 107 | 60 | 43 | 45 12550 12550 12550 925
12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 12700 12700 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 107 | 60 | 43 | 45 12900 12900 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 | 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 13100 13100 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 | 45 13300 13300 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 | 45 13350 13350 13350 933
13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 107 | 60 | 43 | 45 13700 13700 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 | 45 13800 13800 13800 13800 138 138
Celik ) ° ) ° ¢} o
Paslanmaz gelik ° o) o) o ) ®
Dokme demir ° ° ° ° o o
Demir disi metaller (o) (e} (o) o ) )
Istya dayanikli alasimlar ) )

Sertlestiriimis celik

(@)
(@)
(@)
(@)

-V, Sayfa 96-102

70 @ DC_, tip UNIve VA icin/ @ DC,, tip Speed UNI icin
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
}ﬁf DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

OAL

DCONMS
1
\
(

\ \ \
( ( (
M A A A
w13 w13 (a3 He( S T3 a3 He( S T8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komrle karbir ~ Komple karblr ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10781 ... 11780... 11781 ... 11779 ... 10734 ... 10733...
mm mm mm | mm | mm | mm
14,00 14 107 | 60 | 43 | 45 14000 14000 14000 14000 140 140
14,20 16 115 | 65 | 45 | 48 14200 14200 14200
14,50 16 115 | 65 | 45 | 48 14500 14500 14500 14500 145 145
14,80 16 115 | 65 | 45 | 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15,00 16 115 | 65 | 45 | 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15,10 16 115 | 65 | 45 | 48 15100 15100 15100
15,25 16 115 | 65 | 45 | 48 15250 15250 15250
15,30 16 115 | 65 | 45 | 48 15300 15300 15300
15,35 16 115 | 65 | 45 | 48 15350 15350 15350 953
15,50 16 115 | 65 | 45 | 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15,60 16 115 | 65 | 45 | 48 15600 15600 15600
15,80 16 115 | 65 | 45 | 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16,00 16 115 | 65 | 45 | 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16,05 18 123 | 73 | 51 | 48 16050 16050 16050 960
16,50 18 123 | 73 | 51 | 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16,80 18 123 | 73 | 51 | 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16,90 18 123 | 73 | 51 | 48 16900 16900 16900
17,00 18 123 | 73 | 51 | 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17,50 18 123 | 73 | 51 | 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17,60 18 123 | 73 | 51 | 48 17600 17600 17600
17,80 18 123 | 73 | 51 | 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18,00 18 123 | 73 | 51 | 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18,50 20 131 | 79 | 55 | 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18,80 20 131 | 79 | 55 | 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18,90 20 131 | 79 | 55 | 50 18900 18900 18900
19,00 20 131 | 79 | 55 | 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19,35 20 131 | 79 | 55 | 50 19350 19350 19350 993
19,50 20 131 | 79 | 55 | 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19,60 20 131 | 79 | 55 | 50 19600 19600 19600
19,80 20 131 | 79 | 55 | 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20,00 20 131 | 79 | 55 | 50 20000 20000 20000 20000 200 200
20,50 25 151 | 93 | 66 | 56 20500 20500 20500
21,00 25 151 | 93 | 66 | 56 21000 21000 21000
21,50 25 151 | 93 | 66 | 56 21500 21500 21500
22,00 25 151 | 93 | 66 | 56 22000 22000 22000
22,50 25 153 | 96 | 72 | 56 22500 22500 22500
23,00 25 153 | 96 | 72 | 56 23000 23000 23000
23,50 25 153 | 96 | 72 | 56 23500 23500 23500
24,00 25 153 | 96 | 72 | 56 24000 24000 24000
24,50 25 153 | 96 | 75 | 56 24500 24500 24500
25,00 25 153 | 96 | 75 | 56 25000 25000 25000
Gelik o ° ° ° o o
Paslanmaz gelik ) [e) ¢) e) ) )
Dokme demir ) ° ° ° o o
Demir disl metaller ) (e} (o) o) ) )
Isiya dayanikli alasimlar o) )

o
o
(0]
(0]

Sertlestirilmis celik
- v, Sayfa 96-102

70 @ DC_, tip UNIve VA igin/ @ DC,, tip Speed UNI igin
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...

mm mm mm | mm | mm | mm

1,00 4 45 | 6,0 | 45 | 320 010 010

1,10 4 45 | 66 | 50 | 315 011 011

1,20 4 45 | 72 | 54 | 31,0 012 012

1,30 4 45 | 78 | 59 | 31,5 013 013

1,40 4 45 | 84 | 6,3 | 30,0 014 014

1,50 4 50 | 90 | 68 | 350 015 015

1,60 4 50 | 96 | 7,2 | 345 016 016

1,70 4 50 | 10,2 | 7,7 | 34,0 017 017

1,80 4 50 | 10,8 | 81 | 335 018 018

1,90 4 50 | 11,4 | 86 | 33,0 019 019

2,00 4 50 | 12,0 | 9,0 | 33,0 020 020

2,10 4 55 | 126 | 95 | 375 021 021

2,20 4 55 | 13,2 | 99 | 37,0 022 022

2,30 4 55 | 13,8 | 10,4 | 36,5 023 023

2,40 4 55 | 14,4 | 10,8 | 36,0 024 024

2,50 4 55 | 15,0 | 11,3 | 35,5 025 025

2,60 4 55 | 156 | 11,7 | 35,5 026 026

2,70 4 55 | 16,2 | 12,2 | 35,0 027 027

2,80 4 55 | 16,8 | 12,6 | 34,0 028 028

2,90 4 55 | 174 | 131 | 34,0 029 029

3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 030 030 030 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 031 031 031 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 032 032 032 032
3,25 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 890 890 03250

3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 033 033 033 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 034 034 034 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 035 035 035 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 036 036 036 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 037 037 037 037
3,80 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 038 038 038 038
3,90 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 039 039 039 039
4,00 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 040 040 040 040
4,10 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 041 041 041 041
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 042 042 042 042
4,30 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 043 043 043 043
4,40 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 044 044 044 044
4,50 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 045 045 045 045
4,60 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 046 046 046 046
4,65 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 900 900 900 900
4,70 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 047 047 047 047
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 048 048 048 048
Gelik ° ° o (¢}
Paslanmaz gelik o o) ) )
Dokme demir ° ° (¢} o
Demir disl metaller ¢) o) ) )
Istya dayanikli alasimlar ) )

- v, Sayfa 116+120
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A N A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 049 049 049 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 050 050 050 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 051 051 051 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 052 052 052 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 053 053 053 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 054 054 054 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 055 055 055 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 902 902 902 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 056 056 056 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 057 057 057 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 058 058 058 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 059 059 059 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 060 060 060 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 061 061 061 061
6,20 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 062 062 062 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 063 063 063 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 064 064 064 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 065 065 065 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 066 066 066 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 067 067 067 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 068 068 068 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 069 069 069 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 070 070 070 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 071 071 071 071
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 072 072 072 072
7,30 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 073 073 073 073
740 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 074 074 074 074
745 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 924 924 07450
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 075 075 075 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 975 975 975 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 076 076 076 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 077 077 077 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 078 078 078 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 079 079 079 079
8,00 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 080 080 080 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 081 081 081 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 082 082 082 082
8,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 083 083 083 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 084 084 084 084
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 085 085 085 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 086 086 086 086
Gelik ° ° o (¢}
Paslanmaz gelik o o) ) )
Dokme demir ° ° (¢} o
Demir disl metaller ¢) o) ) )
Istya dayanikli alasimlar ) )

- v, Sayfa 116+120
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
8,70 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 087 087 087 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 088 088 088 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 089 089 089 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 090 090 090 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 091 091 091 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 092 092 092 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 925 925 925 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 093 093 093 093
9,35 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 930 930 09350
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 094 094 094 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 095 095 095 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 096 096 096 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 097 097 097 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 098 098 098 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 099 099 099 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 100 100 100 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 101 101 101 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 102 102 102 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 103 103 103 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 104 104 104 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 105 105 105 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 106 106 106 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 107 107 107 107
10,75 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 904 904 10750
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 108 108 108 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 109 109 109 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 110 110 110 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 11 111 111 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 112 112 112 112
11,25 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 912 912 11250
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 113 113 113 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 114 114 114 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 115 115 115 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 116 116 116 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 117 117 117 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 118 118 118 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 119 119 119 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 120 120 120 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 122 122 12250
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 125 125 125 125
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 127 127 127 127
Gelik ° ° o (¢}
Paslanmaz gelik o o) ) )
Dokme demir ° ° (¢} o
Demir disl metaller ¢) o) ) )
Istya dayanikli alasimlar ) )

- v, Sayfa 116+120

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 02 | 27



WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 128 128
12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 129 129
13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 130 130 130 130
13,10 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 131 131
13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 133 133
13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 135 135 135 135
13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 137 137 137 137
13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 138 138
14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 140 140 140 140
14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 142 142
14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 145 145 145 145
14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 147 147 147 147
14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 148 148
15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 150 150 150 150
15,10 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 151 151
15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 152 152
15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 153 153
15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 155 155 155 155
15,60 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 156 156
15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 157 157 157 157
15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 158 158
16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 160 160 160 160
16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 165 165 165 165
16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 168 168
16,90 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 169 169
17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 170 170 170 170
17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 175 175 175 175
17,60 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 176 176
17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 178 178
18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 180 180 180 180
18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 185 185 185 185
18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 188 188
18,90 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 189 189
19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 190 190 190 190
19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 195 195 195 195
19,60 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 196 196
19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 198 198
20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 200 200 200 200
Gelik ) ° e} o
Paslanmaz gelik o) o) ) )
Dokme demir ) ° o [¢)
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar ) )

— v, Sayfa 116+120
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

A Zorislenen malzemelerde uzman

<3xD

jéij"‘

kg

DCONMS
fe—>|

7
i
)
W/

- S
k— LS —|

OAL

Fy |
= ‘/
DC V
!
Uy
< A
Ha_I38
<] 140°
Komple karbiir
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Uriin kodu
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,00 6 62 20 14 36 030
3,10 6 62 20 14 36 031
3,20 6 62 20 14 36 032
3,30 6 62 20 14 36 033
3,40 6 62 20 14 36 034
3,50 6 62 20 14 36 035
3,60 6 62 20 14 36 036
3,70 6 62 20 14 36 037
3,80 6 66 24 17 36 038
3,90 6 66 24 17 36 039
3,97 6 66 24 17 36 900
4,00 6 66 24 17 36 040
4,10 6 66 24 17 36 041
4,20 6 66 24 17 36 042
4,23 6 66 24 17 36 901
4,30 6 66 24 17 36 043
4,40 6 66 24 17 36 044
4,50 6 66 24 17 36 045
4,60 6 66 24 17 36 046
4,70 6 66 24 17 36 047
4,80 6 66 28 20 | 36 048
4,90 6 66 28 20 | 36 049
5,00 6 66 28 20 | 36 050
5,10 6 66 28 20 | 36 051
5,20 6 66 28 20 | 36 052
5,30 6 66 28 20 | 36 053
5,40 6 66 28 20 | 36 054
5,50 6 66 28 20 | 36 055
5,56 6 66 28 20 | 36 902
5,60 6 66 28 20 | 36 056
5,70 6 66 28 20 | 36 057
5,80 6 66 28 20 | 36 058
5,90 6 66 28 20 | 36 059
6,00 6 66 28 20 | 36 060
6,10 8 79 34 | 24 | 36 061
6,20 8 79 34 | 24 | 36 062
6,30 8 79 34 | 24 | 36 063
6,35 8 79 34 | 24 | 36 903
6,40 8 79 34 | 24 | 36 064
6,50 8 79 34 | 24 | 36 065
6,60 8 79 34 | 24 | 36 066
6,70 8 79 34 | 24 | 36 067
6,80 8 79 34 | 24 | 36 068
6,90 8 79 34 | 24 | 36 069
7,00 8 79 34 | 24 | 36 070
710 8 79 41 29 | 36 071
7,20 8 79 4 29 | 36 072
7,30 8 79 41 29 | 36 073
7,40 8 79 4 29 | 36 074
7,50 8 79 41 29 | 36 075
7,60 8 79 4 29 | 36 076

cuttingtools.ceratizit.com

DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Uriin kodu
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
7,70 8 79 41 29 36 077
7,80 8 79 41 29 36 078
7,90 8 79 41 29 36 079
7,94 8 79 41 29 36 904
8,00 8 79 41 29 36 080
8,10 10 89 47 35 40 081
8,20 10 89 47 35 40 082
8,30 10 89 47 35 40 083
8,40 10 89 47 35 40 084
8,50 10 89 47 35 40 085
8,60 10 89 47 35 40 086
8,70 10 89 47 35 40 087
8,80 10 89 47 35 40 088
8,90 10 89 47 35 40 089
9,00 10 89 47 35 40 090
9,10 10 89 47 35 40 091
9,20 10 89 47 35 40 092
9,30 10 89 47 35 40 093
9,40 10 89 47 35 40 094
9,50 10 89 47 35 40 095
9,55 10 89 47 35 40 905
9,60 10 89 47 35 40 096
9,70 10 89 47 35 40 097
9,80 10 89 47 35 40 098
9,90 10 89 47 35 40 099
10,00 10 89 47 35 40 100
10,10 12 102 55 40 45 101
10,20 12 102 55 40 45 102
10,30 12 102 55 40 45 103
10,40 12 102 55 40 45 104
10,50 12 102 55 40 45 105
10,60 12 102 55 40 45 106
10,70 12 102 55 40 45 107
10,80 12 102 55 40 45 108
10,90 12 102 55 40 45 109
11,00 12 102 55 40 45 110
11,10 12 102 55 40 45 111
1,11 12 102 55 40 45 906
11,20 12 102 55 40 45 112
11,30 12 102 55 40 45 113
11,40 12 102 55 40 45 114
11,50 12 102 55 40 45 115
11,60 12 102 55 40 45 116
11,70 12 102 55 40 45 117
11,80 12 102 55 40 45 118
11,90 12 102 55 40 45 119
12,00 12 102 55 40 45 120
12,10 14 107 60 43 45 121
12,20 14 107 60 43 45 122
12,30 14 107 60 43 45 123
12,40 14 107 60 43 45 124
12,50 14 107 60 43 45 125
12,60 14 107 60 43 45 126
12,70 14 107 60 43 45 907
12,80 14 107 60 43 45 128
12,90 14 107 60 43 45 129
13,00 14 107 60 43 45 130
13,10 14 107 60 43 45 131
13,20 14 107 60 43 45 132
13,30 14 107 60 43 45 133
13,40 14 107 60 43 45 134
13,50 14 107 60 43 45 135
13,60 14 107 60 43 45 136
13,70 14 107 60 43 45 137
13,80 14 107 60 43 45 138
13,90 14 107 60 43 45 139
Gelik
Paslanmaz gelik )
Dékme demir
Demir digi metaller
Isiya dayanikli alasimlar )
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

A Zorislenen malzemelerde uzman

<3xD

A

kg

DCONMS
TN
.
ol
\V/i

- DS
je—— LS —»

OAL

\
g "
2 )
DC )
(
L 7.
< AR
a8
<J140°
Komple karbiir
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Uriin kodu
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
14,0 14 107 | 60 43 45 140
14,1 16 115 65 45 48 141
14,2 16 115 65 45 48 142
14,3 16 115 65 45 48 143
14,4 16 115 65 45 48 144
14,5 16 115 65 45 48 145
14,6 16 115 65 45 48 146
14,7 16 115 65 45 48 147
14,8 16 115 65 45 48 148
14,9 16 115 65 45 48 149
15,0 16 115 65 45 48 150
15,1 16 115 65 45 48 151
15,2 16 115 65 45 48 152
15,3 16 115 65 45 48 153
15,4 16 115 65 45 48 154
15,5 16 115 65 45 48 155
15,6 16 115 65 45 48 156
15,7 16 115 65 45 48 157
15,8 16 115 65 45 48 158
15,9 16 115 65 45 48 159
16,0 16 115 65 45 48 160
16,1 18 123 | 73 51 48 161
16,2 18 123 | 73 51 48 162
16,3 18 123 | 73 51 48 163
16,4 18 123 | 73 51 48 164
16,5 18 123 | 73 51 48 165
16,6 18 123 | 73 51 48 166
16,7 18 123 | 73 51 48 167
16,8 18 123 | 73 51 48 168
16,9 18 123 | 73 51 48 169
17,0 18 123 | 73 51 48 170
17,1 18 123 | 73 51 48 171
17,2 18 123 | 73 51 48 172
17,3 18 123 | 73 51 48 173
17,4 18 123 | 73 51 48 174
17,5 18 123 | 73 51 48 175
17,6 18 123 | 73 51 48 176
17,7 18 123 | 73 51 48 177
17,8 18 123 | 73 51 48 178
17,9 18 123 | 73 51 48 179
18,0 18 123 | 73 51 48 180
18,1 20 131 79 55 50 181
18,2 20 131 79 55 50 182
18,3 20 131 79 55 50 183
18,4 20 131 79 55 50 184
18,5 20 131 79 55 50 185
18,6 20 131 79 55 50 186
18,7 20 131 79 55 50 187
18,8 20 131 79 55 50 188
18,9 20 131 79 55 50 189
19,0 20 131 79 55 50 190
02|30

DC,; | DCONMS| OAL | LCF | LU LS Uriin kodu
10786 ...

mm mm mm | mm | mm | mm
19,1 20 131 79 55 50 191
19,2 20 131 79 55 50 192
19,3 20 131 79 55 50 193
19,4 20 131 79 55 50 194
19,5 20 131 79 55 50 195
19,6 20 131 79 55 50 196
19,7 20 131 79 55 50 197
19,8 20 131 79 55 50 198
19,9 20 131 79 55 50 199
20,0 20 131 79 55 50 200

Gelik

Paslanmaz gelik )

Dékme demir

Demir disi metaller

Isiya dayanikli alasimlar )

- v, Sayfa 95

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

A Universal uygulama A Parlatilmis talas kanallari A PL=Xk0se pahlari
A Dortyuzeyden yataklama A TipALU 3xD (10 722 ..) istege bagl
<3xD #/ 180 DC ., | DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU LS PL Uriin kodu
10720 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm
Ti800 820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 041 082
8,30 10 89 47 35 40 | 0,42 083
8,40 10 89 47 35 40 | 0,42 084
7 8,50 10 89 47 B 40 | 0,43 085
DCONMS 8,60 10 89 47 35 40 | 0,43 086
8,70 10 89 47 35 40 | 0,44 087
! T 8,80 10 89 47 35 40 | 0,44 088
Q 8,90 10 89 47 85 40 | 0,45 089
! l 9,00 10 89 47 35 40 | 0,45 090
| 9,10 10 89 47 35 40 | 0,46 091
| 2 9,20 10 89 47 35 40 | 0,46 092
1 © 9,30 10 89 47 B 40 | 047 093
‘ / " 9,40 10 89 47 35 40 | 047 094
! 3 9 \ 9,50 10 89 47 35 40 | 0,48 095
/ 9,60 10 89 47 35 40 | 0,48 096
| l 9,70 10 89 47 B 40 | 0,49 097
g B 9,80 10 89 47 35 40 | 0,49 098
T ; 990 | 10 89 | 47 | 35 | 40 | 050 099
10,00 10 89 47 35 40 | 0,50 100
10,10 12 100 | 53 38 45 | 0,51 101
w3 1020 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 051 102
. 10,30 12 100 | 53 38 45 | 0,52 103
<] 180 ) 10,40 12 100 | 53 38 45 | 0,52 104
Komple karbiir 10,50 12 100 | 53 38 45 | 0,53 105
) 1060 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 053 106
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS PL Uriin kodu 10,70 12 100 | 53 38 45 | 0,54 107
10720 2090 12 00| s | 3 43 | 0% 109
mm m6m "8’2" ";3“ "1’[1" ";g“ 3‘1'2 - 11,00 12 100 | 53 | 38 | 45 | 055 110
g?g 2 S R B e RO 031 11,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 056 111
3’20 6 62 20 14 36 0’16 032 11,20 12 100 | 53 38 45 | 0,56 112
3’30 6 62 20 14 36 0’17 033 11,30 12 100 | 53 38 45 | 0,57 113
3’40 6 62 20 14 36 0’17 034 11,40 12 100 | 53 38 45 | 0,57 114
3’50 6 62 20 14 36 0’18 035 11,50 12 100 | 53 38 45 | 0,58 115
3,60 6 62 20 14 36 0’18 036 11,60 12 100 | 53 38 45 | 0,58 116
3’70 6 62 20 14 36 0’19 037 11,70 12 100 | 53 38 45 | 0,59 117
3’80 6 66 o4 17 36 0’19 038 11,80 12 100 | 53 38 45 | 0,59 118
3’90 6 66 24 17 36 0’20 039 11,90 12 100 | 53 38 45 | 0,60 119
4’00 6 66 o4 17 36 0‘20 040 12,00 12 100 | 53 38 45 | 0,60 120
4’10 6 66 24 17 36 0‘21 041 12,50 14 105 | 58 4 45 | 0,63 125
4’20 6 66 o4 17 36 0’21 042 12,80 14 105 | 58 4 45 | 0,64 128
4’30 6 66 24 17 36 0’22 043 13,00 14 105 | 58 4 45 | 0,65 130
4’40 6 66 o4 17 36 0‘22 044 13,50 14 105 | 58 41 45 | 0,68 135
4’50 6 66 o4 17 36 0‘23 045 13,80 14 105 | 58 4 45 | 0,69 138
4,60 6 66 24 17 36 0‘23 046 14,00 14 105 | 58 4 45 |1 0,70 140
4’65 6 66 24 17 36 0’23 900 14,50 16 113 63 43 48 | 0,73 145
4’70 6 66 o4 17 36 0‘24 047 14,80 16 113 63 43 48 | 0,74 148
4’80 6 66 28 20 36 0’24 048 15,00 16 113 | 63 43 48 | 0,75 150
4’90 6 66 28 20 36 0’25 049 15,50 16 113 | 63 43 48 | 0,78 155
5’00 6 66 28 20 36 0'25 050 15,80 16 113 63 43 48 | 0,79 158
5’10 6 66 28 20 36 0‘26 051 16,00 16 113 | 63 43 48 | 0,80 160
5’20 6 66 o8 20 36 0'26 052 16,50 18 121 74l 49 48 | 0,83 165
5’30 6 66 28 20 36 0’27 053 16,80 18 121 4l 49 48 | 0,84 168
5'40 6 66 28 20 36 0'27 054 17,00 18 121 4l 49 48 | 0,85 170
5’50 6 66 28 20 36 0‘28 055 17,50 18 121 4l 49 48 | 0,88 175
5’55 6 66 o8 20 36 0’28 902 17,80 18 121 4l 49 48 | 0,89 178
5,60 6 66 28 20 36 0,28 056 18,00 18 121 4l 49 48 | 0,90 180
5’70 6 66 28 20 36 0’29 057 18,50 20 129 | 77 53 50 | 0,93 185
5,80 6 66 28 20 36 0‘29 058 18,80 20 129 | 77 53 50 | 0,94 188
5’90 6 66 o8 20 36 0‘30 059 19,00 20 129 | 77 53 50 | 0,95 190
6,00 6 66 o8 20 36 0’30 060 19,50 20 129 | 77 53 50 | 0,98 195
6’10 8 79 34 24 36 0’31 061 19,80 20 129 | 77 53 50 | 0,99 198
g g 20,00 20 129 | 77 53 50 | 1,00 200
6,20 8 79 34 24 36 | 0,31 062
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 063 Celik °
6,40 8 79 34 24 36 | 0,32 064 .
650 | 8 79 | 34 | 24 | 3 | 033 065 EERMIEPREILS o
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 066 Dokme demir °
6,70 8 79 34 24 36 | 0,34 067 Demir digi metaller o
6,80 8 79 34 24 36 | 0,34 068 Isiya dayanikli alasimlar
6,90 8 79 | 34 1 24 | 36 | 035 069 Sertlestirilmis celik o
7,00 8 79 34 24 36 | 0,35 070
7,10 8 79 4 29 36 | 0,36 071 - v, Sayfa 114
7,20 8 79 4 29 36 | 0,36 072
7,30 8 79 41 29 36 | 0,37 073
7,40 8 79 41 29 36 | 0,37 074
7,50 8 79 4 29 36 | 0,38 075
7,60 8 79 4 29 36 | 0,38 076
7,70 8 79 41 29 36 | 0,39 077
7,80 8 79 41 29 36 | 0,39 078
7,90 8 79 4 29 36 | 0,40 079
8,00 8 79 4 29 36 | 0,40 080
8,10 10 89 47 35 40 | 0,41 081
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN JDRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1]
‘ -
|
3 | ‘ ! \ \
N fr {y i it | ‘
> 9
n \ ) \ \
/A .
| { [/ [}
s ‘d y i 4 w 14
\ ) \ \ v v
Q [ { | {
¥ ¥ ¥ LI
w13 (a3 He( T3 HA a3 (S T3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir Komrle karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS  Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11783 ... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 66 28 23 | 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3,15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3,20 6 66 28 23 | 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 66 28 23 | 36 03220 03220 03220
3,25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3,30 6 66 28 23 | 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 66 28 23 | 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 66 28 23 | 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 74 36 | 29 | 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 74 36 | 29 36 03850 03850 03850
3,90 6 74 36 | 29 | 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 74 36 | 29 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 74 36 | 29 | 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 74 36 | 29 | 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 74 36 | 29 | 36 04250 04250 04250
4,30 6 74 36 | 29 | 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 74 36 | 29 | 36 04350 04350 04350
4,40 6 74 36 | 29 | 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 74 36 | 29 36 04450 04450 04450
4,50 6 74 36 | 29 | 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 74 36 | 29 | 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 74 36 | 29 36 04650 04650 04650
4,70 6 74 36 | 29 | 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 82 | 44 | 35 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4,90 6 82 | 44 | 35 | 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 82 | 44 | 35 36 04950 04950 04950
5,00 6 82 | 44 | 35 | 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 82 | 44 | 35 36 05050 05050 05050
5,10 6 82 | 44 | 35 | 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 82 | 44 | 35 | 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 82 | 44 | 35 | 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 82 | 44 | 35 | 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 82 | 44 | 35 | 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 82 | 44 | 35 36 05550 05550 05550
5,60 6 82 | 44 | 35 | 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 82 | 44 | 35 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 82 | 44 | 35 | 36 05750 05750 05750
5,80 6 82 | 44 | 35 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 82 | 44 | 35 | 36 05900 05900 05900 05900 059 059
5,95 6 82 | 44 | 35 36 05950 05950 05950
6,00 6 82 | 44 | 35 | 36 06000 06000 06000 06000 060 060
Gelik o ° ° ° ¢} o
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir [ ) [ ) ) ° o o
Demir disi metaller [e) o o o ° °
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik o) o) )

— v, Sayfa 101-104
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN JDRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1]
‘ -
|
gl
w Vr ¥ 1 [1/ 4
> 9
n \ ) \ \
| f [ [{
5 \ ? I
be vy W W kY
) ) \ )
<j [ [ {
¥ ¥ ¥ LI
w13 (a3 He( T3 A a3 (S T3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir Komrle karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS  Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11783 ... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
6,10 8 91 53 | 43 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 91 53 | 43 | 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 91 53 | 43 | 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 91 53 | 43 | 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 91 53 | 43 | 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 91 53 | 43 | 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 91 53 | 43 | 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 07000 07000 07000 07000 070 070
710 8 91 53 | 43 | 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 91 53 | 43 | 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 91 53 | 43 | 36 07300 07300 07300 07300 073 073
740 8 91 53 | 43 | 36 07400 07400 07400 07400 074 074
745 8 91 53 | 43 36 07450 07450 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 91 53 | 43 | 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 91 53 | 43 | 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 103 | 61 49 | 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 103 | 61 49 | 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8,40 10 103 | 61 49 | 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 103 | 61 49 | 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 103 | 61 49 | 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 103 | 61 49 | 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8,80 10 103 | 61 49 | 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 103 | 61 49 | 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 103 | 61 49 | 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 103 | 61 49 | 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 103 | 61 49 | 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 103 | 61 49 | 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 103 | 61 49 | 40 09350 09350 09350
9,40 10 103 | 61 49 | 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 103 | 61 49 | 40 09450 09450 09450
9,50 10 103 | 61 49 | 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 103 | 61 49 | 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 103 | 61 49 | 40 09700 09700 09700 09700 097 097
9,80 10 103 | 61 49 | 40 09800 09800 09800 09800 098 098
9,90 10 103 | 61 49 | 40 09900 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 103 | 61 49 | 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 18 | 71 56 | 45 10100 10100 10100 10100 101 101
Gelik o ° ° ° ¢} o
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir [ ) [ ) ) ° o o
Demir disi metaller [e) o o o ° °
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik o) o) )

— v, Sayfa 101-104
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN JDRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1]
‘ -
|
3 | ‘ ! \ \
N fr {y i it | ‘
> 9
n \ ) \ \
/A .
| { [/ [}
s ‘d y i 4 w 14
\ ) \ \ v v
Q [ { | {
¥ ¥ ¥ LI
w13 (a3 He( T3 HA a3 (S T3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir Komrle karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS  Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11783 ... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
10,20 12 18 | 71 56 | 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 18 | 71 56 | 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 18 | 71 56 | 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 18 | 71 56 | 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 18 | 71 56 | 45 10550 10550 10550
10,60 12 18 | 71 56 | 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 18 | 71 56 | 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 18 | 71 56 | 45 10750 10750 10750
10,80 12 18 | 71 56 | 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 18 | 71 56 | 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 18 | 71 56 | 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 18 | 71 56 | 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 18 | 71 56 | 45 11200 11200 11200 11200 112 112
11,25 12 18 | 71 56 | 45 11250 11250 11250
11,30 12 18 | 71 56 | 45 11300 11300 11300 11300 113 113
11,35 12 18 | 71 56 | 45 11350 11350 11350
11,40 12 18 | 71 56 | 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 18 | 71 56 | 45 11450 11450 11450
11,50 12 18 | 71 56 | 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 18 | 71 56 | 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 18 | 71 56 | 45 11700 11700 11700 11700 117 117
11,80 12 18 | 71 56 | 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 18 | 71 56 | 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 18 | 71 56 | 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 124 | 77 60 | 45 12150 12150 12150
12,25 14 124 | 77 60 | 45 12250 12250 12250
12,50 14 124 | 77 60 | 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 12550 12550 12550
12,70 14 124 | 77 60 | 45 12700 12700 12700
12,80 14 124 | 77 60 | 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 124 | 77 60 | 45 12900 12900 12900
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 124 | 77 60 | 45 13100 13100 13100
13,30 14 124 | 77 60 | 45 13300 13300 13300
13,35 14 124 | 77 60 | 45 13350 13350 13350
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 124 | 77 60 | 45 13700 13700 13700
13,80 14 124 | 77 60 | 45 13800 13800 13800 13800 138 138
14,00 14 124 | 77 60 | 45 14000 14000 14000 14000 140 140
14,20 16 133 | 83 63 | 48 14200 14200 14200
14,50 16 133 | 83 63 | 48 14500 14500 14500 14500 145 145
14,80 16 133 | 83 63 | 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15,00 16 133 | 83 63 | 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15,10 16 133 | 83 63 | 48 15100 15100 15100
Gelik o ° ° ° ¢} o
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir [ ) [ ) ) ° o o
Demir disi metaller [e) o o o ° °
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik o) o) )

— v, Sayfa 101-104
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
T
‘ g
:
g | ' | / | |
s fr i f i
= \ ) \ \
[ { [ r‘
be M w& M [ h
\ ) \
Q [ { [ {
¥ ¥ ¥ B/ | |
w13 (a3 He(S 3 a3 Ha(_ ]38 (S 3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ﬁple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC .., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS  Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
15,25 16 133 | 83 63 48 15250 15250 15250
15,30 16 133 | 83 63 48 15300 15300 15300
15,35 16 133 | 83 63 48 15350 15350 15350
15,50 16 133 | 83 63 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15,60 16 133 | 83 63 48 15600 15600 15600
15,80 16 133 | 83 63 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16,00 16 133 | 83 63 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16,05 18 143 | 93 71 48 16050 16050 16050
16,50 18 143 | 93 71 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16,80 18 143 | 93 71 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16,90 18 143 | 93 71 48 16900 16900 16900
17,00 18 143 | 93 71 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17,50 18 143 | 93 71 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17,60 18 143 | 93 71 48 17600 17600 17600
17,80 18 143 | 93 71 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18,00 18 143 | 93 71 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18,50 20 153 | 101 | 77 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18,80 20 153 | 101 | 77 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18,90 20 153 | 101 | 77 50 18900 18900 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19,35 20 153 | 101 | 77 50 19350 19350 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19,60 20 153 | 101 | 77 50 19600 19600 19600
19,80 20 153 | 101 | 77 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20,00 20 153 | 101 | 77 50 20000 20000 20000 20000 200 200
Gelik () [ [ ) o o
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir ) ) ) ) o) o)
Demir digl metaller o o ) o ) )
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik o o o

— v, Sayfa 101-104

cuttingtools.ceratizit.com 02|35



WNT \ Standard

5xD icten sogutmasiz

V@— DIN 6537 yiiksek performansl matkap

< 5xD UNI UNI DC ;| DCONMS 4 | OAL | LCF | LU | LS  Uriin kodu Uriin kodu
L 11 606 ... 11 607 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
. : 8,60 10 103 [ 61 | 49 | 40 086 086
% TIAN TIAN 870 10 | 103 | 61 | 49 | 40 087 087
| | 8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 088 088
( ( 8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 089 089
beons [ [ 9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 090 090
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 091 091
| ] 9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 092 092
| ] 9,25 10 103 | 61 | 49 | 40 925 925
! 9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 093 093
3 9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 094 094
2 9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 095 095
} °© 9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 096 096
w 9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 097 097
23 { { 9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 098 098
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 099 099
10,00, 10 103 | 61 | 49 | 40 100 100
10,10 12 118 | 71 | 56 | 45 101 101
b 10,20 12 118 | 71 | 56 | 45 102 102
3 10,30 12 118 | 71 | 56 | 45 103 103
|, |, 10,40 12 118 | 71 | 56 | 45 104 104
10,50 12 118 | 71 | 56 | 45 105 105
w13 w(O[Y 1060 12 118 | 71 | 56 | 45 106 106
<§ 1400 < 1400 10,70 12 118 71 56 45 107 107
. . 10,80 12 118 | 71 | 56 | 45 108 108
Komple karbir Komple karbir 10,90 12 118 | 71 | 56 | 45 109 109
. . 11,00 12 118 | 71 | 56 | 45 110 110
DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS ~ Uriin kodu Uriin kodu 11,10 12 118 | 71 | 56 | 45 111 111
11 606 ... 11 607 ... 11,20 12 118 | 71 | 56 | 45 112 112
11,30 12 118 | 71 | 56 | 45 113 113
mm| mm__mm_ mm, mm mm 1140 12 118 | 71 | 56 | 45 114 114
3,00 6 66 | 28 | 23 | 36 030 030
11,50 12 118 | 71 | 56 | 45 115 115
3,10 6 66 | 28 | 23 | 36 031 031
11,60 12 118 | 71 | 56 | 45 116 116
3,20 6 66 | 28 | 23 | 36 032 032
11,70 12 118 | 71 | 56 | 45 117 117
3,30 6 66 | 28 | 23 | 36 033 033
11,80 12 118 | 71 | 56 | 45 118 118
3,40 6 66 | 28 | 23 | 36 034 034
11,90 12 118 | 71 | 56 | 45 119 119
3,50 6 66 | 28 | 23 | 36 035 035
12,00 12 118 | 71 | 56 | 45 120 120
3,60 6 66 | 28 | 23 | 36 036 036
12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 122 122
3,70 6 66 | 28 | 23 | 36 037 037
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 125 125
3,80 6 74 | 36 | 29 | 36 038 038
12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 127 127
3,90 6 74 | 36 | 29 | 36 039 039
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 128 128
4,00 6 74 | 36 | 29 | 36 040 040
12,90, 14 124 | 77 | 60 | 45 129 129
4,10 6 74 | 36 |29 | 36 041 041
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 130 130
4,20 6 74 | 36 |29 | 36 042 042
13,30, 14 124 | 77 | 60 | 45 133 133
4,30 6 74 | 36 | 29 | 36 043 043
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 135 135
4,40 6 74 | 36 |29 | 36 044 044
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 137 137
4,50 6 74 | 36 | 29 | 36 045 045
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 138 138
4,60 6 74 | 36 | 29 | 36 046 046
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 140 140
4,65 6 74 | 36 | 29 | 36 900 900
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 142 142
4,70 6 74 | 36 | 29 | 36 047 047
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 145 145
4,80 6 82 | 44 | 35|36 048 048
14,70 16 133 | 83 | 63 | 48 147 147
4,90 6 82 | 44 | 35|36 049 049
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 148 148
5,00 6 82 | 44 | 35|36 050 050
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 150 150
5,10 6 82 | 44 | 35|36 051 051
15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 152 152
5,20 6 82 | 44 | 35|36 052 052
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 153 153
5,30 6 82 | 44 | 35|36 053 053
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 155 155
5,40 6 82 | 44 | 35|36 054 054
15,70 16 133 | 83 | 63 | 48 157 157
5,50 6 82 | 44 | 35|36 055 055
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 158 158
5,55 6 82 | 44 | 35|36 902 902
16,000 16 133 | 83 | 63 | 48 160 160
5,60 6 82 | 44 | 35|36 056 056
16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 165 165
5,70 6 82 | 44 | 35|36 057 057
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 168 168
5,80 6 82 | 44 | 35|36 058 058
17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 170 170
5,90 6 82 | 44 | 35|36 059 059
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 175 175
6,00 6 82 | 44 | 35|36 060 060
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 178 178
6,10 8 91 | 53 | 43 | 36 061 061
18,00, 18 143 | 93 | 71 | 48 180 180
6,20 8 91 | 53 | 43| 36 062 062
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 185 185
6,30 8 91 | 53 | 43 | 36 063 063
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 188 188
6,40 8 91 | 53 | 43| 36 064 064
19,000 20 153 | 101 | 77 | 50 190 190
6,50 8 91 | 53 | 43|36 065 065
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 195 195
6,60 8 91 | 53 | 43|36 066 066
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 198 198
6,70 8 91 | 53 1431 36 067 067 20900] 20 | 153|101 |77 | 50 200 200
6,80 8 91 | 53 | 43 | 36 068 068 '
6,90 8 91 | 53 | 43|36 069 069 Celik 0 0
7,00 8 91 | 53 | 43| 36 070 070 Pas| m
7,10 8 91 | 53 | 43|36 071 071 A IR (el
7,20 8 91 | 53 | 43|36 072 072 Dokme demir ° °
7,30 g g} 53 21:?; gg 073 073 Demir disi metaller ) o)
7,40 5 074 074
750 8 91 | 53 | 23| 38 075 075 Istya dayanikli alagimlar
7,55 8 91 | 53 | 43|36 975 975 — v, Sayfa 117
7,60 8 91 | 53 | 43|36 076 076
7,70 8 91 | 53 | 43| 36 077 077
7,80 8 91 | 53 | 43|36 078 078
7,90 8 91 | 53 | 43| 36 079 079
8,00 8 91 | 53 | 43 |36 080 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 081 081
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 082 082
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 083 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 084 084
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 085 085
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WNT \ Standard

5xD icten sogutmasiz

Karbur helisel matkap, DIN 338'e benzer

A Talasacisi 30°

A Sap@h7
< 5xD N
)
!
\
L4
< 118°
Komple karbr
DC,. | OAL | LCF Uriin kodu
10710...
mm mm mm
0,5 22 6 005
0,6 24 7 006
0,7 28 9 007
0,8 30 10 008
0,9 32 1 009
1,0 34 12 010
1,1 36 14 011
1,2 38 16 012
1,3 38 16 013
1,4 40 18 014
1,5 40 18 015
1,6 43 20 016
1,7 43 20 017
1,8 46 22 018
1,9 46 22 019
2,0 49 24 020
2,1 49 24 021
2,2 53 27 022
2,3 53 27 023
2,4 57 30 024
2,5 57 30 025
2,6 57 30 026
2,7 61 33 027
2,8 61 33 028
2,9 61 33 029
3,0 61 33 030
3,1 65 36 031
3,2 65 36 032
3,3 65 36 033
3,4 70 39 034
3,5 70 39 035
3,6 70 39 036
3,7 70 39 037
3,8 75 43 038
3,9 75 43 039
4,0 75 43 040
41 75 43 041
4,2 75 43 042
4,3 80 47 043
4,4 80 47 044
4,5 80 47 045
4,6 80 47 046
4,7 80 47 047
4,8 86 52 048
4,9 86 52 049
5,0 86 52 050
5,1 86 52 051
5,2 86 52 052
5,3 86 52 053

cuttingtools.ceratizit.com

DC. | OAL | LCF Uriin kodu
10710 ...
mm | mm | mm
5,4 93 57 054
5,5 93 57 055
5,6 93 57 056
5,7 93 57 057
5,8 93 57 058
5,9 93 57 059
6,0 93 57 060
6,1 101 63 061
6,2 101 63 062
6,3 101 63 063
6,4 101 63 064
6,5 101 63 065
6,6 109 69 066
6,8 109 69 068
7,0 109 69 070
75 109 69 075
78 117 75 078
8,0 117 75 080
8,5 117 75 085
8,8 125 81 088
9,0 125 81 090
9,5 125 81 095
9,8 133 87 098
10,0 | 133 87 100
10,2 | 133 87 102
10,5 | 133 87 105
11,0 | 142 94 110
11,5 | 142 94 115
12,0 | 151 101 120
13,0 | 151 101 130
14,0 | 160 | 108 140
16,0 | 178 | 120 160
Celik °
Paslanmaz celik o
Dokme demir o
Demir disi metaller [
Islya dayanikli alagimlar o

- v, Sayfa 119
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 5xD ,ﬁ/ NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

le—— LS —>|

OAL

LCF

—— LU

be \ \ \ \ Vi
¥ { ( | {
< " PN PN " "
Feed UNI = Ug agizh I3 I3 a3 we[(O 3 He( D T3 (I3
<]140° <] 145° <]140° <] 140° <] 140° <J140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10789... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,00 6 66 | 28 | 23 | 36 03000 03000 03000 03000 03000
3,10 6 66 | 28 | 23 | 36 03100 03100 03100 03100 03100
3,15 6 66 | 28 | 23 | 36 03150 03150 03150
3,20 6 66 | 28 | 23 | 36 03200 03200 03200 03200 03200
3,22 6 66 | 28 | 23 | 36 03220 03220 03220
3,25 6 66 | 28 | 23 | 36 03250 03250 03250
3,30 6 66 | 28 | 23 | 36 03300 03300 03300 03300 03300
3,40 6 66 | 28 | 23 | 36 03400 03400 03400 03400 03400
3,50 6 66 | 28 | 23 | 36 03500 03500 03500 03500 03500
3,60 6 66 | 28 | 23 | 36 03600 03600 03600 03600 03600
3,70 6 66 | 28 | 23 | 36 03700 03700 03700 03700 03700
3,80 6 74 | 36 | 29 | 36 03800 03800 03800 03800 03800
3,85 6 74 | 36 | 29 | 36 03850 03850 03850
3,90 6 74 | 36 | 29 | 36 03900 03900 03900 03900 03900
4,00 6 74 | 36 | 29 | 36 04000 04000 04000 04000 04000 04000
4,10 6 74 | 36 | 29 | 36 04100 04100 04100 04100 04100 04100
4,20 6 74 | 36 | 29 | 36 04200 04200 04200 04200 04200 04200
4,25 6 74 | 36 | 29 | 36 04250 04250 04250
4,30 6 74 | 36 | 29 | 36 04300 04300 04300 04300 04300 04300
4,35 6 74 | 36 | 29 | 36 04350 04350 04350
4,40 6 74 | 36 | 29 | 36 04400 04400 04400 04400 04400 04400
4,45 6 74 | 36 | 29 | 36 04450 04450 04450
4,50 6 74 | 36 | 29 | 36 04500 04500 04500 04500 04500 04500
4,60 6 74 | 36 | 29 | 36 04600 04600 04600 04600 04600 04600
4,65 6 74 | 36 | 29 | 36 04650 04650 04650 04650
4,70 6 74 | 36 | 29 | 36 04700 04700 04700 04700 04700 04700
4,80 6 82 | 44 | 35| 36 04800 04800 04800 04800 04800 04800
4,90 6 82 | 44 | 35| 36 04900 04900 04900 04900 04900 04900
4,95 6 82 | 44 | 35| 36 04950 04950 04950
5,00 6 82 | 44 | 35| 36 05000 05000 05000 05000 05000 05000
5,05 6 82 | 44 | 35 | 36 05050 05050 05050
5,10 6 82 | 44 | 35| 36 05100 05100 05100 05100 05100 05100
5,20 6 82 | 44 | 35| 36 05200 05200 05200 05200 05200 05200
5,30 6 82 | 44 | 35| 36 05300 05300 05300 05300 05300 05300
5,40 6 82 | 44 | 35| 36 05400 05400 05400 05400 05400 05400
5,50 6 82 | 44 | 35| 36 05500 05500 05500 05500 05500 05500
Gelik [ [ [ o ) )
Paslanmaz gelik ° [ o) e) ) )
Dokme demir ° ) ° ° ° °
Demir digi metaller o o o o o [¢)
Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis celik o o o o o

— v, Sayfa 96-104

70 @ DC,; tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI icin

02|38 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 5xD ,i,/ NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

|
5 & 7 y
' ’ W i ? |4 4 ? 4
2 § -'; \ \ \ \,
J 114 { { ( (
) ‘5 b "r, ‘9 b “%-’,
DC ' W \ \ \ Va
<J i (v (v ¥
A M M M M
Feed UNI = g agizh w13 w13 a8 he(Q I3 e[S T3 a3
< 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10789... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm
5,55 6 82 | 44 | 35| 36 05550 05550 05550 05550 05550
5,60 6 82 | 44 | 35| 36 05600 05600 05600 05600 05600 05600
5,70 6 82 | 44 | 35| 36 05700 05700 05700 05700 05700 05700
5,75 6 82 | 44 | 35| 36 05750 05750 05750
5,80 6 82 | 44 | 35 | 36 05800 05800 05800 05800 05800 05800
5,90 6 82 | 44 | 35 | 36 05900 05900 05900 05900 05900 05900
5,95 6 82 | 44 | 35| 36 05950 05950 05950
6,00 6 82 | 44 | 35| 36 06000 06000 06000 06000 06000 06000
6,10 8 91 53 | 43 | 36 06100 06100 06100 06100 06100 06100
6,20 8 91 53 | 43 | 36 06200 06200 06200 06200 06200 06200
6,30 8 91 53 | 43 | 36 06300 06300 06300 06300 06300 06300
6,40 8 91 53 | 43 | 36 06400 06400 06400 06400 06400 06400
6,50 8 91 53 | 43 | 36 06500 06500 06500 06500 06500 06500
6,60 8 91 53 | 43 | 36 06600 06600 06600 06600 06600 06600
6,70 8 91 53 | 43 | 36 06700 06700 06700 06700 06700 06700
6,80 8 91 53 | 43 | 36 06800 06800 06800 06800 06800 06800
6,90 8 91 53 | 43 | 36 06900 06900 06900 06900 06900 06900
7,00 8 91 53 | 43 | 36 07000 07000 07000 07000 07000 07000
710 8 91 53 | 43 | 36 07100 07100 07100 07100 07100 07100
7,20 8 91 53 | 43 | 36 07200 07200 07200 07200 07200 07200
7,30 8 91 53 | 43 | 36 07300 07300 07300 07300 07300 07300
7,40 8 91 53 | 43 | 36 07400 07400 07400 07400 07400 07400
745 8 91 53 | 43 | 36 07450 07450 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 07500 07500 07500 07500 07500 07500
7,60 8 91 53 | 43 | 36 07600 07600 07600 07600 07600 07600
7,70 8 91 53 | 43 | 36 07700 07700 07700 07700 07700 07700
7,80 8 91 53 | 43 | 36 07800 07800 07800 07800 07800 07800
7,90 8 91 53 | 43 | 36 07900 07900 07900 07900 07900 07900
8,00 8 91 53 | 43 | 36 08000 08000 08000 08000 08000 08000
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 08100 08100 08100 08100 08100 08100
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 08200 08200 08200 08200 08200 08200
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 08300 08300 08300 08300 08300 08300
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 08400 08400 08400 08400 08400 08400
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 08500 08500 08500 08500 08500 08500
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 08600 08600 08600 08600 08600 08600
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 08700 08700 08700 08700 08700 08700
Gelik [ [ [ o ) )
Paslanmaz gelik ° [ o) e) ) )
Dokme demir ° ) ° ° ° °
Demir digi metaller o o o o o [¢)
Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis celik o o o o o

— v, Sayfa 96-104

70 @ DC,; tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI icin

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 02|39



WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 5xD ,ﬁ/ NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

le—— LS —>|

OAL

LCF

—— LU

be \ \ \ \ Vi
¥ { ( | {
< " PN PN " "
Feed UNI = g agizh w13 w13 a8 he(Q I3 e[S T3 a3
< 140° <J145° <J140° <] 140° <] 140° <J140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10789... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm
8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 08800 08800 08800 08800 08800 08800
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 08900 08900 08900 08900 08900 08900
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 09000 09000 09000 09000 09000 09000
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 09100 09100 09100 09100 09100 09100
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 09200 09200 09200 09200 09200 09200
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 09300 09300 09300 09300 09300 09300
9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 09350 09350 09350
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 09400 09400 09400 09400 09400 09400
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 09450 09450 09450
9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 09500 09500 09500 09500 09500 09500
9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 09600 09600 09600 09600 09600 09600
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 09700 09700 09700 09700 09700 09700
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 09800 09800 09800 09800 09800 09800
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 09900 09900 09900 09900 09900 09900
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 10000 10000 10000 10000 10000 10000
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 10100 10100 10100 10100 10100 10100
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 10200 10200 10200 10200 10200 10200
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 10300 10300 10300 10300 10300 10300
10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 10400 10400 10400 10400 10400 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 10500 10500 10500 10500 10500 10500
10,55 12 118 | 71 | 56 | 45 10550 10550 10550
10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 10600 10600 10600 10600 10600 10600
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 10700 10700 10700 10700 10700 10700
10,75 12 18 | 71 | 56 | 45 10750 10750 10750
10,80 12 118 | 71 | 56 | 45 10800 10800 10800 10800 10800 10800
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 10900 10900 10900 10900 10900 10900
11,00 12 118 | 71 | 56 | 45 11000 11000 11000 11000 11000 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 11100 11100 11100 11100 11100 11100
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 11200 11200 11200 11200 11200 11200
11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 11250 11250 11250
11,30 12 118 | 71 | 56 | 45 11300 11300 11300 11300 11300 11300
11,35 12 18 | 71 | 56 | 45 11350 11350 11350
11,40 12 118 | 71 | 56 | 45 11400 11400 11400 11400 11400 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 11450 11450 11450
11,50 12 118 | 71 | 56 | 45 11500 11500 11500 11500 11500 11500
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 11600 11600 11600 11600 11600 11600
Gelik [ [ [ o ) )
Paslanmaz gelik ° [ o) e) ) )
Dokme demir ° ) ° ° ° °
Demir digi metaller o o o o o [¢)

Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis celik

(@)
(@)
(@)
(@)

o
— v, Sayfa 96-104

70 @ DC,; tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI icin

02|40 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 5xD ,ﬁ/ NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

le—— LS —>|

OAL

LCF

—— LU

be \ \ \ \ Vi
¥ { ( | {
< " PN PN " "
Feed UNI = Ug agizh I3 I3 a3 we[(O 3 He( D T3 (I3
<]140° <] 145° <]140° <] 140° <] 140° <J140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10789... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm
11,70 12 118 | 71 | 56 | 45 11700 11700 11700 11700 11700 11700
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 11800 11800 11800 11800 11800 11800
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 11900 11900 11900 11900 11900 11900
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 12000 12000 12000 12000 12000 12000
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 12150 12150 12150
12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 12200
12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 12250 12250 12250
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 12500 12500 12500 12500 12500 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 12550 12550 12550
12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 12700 12700 12700
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 12800 12800 12800 12800 12800 12800
12,90 14 124 | 77 | 60 | 45 12900 12900 12900
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 13000 13000 13000 13000 13000 13000
13,10 14 124 | 77 | 60 | 45 13100 13100 13100
13,30 14 124 | 77 | 60 | 45 13300 13300 13300
13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 13350 13350 13350
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 13500 13500 13500 13500 13500 13500
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 13700 13700 13700
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 13800 13800 13800 13800 13800 13800
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 14000 14000 14000 14000 14000 14000
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 14200 14200 14200 14200
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 14500 14500 14500 14500 14500 14500
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 14800 14800 14800 14800 14800 14800
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 15000 15000 15000 15000 15000 15000
15,10 16 133 | 83 | 63 | 48 15100 15100 15100
15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 15200
15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 15250 15250 15250
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 15300 15300 15300
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 15350 15350 15350
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 15500 15500 15500 15500 15500 15500
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 15600 15600 15600
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 15800 15800 15800 15800 15800 15800
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 16000 16000 16000 16000 16000 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 16050 16050 16050
16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 16500 16500 16500 16500 16500 16500
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 16800 16800 16800 16800 16800 16800
Gelik [ [ [ o ) )
Paslanmaz gelik ° [ o) e) ) )
Dokme demir ° ) ° ° ° °
Demir digi metaller o o o o o [¢)
Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis celik o o o o o

— v, Sayfa 96-104

70 @ DC,; tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI icin

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 02|41



WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 5xD ,ﬁf NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

!
! %]
|
2 4 ‘ v
i \f i [/, fr } f ’C
3 § ( \4 Vi \ Y’
J I'h | { [ v‘
h \h ‘h ‘h W
be \ \ \ \ Vi
; { ( ( £
J N £ » S "
Feed UNI = g agizh w13 w13 a8 he(Q I3 e[S T3 a3
<] 140° <J145° <J140° <] 140° <J140° <J140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10789... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm
16,90 18 143 | 93 | 71 | 48 16900 16900 16900
17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 17000 17000 17000 17000 17000 17000
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 17500 17500 17500 17500 17500 17500
17,60 18 143 | 93 | 71 | 48 17600 17600 17600
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 17800 17800 17800 17800 17800 17800
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 18000 18000 18000 18000 18000 18000
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 18500 18500 18500 18500 18500 18500
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 18800 18800 18800 18800 18800 18800
18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 18900 18900 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 19000 19000 19000 19000 19000 19000
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 19350 19350 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 19500 19500 19500 19500 19500 19500
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 19600 19600 19600
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 19800 19800 19800 19800 19800 19800
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 20000 20000 20000 20000 20000 20000
20,50 25 200 | 135 | 110 | 56 20500 20500 20500
21,00 25 200 | 135 | 110 | 56 21000 21000 21000
21,50 25 200 | 135 | 110 | 56 21500 21500 21500
22,00 25 200 | 135 | 110 | 56 22000 22000 22000
22,50 25 200 | 140 | 120 | 56 22500 22500 22500
23,00 25 200 | 140 | 120 | 56 23000 23000 23000
23,50 25 200 | 140 | 120 | 56 23500 23500 23500
24,00 25 200 | 140 | 120 | 56 24000 24000 24000
24,50 25 200 | 140 | 120 | 56 24500 24500 24500
25,00 25 200 | 140 | 120 | 56 25000 25000 25000
Gelik () [ [ ) ) )
Paslanmaz gelik [ ) o) o) o o)
Dokme demir [ ) [} ) ° o )
Demir disi metaller (o) (e} (o) (o) ) o
Isiya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis ¢elik ¢) ¢) o) o) o)

— v, Sayfa 96-104

70 @ DC,; tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC, tip Speed UNI igin

02]42 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD ,ﬁf e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
jl 3 |
- ‘ \
i 2 [
‘ { \
DC \
{
< AR
TiP GG = dik talas kanali YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ﬁple karbir ~ Komple karbiir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
2,50 4 57 21 17 | 28 02500
2,60 4 57 21 17 | 28 02600
2,70 4 57 21 17 | 28 02700
2,80 4 57 21 17 | 28 02800
2,90 4 57 21 17 | 28 02900
3,00 6 66 28 | 23 | 36 030 030 030 030 03000 030
3,10 6 66 28 | 23 | 36 031 031 031 031 03100 031
3,15 6 66 28 | 23 | 36 831
3,20 6 66 28 | 23 | 36 032 032 032 032 03200 032
3,22 6 66 28 | 23 | 36 832
3,25 6 66 28 | 23 | 36 890
3,30 6 66 28 | 23 | 36 033 033 033 033 03300 033
3,40 6 66 28 | 23 | 36 034 034 034 034 03400 034
3,50 6 66 28 | 23 | 36 035 035 035 035 03500 035
3,60 6 66 28 | 23 | 36 036 036 036 036 03600 036
3,70 6 66 28 | 23 | 36 037 037 037 037 03700 037
3,80 6 74 36 | 29 | 36 038 038 038 038 03800 038
3,85 6 74 36 | 29 | 36 838
3,90 6 74 36 | 29 | 36 039 039 039 039 03900 039
3,97 6 74 36 | 29 | 36 900
4,00 6 74 36 | 29 | 36 040 040 040 040 04000 040
4,10 6 74 36 | 29 | 36 041 041 041 041 04100 041
4,20 6 74 36 | 29 | 36 042 042 042 042 04200 042
4,23 6 74 36 | 29 | 36 901
4,30 6 74 36 | 29 | 36 043 043 043 043 04300 043
4,35 6 74 36 | 29 | 36 843
4,40 6 74 36 | 29 | 36 044 044 044 044 04400 044
4,45 6 74 36 | 29 | 36 844
4,50 6 74 36 | 29 | 36 045 045 045 045 04500 045
4,60 6 74 36 | 29 | 36 046 046 046 046 04600 046
4,65 6 74 36 | 29 | 36 900 900
4,70 6 74 36 | 29 | 36 047 047 047 047 04700 047
4,80 6 82 44 | 35 | 36 048 048 048 048 04800 048
4,90 6 82 44 | 35 | 36 049 049 049 049 04900 049
5,00 6 82 44 | 35 | 36 050 050 050 050 05000 050
5,10 6 82 44 | 35 | 36 051 051 051 051 05100 051
5,20 6 82 44 | 35 | 36 052 052 052 052 05200 052
5,30 6 82 44 | 35 | 36 053 053 053 053 05300 053
5,40 6 82 44 | 35 | 36 054 054 054 054 05400 054
5,50 6 82 44 | 35 | 36 055 055 055 055 05500 055
5,55 6 82 44 | 35 | 36 902
Celik o o o
Paslanmaz gelik ) ) ) )
Dokme demir ) o) (e} ) o
Demir disi metaller ) ) ) ) )
Isiya dayanikli alagimlar o) o) [e} )

— v, Sayfa 95-108

70 @ DC,;;Tip VA, Tive GG / @ DCy; Tip Speed VA ve AL
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD ,ﬁf e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
: % g | W
18 \ ' \
‘ { \
DC ! \
{
< AR
TiP GG = dik talas kanali YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ﬁple karbir ~ Komple karbiir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10773 ... 10745 ... 10 746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
5,56 6 82 44 | 35 | 36 902
5,60 6 82 44 | 35 | 36 056 056 056 056 05600 056
5,70 6 82 44 | 35 | 36 057 057 057 057 05700 057
5,75 6 82 44 | 35 | 36 916
5,80 6 82 44 | 35 | 36 058 058 058 058 05800 058
5,90 6 82 44 | 35 | 36 059 059 059 059 05900 059
5,95 6 82 44 | 35 | 36 959
6,00 6 82 44 | 35 | 36 060 060 060 060 06000 060
6,10 8 91 53 | 43 | 36 061 061 061 061 06100 061
6,20 8 91 53 | 43 | 36 062 062 062 062 06200 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 063 063 063 063 06300 063
6,35 8 91 53 | 43 | 36 903
6,40 8 91 53 | 43 | 36 064 064 064 064 06400 064
6,50 8 91 53 | 43 | 36 065 065 065 065 06500 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 066 066 066 066 06600 066
6,70 8 91 53 | 43 | 36 067 067 067 067 06700 067
6,80 8 91 53 | 43 | 36 068 068 068 068 06800 068
6,90 8 91 53 | 43 | 36 069 069 069 069 06900 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 070 070 070 070 07000 070
710 8 91 53 | 43 | 36 071 071 (74| 071 07100 071
7,20 8 91 53 | 43 | 36 072 072 072 072 07200 072
7,30 8 91 53 | 43 | 36 073 073 073 073 07300 073
740 8 91 53 | 43 | 36 074 074 074 074 07400 074
745 8 91 53 | 43 | 36 924
7,50 8 91 53 | 43 | 36 075 075 075 075 07500 075
7,60 8 91 53 | 43 | 36 076 076 076 076 07600 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 077 077 077 077 07700 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 078 078 078 078 07800 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 079 079 079 079 07900 079
7,94 8 91 53 | 43 | 36 904
8,00 8 91 53 | 43 | 36 080 080 080 080 08000 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 081 081 081 081 08100 081
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 082 082 082 082 08200 082
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 083 083 083 083 08300 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 084 084 084 084 08400 084
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 085 085 085 085 08500 085
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 086 086 086 086 08600 086
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 087 087 087 087 08700 087
8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 088 088 088 088 08800 088
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 089 089 089 089 08900 089
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 090 090 090 090 09000 090
Celik o o o
Paslanmaz gelik ) ) ) )
Dokme demir ) o) (e} ) o
Demir disi metaller ) ) ) ) )
Isiya dayanikli alagimlar o) o) [e} )

— v, Sayfa 95-108

70 @ DC,;;Tip VA, Tive GG / @ DCy; Tip Speed VA ve AL
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD ,ﬁf e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
jl 3 |
- ‘ \
i 2 [
‘ { \
DC \
{
< AR
TiP GG = dik talas kanali YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ﬁple karbir ~ Komple karbiir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 091 091 091 091 09100 091
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 092 092 092 092 09200 092
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 093 093 093 093 09300 093
9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 930
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 094 094 094 094 09400 094
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 994
9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 095 095 095 095 09500 095
9,53 10 103 | 61 | 49 | 40 905
9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 096 096 096 096 09600 096
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 097 097 097 097 09700 097
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 098 098 098 098 09800 098
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 099 099 099 099 09900 099
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 100 100 100 100 10000 100
10,10 12 18 | 71 | 54 | 45 101
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 101 101 101 101 10100
10,20 12 18 | 71 | 54 | 45 102
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 102 102 102 102 10200
10,30 12 18 | 71 | 54 | 45 103
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 103 103 103 103 10300
10,40 12 18 | 71 | 54 | 45 104
10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 104 104 104 104 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 105 105 105 105 10500
10,50 12 18 | 71 | 54 | 45 105
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 932
10,60 12 118 | 71 | 56 | 45 106 106 106 106 10600
10,60 12 18 | 71 | 54 | 45 106
10,70 12 18 | 71 | 54 | 45 107
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 107 107 107 107 10700
10,80 12 18 | 71 | 54 | 45 108
10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 108 108 108 108 10800
10,90 12 18 | 71 | 54 | 45 109
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 109 109 109 109
11,00 12 118 | 71 | 54 | 45 110
11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 110 110 110 110 11000
11,10 12 118 | 71 | 56 | 45 111 111 111 111 11100
11,10 12 18 | 71 | 54 | 45 111
11,11 12 118 | 71 | 54 | 45 906
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 112 112 112 112 11200
11,20 12 118 | 71 | 54 | 45 112
11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 912
11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 113 113 113 113 11300
Celik o o o
Paslanmaz gelik ) ) ) )
Dokme demir ) o) (e} ) o
Demir disi metaller ) ) ) ) )
Isiya dayanikli alagimlar o) o) [e} )

— v, Sayfa 95-108

70 @ DC,;;Tip VA, Tive GG / @ DCy; Tip Speed VA ve AL
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD ,ﬁf e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
/ l g /7‘
- ‘ \
[ o} !
/)7 { )
DC \
{
< AR
TiP GG = dik talas kanali YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ﬁple karbir ~ Komple karbiir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
11,30 12 18 | 71 | 54 | 45 113
11,35 12 18 | 71 | 56 | 45 913
11,40 12 18 | 71 | 54 | 45 114
11,40 12 18 | 71 | 56 | 45 114 114 114 114 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 914
11,50 12 18 | 71 | 56 | 45 115 115 115 115 11500
11,50 12 18 | 71 | 54 | 45 115
11,60 12 18 | 71 | 54 | 45 116
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 116 116 116 116
11,70 12 18 | 71 | 54 | 45 117
11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 117 117 117 117 11700
11,80 12 118 | 71 | 54 | 45 118
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 118 118 118 118 11800
11,90 12 18 | 71 | 54 | 45 119
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 119 119 119 119
12,00 12 18 | 71 | 54 | 45 120
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 120 120 120 120 12000
12,10 14 124 | 77 | 58 | 45 121
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 921
12,20 14 124 | 77 | 58 | 45 122
12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 12200
12,30 14 124 | 77 | 58 | 45 123
12,40 14 124 | 77 | 58 | 45 124
12,50 14 124 | 77 | 58 | 45 125
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 125 125 125 125 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 925
12,60 14 124 | 77 | 58 | 45 126
12,60 14 124 | 77 | 60 | 45 12600
12,70 14 124 | 77 | 58 | 45 907
12,80 14 124 | 77 | 58 | 45 128
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 128 128 128 128 12800
12,90 14 124 | 77 | 58 | 45 129
13,00 14 124 | 77 | 58 | 45 130
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 130 130 130 130 13000
13,10 14 124 | 77 | 58 | 45 131
13,20 14 124 | 77 | 58 | 45 132
13,30 14 124 | 77 | 58 | 45 133
13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 933
13,40 14 124 | 77 | 58 | 45 134
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 135 135 135 135 13500
13,50 14 124 | 77 | 58 | 45 135
Celik o o o
Paslanmaz gelik ) ) ) )
Dokme demir ) o) (e} ) o
Demir disi metaller ) ) ) ) )
Isiya dayanikli alagimlar o) o) [e} )

— v, Sayfa 95-108

70 @ DC,;;Tip VA, Tive GG / @ DCy; Tip Speed VA ve AL
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD ,ﬁf e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
/ l g /7‘
- ‘ \
[ o} !
/)7 { )
DC \
{
< AR
TiP GG = dik talas kanali YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ﬁple karbir ~ Komple karbiir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
13,60 14 124 | 77 | 58 | 45 136
13,70 14 124 | 77 | 58 | 45 137
13,80 14 124 | 77 | 58 | 45 138
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 138 138 138 138 13800
13,90 14 124 | 77 | 58 | 45 139
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 140 140 140 140 14000
14,00 14 124 | 77 | 58 | 45 140
14,10 16 133 | 83 | 61 | 48 14
14,20 16 133 | 83 | 61 | 48 142
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 14200
14,30 16 133 | 83 | 61 | 48 143
14,40 16 133 | 83 | 61 | 48 144
14,50 16 133 | 83 | 61 | 48 145
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 145 145 145 145 14500
14,60 16 133 | 83 | 61 | 48 146
14,70 16 133 | 83 | 61 | 48 147
14,80 16 133 | 83 | 61 | 48 148
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 148 148 148 148 14800
14,90 16 133 | 83 | 61 | 48 149
15,00 16 133 | 83 | 61 | 48 150
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 150 150 150 150 15000
15,10 16 133 | 83 | 61 | 48 151
15,20 16 133 | 83 | 61 | 48 152
15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 15200
15,30 16 133 | 83 | 61 | 48 153
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 953
15,40 16 133 | 83 | 61 | 48 154
15,50 16 133 | 83 | 61 | 48 155
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 155 155 155 155 15500
15,60 16 133 | 83 | 61 | 48 156
15,70 16 133 | 83 | 61 | 48 157
15,80 16 133 | 83 | 61 | 48 158
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 158 158 158 158 15800
15,90 16 133 | 83 | 61 | 48 159
16,00 16 133 | 83 | 61 | 48 160
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 160 160 160 160 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 960
16,10 18 143 | 93 | 69 | 48 161
16,20 18 143 | 93 | 69 | 48 162
16,30 18 143 | 93 | 69 | 48 163
16,40 18 143 | 93 | 69 | 48 164
Celik o o o
Paslanmaz gelik ) ) ) )
Dokme demir ) o) (e} ) o
Demir disi metaller ) ) ) ) )
Isiya dayanikli alagimlar o) o) [e} )

— v, Sayfa 95-108

70 @ DC,;;Tip VA, Tive GG / @ DCy; Tip Speed VA ve AL
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WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD ,ﬁ)’ e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
71 3 v
- ! \
i 2 [
‘ ‘ \
DC \
(
Uy
< 0
TiP GG = dik talas kanali YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ﬁple karbir ~ Komple karbiir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
16,50 18 143 | 93 | 69 | 48 165
16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 165 165 165 165 16500
16,60 18 143 | 93 | 69 | 48 166
16,70 18 143 | 93 | 69 | 48 167
16,80 18 143 | 93 | 69 | 48 168
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 168 168 168 168
16,90 18 143 | 93 | 69 | 48 169
17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 170 170 170 170 17000
17,00 18 143 | 93 | 69 | 48 170
17,10 18 143 | 93 | 69 | 48 171
17,20 18 143 | 93 | 69 | 48 172
17,30 18 143 | 93 | 69 | 48 173
17,40 18 143 | 93 | 69 | 48 174
17,50 18 143 | 93 | 69 | 48 175
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 175 175 175 175 17500
17,60 18 143 | 93 | 69 | 48 176
17,70 18 143 | 93 | 69 | 48 177
17,80 18 143 | 93 | 69 | 48 178
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 178 178 178 178
17,90 18 143 | 93 | 69 | 48 179
18,00 18 143 | 93 | 69 | 48 180
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 180 180 180 180 18000
18,10 20 153 | 101 | 75 | 50 181
18,20 20 153 | 101 | 75 | 50 182
18,30 20 153 | 101 | 75 | 50 183
18,40 20 153 | 101 | 75 | 50 184
18,50 20 153 | 101 | 75 | 50 185
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 185 185 185 185 18500
18,60 20 153 | 101 | 75 | 50 186
18,70 20 153 | 101 | 75 | 50 187
18,80 20 153 | 101 | 75 | 50 188
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 188 188 188 188
18,90 20 153 | 101 | 75 | 50 189
19,00 20 153 | 101 | 75 | 50 190
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 190 190 190 190 19000
19,10 20 153 | 101 | 75 | 50 191
19,20 20 153 | 101 | 75 | 50 192
19,30 20 153 | 101 | 75 | 50 193
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 993
19,40 20 153 | 101 | 75 | 50 194
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 195 195 195 195 19500
Celik o o o
Paslanmaz gelik ) ) ° )
Dokme demir ) o) (e} ) o
Demir disi metaller ) ) ) ) )
Isiya dayanikli alagimlar o) o) [e} )

— v, Sayfa 95-108

70 @ DC,;;Tip VA, Tive GG / @ DCy; Tip Speed VA ve AL

02|48 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yuksek performansh karbur matkaplar

< 5xD m e VA VA GG AL T
gz Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DRAGONSKIN
DCONMS V
b X |
: l |
‘ ‘ |
: g \ //
e 5 \/
2 [
A \
SC \ /
b
LY
< A
TiP GG = dik talas kanali YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir Komrle karbir ~ Komple karbiir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
19,50 20 153 | 101 | 75 | 50 195
19,60 20 153 | 101 | 75 | 50 196
19,70 20 153 | 101 | 75 | 50 197
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 198 198 198 198
19,80 20 153 | 101 | 75 | 50 198
19,90 20 153 | 101 | 75 | 50 199
20,00 20 153 | 101 | 75 | 50 200
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 200 200 200 200 20000
Gelik o o o
Paslanmaz gelik ° ) ° )
Dokme demir (o) (o) (e} ° o
Demir disi metaller (o) [ ) [} ) )
Isiya dayanikli alasimlar o [e) o) )

-V, Sayfa 95-108

70 @ DC,;;Tip VA, Tive GG / @ DCy; Tip Speed VA ve AL

cuttingtools.ceratizit.com

02|49



WNT \ Standard

5xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 609 ... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
1,00 4 45 | 80 | 6,5 | 30,0 010 010
1,10 4 45 | 88 | 72 | 29,0 011 011
1,20 4 45 | 96 | 78 | 29,0 012 012
1,30 4 45 | 104 | 85 | 285 013 013
1,40 4 45 [ 11,2 | 91 | 28,0 014 014
1,50 4 50 | 120 | 98 | 32,0 015 015
1,60 4 50 | 12,8 | 10,4 | 31,0 016 016
1,70 4 50 | 136 | 11,1 | 30,5 017 017
1,80 4 50 | 14,4 | 11,7 | 30,0 018 018
1,90 4 50 | 15,2 | 124 | 29,5 019 019
2,00 4 50 | 16,0 | 13,0 | 29,0 020 020
2,10 4 55 | 16,8 | 13,7 | 33,0 021 021
2,20 4 55 | 176 | 143 | 32,5 022 022
2,30 4 55 | 18,4 | 15,0 | 32,0 023 023
2,40 4 55 | 19,2 | 156 | 31,5 024 024
2,50 4 55 | 20,0 | 16,3 | 30,5 025 025
2,60 4 55 120,81 16,9 | 30,0 026 026
2,70 4 55 | 216 | 176 | 29,0 027 027
2,80 4 55 | 224 | 18,2 | 29,0 028 028
2,90 4 55 | 23,2 | 189 | 28,5 029 029
3,00 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 030 030 030 030
3,10 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 031 031 031 031
3,20 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 032 032 032 032
3,25 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 890 890 03250
3,30 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 033 033 033 033
3,40 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 034 034 034 034
3,50 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 035 035 035 035
3,60 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 036 036 036 036
3,70 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 037 037 037 037
3,80 6 74 1 36,0 | 29,0 | 36,0 038 038 038 038
3,90 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 039 039 039 039
4,00 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 040 040 040 040
4,10 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 041 041 041 041
4,20 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 042 042 042 042
4,30 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 043 043 043 043
4,40 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 044 044 044 044
4,50 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 045 045 045 045
4,60 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 046 046 046 046
4,65 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 900 900 900 900
4,70 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 047 047 047 047
4,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 048 048 048 048
4,90 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 049 049 049 049
5,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 050 050 050 050
5,10 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 051 051 051 051
Gelik ) ° e} o
Paslanmaz gelik o) o) ) )
Dokme demir ) ° o [e)
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar ) )

— v, Sayfa 117+121

02|50 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 609 ... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
5,20 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 052 052 052 052
5,30 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 053 053 053 053
5,40 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 054 054 054 054
5,50 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 055 055 055 055
5,55 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 902 902 902 902
5,60 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 056 056 056 056
5,70 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 057 057 057 057
5,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 058 058 058 058
5,90 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 059 059 059 059
6,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 060 060 060 060
6,10 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 061 061 061 061
6,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 062 062 062 062
6,30 8 91 | 53,0 43,0 | 36,0 063 063 063 063
6,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 064 064 064 064
6,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 065 065 065 065
6,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 066 066 066 066
6,70 8 91 | 53,0 43,0 | 36,0 067 067 067 067
6,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 068 068 068 068
6,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 069 069 069 069
7,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 070 070 070 070
710 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 071 071 071 071
7,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 072 072 072 072
7,30 8 91 | 53,0 43,0 | 36,0 073 073 073 073
7,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 074 074 074 074
745 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 924 924 07450
7,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 075 075 075 075
7,55 8 91 | 53,0 43,0 | 36,0 975 975 975 975
7,60 8 91 | 53,0 43,0 | 36,0 076 076 076 076
7,70 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 077 077 077 077
7,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 078 078 078 078
7,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 079 079 079 079
8,00 8 91 | 53,0 43,0 | 36,0 080 080 080 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 081 081 081 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 082 082 082 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 083 083 083 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 084 084 084 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 085 085 085 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 086 086 086 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 087 087 087 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 088 088 088 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 089 089 089 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 090 090 090 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 091 091 091 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 092 092 092 092
Gelik ) ° e} o
Paslanmaz gelik o) o) ) )
Dokme demir ) ° o [e)
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar ) )

— v, Sayfa 117+121

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 02|51



WNT \ Standard

5xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \ \ \
(
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11 609 ... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...

mm mm mm | mm | mm | mm

9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 925 925 925 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 093 093 093 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 930 930 09350

9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 094 094 094 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 095 095 095 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 096 096 096 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 097 097 097 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 098 098 098 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 099 099 099 099
10,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 100 100 100 100
10,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 101 101 101 101
10,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 102 102 102 102
10,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 103 103 103 103
10,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 104 104 104 104
10,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 105 105 105 105
10,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 106 106 106 106
10,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 107 107 107 107
10,75 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 904 904 10750

10,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 108 108 108 108
10,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 109 109 109 109
11,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 110 110 110 110
11,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 111 111 111 111
11,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 112 112 112 112
11,25 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 912 912 11250

11,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 113 113 113 113
11,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 114 114 114 114
11,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 115 115 115 115
11,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 116 116 116 116
11,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 117 117 117 117
11,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 118 118 118 118
11,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 119 119 119 119
12,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 120 120 120 120
12,25 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 122 122 12250

12,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 125 125 125 125
12,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 127 127 127 127
12,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 128 128

12,90 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 129 129

13,00 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 130 130 130 130
13,10 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 131 131

13,30 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 133 133

13,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 135 135 135 135
13,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 137 137 137 137
13,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 138 138

14,00 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 140 140 140 140
Gelik ) ° e} o
Paslanmaz gelik o) o) ) )
Dokme demir ) ° o [e)
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar ) )

— v, Sayfa 117+121

02|52 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD icten sogutmali

WPC - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD #f UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
DC ., | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm

14,20 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 142 142
14,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 145 145 145 145
14,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 147 147 147 147
14,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 148 148
15,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 150 150 150 150
15,10 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 151 151
15,25 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 152 152
15,30 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 153 153
15,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 155 155 155 155
15,60 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 156 156
15,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 157 157 157 157
15,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 158 158
16,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 160 160 160 160
16,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 165 165 165 165
16,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 168 168
16,90 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 169 169
17,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 170 170 170 170
17,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 175 175 175 175
17,60 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 176 176
17,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 178 178
18,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 180 180 180 180
18,50 20 153 |101,0| 77,0 | 50,0 185 185 185 185
18,80 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 188 188
18,90 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 189 189
19,00 20 153 |101,0| 77,0 | 50,0 190 190 190 190
19,50 20 153 |101,0 | 77,0 | 50,0 195 195 195 195
19,60 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 196 196
19,80 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 198 198
20,00 20 153 |101,0| 77,0 | 50,0 200 200 200 200
Gelik ° ° o o
Paslanmaz gelik ¢) o) ) )
Dokme demir ) ) o [¢)
Demir disi metaller o o ) )
Isiya dayanikli alasimlar ) )

— v, Sayfa 117+121

cuttingtools.ceratizit.com 02|53



WNT \ Performance

5xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansl matkap

A Universal uygulama A Parlatilmis talas kanallari A PL=Xk0se pahlari
A Dortyuzeyden yataklama A Tip ALU 5xD (10 723 ...) istege bagh
< 5xD #’ 180 DC .., | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS | PL Uriin kodu
10721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm
Ti800 820 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 041 082
8,30 10 103 | 61 49 40 | 0,42 083
8,40 10 103 | 61 49 40 | 0,42 084
[ 8,50 10 103 | 61 49 40 | 0,43 085
DCONMS | 8,60 10 103 | 61 49 40 | 0,43 086
8,70 10 103 | 61 49 40 | 0,44 087
! T 8,80 10 103 | 61 49 40 | 0,44 088
Q 8,90 10 103 | 61 49 40 | 0,45 089
! l 9,00 10 103 | 61 49 40 | 0,45 090
| 9,10 10 103 | 61 49 40 | 0,46 091
| 2 9,20 10 103 | 61 49 40 | 0,46 092
1 © 9,30 10 103 | 61 49 40 | 047 093
‘ / " 9,40 10 103 | 61 49 40 | 047 094
! 3 9 9,50 10 103 | 61 49 40 | 0,48 095
/ 9,60 10 103 | 61 49 40 | 0,48 096
| l 9,70 10 103 | 61 49 40 | 0,49 097
g B 9,80 10 103 | 61 49 40 | 0,49 098
e DG 9,90 10 103 | 61 49 40 | 0,50 099
10,00 10 103 | 61 49 40 | 0,50 100
10,10 12 116 | 69 54 45 | 0,51 101
HA l 10,20 12 116 | 69 54 45 | 0,51 102
. 10,30 12 116 | 69 54 45 | 0,52 103
< 180° 10,40 12 16 | 69 | 54 | 45 | 052 104
Komple karbiir 10,50 12 116 | 69 54 45 | 0,53 105
) 1060 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 053 106
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS PL Uriin kodu 10,70 12 16 | 69 54 45 | 0,54 107
10721, 000 15 |l 69 | 34 | 43 | 0% 109
mm me "gg‘ ";g’ ";g‘ ";g’ 3‘1'2 - 11,00 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,55 110
g?g 2 o s O e e 010 031 11,10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 111
3’20 6 66 28 23 36 0’16 032 11,20 12 116 69 54 45 | 0,56 112
3’30 6 66 o8 23 36 0’17 033 11,30 12 116 | 69 54 45 | 0,57 113
3’40 6 66 o8 23 36 0’17 034 11,40 12 116 69 54 45 | 0,57 114
3’50 6 66 o8 23 36 0’18 035 11,50 12 116 | 69 54 45 | 0,58 115
3’60 6 66 28 23 36 0’18 036 11,60 12 116 | 69 54 45 | 0,58 116
3’70 6 66 o8 23 36 0’19 037 11,70 12 116 | 69 54 45 | 0,59 117
3,80 6 24 36 29 36 0’19 038 11,80 12 116 | 69 54 45 | 0,59 118
3’90 6 74 36 29 36 0’20 039 11,90 12 116 | 69 54 45 | 0,60 119
4’00 6 74 36 29 36 0'20 040 12,00 12 116 | 69 54 45 | 0,60 120
4’10 6 74 36 29 36 0'21 041 12,50 14 122 | 75 58 45 | 0,63 125
4’20 6 74 36 29 36 0’21 042 12,80 14 122 | 75 58 45 | 0,64 128
4’30 6 74 36 29 36 0’22 043 13,00 14 122 | 75 58 45 | 0,65 130
4’40 6 74 36 29 36 0'22 044 13,50 14 122 | 75 58 45 | 0,68 135
4’50 6 74 36 29 36 0'23 045 13,80 14 122 | 75 58 45 | 0,69 138
4,60 6 74 36 29 36 0’23 046 14,00 14 122 | 75 58 45 | 0,70 140
4’65 6 74 36 29 36 0'23 900 14,50 16 131 81 61 48 | 0,73 145
4’70 6 7 36 29 36 0‘24 047 14,80 16 131 81 61 48 | 0,74 148
4,80 6 82 4 35 36 0*24 048 15,00 16 131 81 61 48 | 0,75 150
4’90 6 82 44 35 36 0’25 049 15,50 16 131 81 61 48 | 0,78 155
5’00 6 82 44 35 36 0'25 050 15,80 16 131 81 61 48 | 0,79 158
5’10 6 82 44 35 36 0‘26 051 16,00 16 131 81 61 48 | 0,80 160
5’20 6 82 44 35 36 0'26 052 16,50 18 1M 91 69 48 | 0,83 165
5’30 6 82 44 35 36 0'27 053 16,80 18 1M 91 69 48 | 0,84 168
5'40 6 82 44 35 36 0'27 054 17,00 18 1M 91 69 48 | 0,85 170
5’50 6 82 44 35 36 0‘28 055 17,50 18 1M 91 69 48 | 0,88 175
5’55 6 82 44 35 36 0’28 902 17,80 18 1M 91 69 48 | 0,89 178
5,60 6 82 44 35 36 0’28 056 18,00 18 14 91 69 48 | 0,90 180
5’70 6 82 44 35 36 0’29 057 18,50 20 151 99 75 50 | 093 185
5,80 6 82 44 35 36 0‘29 058 18,80 20 151 99 75 50 | 0,94 188
5’90 6 82 44 35 36 0‘30 059 19,00 20 151 99 75 50 | 0,95 190
6,00 6 82 44 35 36 0’30 060 19,50 20 151 99 75 50 | 0,98 195
6’10 8 91 53 13 36 0’31 061 19,80 20 151 99 75 50 | 0,99 198
" ’ 20,00 20 151 99 75 50 | 1,00 200
6,20 8 91 53 43 36 | 0,31 062
6,30 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.32 063 Celik =
6,40 8 91 53 43 36 | 0,32 064 .
650 | 8 of | 53 | 43 | 36 | 033 065 EERMIEPREILS o
6,60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 033 066 Dokme demir °
6,70 8 91 53 43 36 | 0,34 067 Demir digi metaller o
6,80 8 91 53 43 36 | 0,34 068 Isiya dayanikli alasimlar
6,90 8 91 | 83 | 43 | 36 | 035 069 Sertlestirilmis celik o
7,00 8 91 53 43 36 | 0,35 070
7,10 8 91 53 43 36 | 0,36 071 - v, Sayfa 115
7,20 8 91 53 43 36 | 0,36 072
7,30 8 91 53 43 36 | 0,37 073
7,40 8 91 53 43 36 | 0,37 074
7,50 8 91 53 43 36 | 0,38 075
7,60 8 91 53 43 36 | 0,38 076
7,70 8 91 53 43 36 | 0,39 077
7,80 8 91 53 43 36 | 0,39 078
7,90 8 91 53 43 36 | 0,40 079
8,00 8 91 53 43 36 | 0,40 080
8,10 10 103 | 61 49 40 | 0,41 081

02|54 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 8xD ,ﬁf NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

: i ! | | |
2 '/j ‘?» ‘;r/ ‘h {iy
S} ] N \ \
N 1/ | ( ( i
;8 ) I i | f
\ I il f it
be '; ) \ \ v
Q { l‘ { } |
Ar AR AR AR AR
Feed UNI = Ug agizh I3 I3 a3 we[(O 3 He( D T3 (I3
<]135° <]145° <]135° <]135° <]135° <] 140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10794 ... 10782 ... 11789 ... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,00 6 72 | 34 | 29 | 36 03000 030 030 030 03000
3,10 6 72 | 34 | 29 | 36 03100 031 031 031 03100
3,20 6 72 | 34 |29 | 36 03200 032 032 032 03200
3,30 6 72 | 34 | 29| 36 03300 033 033 033 03300
3,40 6 72 | 34 | 29 | 36 03400 034 034 034 03400
3,50 6 72 | 34 | 29 | 36 03500 035 035 035 03500
3,60 6 72 | 34 | 29 | 36 03600 036 036 036 03600
3,70 6 72 | 34 | 29 | 36 03700 037 037 037 03700
3,80 6 81 43 | 36 | 36 03800 038 038 038 03800
3,90 6 81 43 | 36 | 36 03900 039 039 039 03900
4,00 6 81 43 | 36 | 36 04000 040 040 040 04000
4,00 6 95 | 57 | 48 | 36 04000
4,10 6 81 43 | 36 | 36 04100 041 041 041 04100
4,10 6 95 | 57 | 48 | 36 04100
4,20 6 81 43 | 36 | 36 04200 042 042 042 04200
4,20 6 95 | 57 | 48 | 36 04200
4,30 6 81 43 | 36 | 36 04300 043 043 043 04300
4,30 6 95 | 57 | 48 | 36 04300
4,40 6 81 43 | 36 | 36 04400 044 044 044 04400
4,40 6 95 | 57 | 48 | 36 04400
4,50 6 81 43 | 36 | 36 04500 045 045 045 04500
4,50 6 95 | 57 | 48 | 36 04500
4,60 6 81 43 | 36 | 36 04600 046 046 046 04600
4,60 6 95 | 57 | 48 | 36 04600
4,65 6 81 43 | 36 | 36 04650
4,70 6 81 43 | 36 | 36 04700 047 047 047 04700
4,70 6 95 | 57 | 48 | 36 04700
4,80 6 95 | 57 | 48 | 36 04800 04800 048 048 048 04800
4,90 6 95 | 57 | 48 | 36 04900 04900 049 049 049 04900
5,00 6 95 | 57 | 48 | 36 05000 05000 050 050 050 05000
5,10 6 95 | 57 | 48 | 36 05100 05100 051 051 051 05100
5,20 6 95 | 57 | 48 | 36 05200 05200 052 052 052 05200
5,30 6 95 | 57 | 48 | 36 05300 05300 053 053 053 05300
5,40 6 95 | 57 | 48 | 36 05400 05400 054 054 054 05400
5,50 6 95 | 57 | 48 | 36 05500 05500 055 055 055 05500
5,55 6 95 | 57 | 48 | 36 05550 05550
Gelik [ [ [ o ) )
Paslanmaz gelik ) °
Dokme demir ° ° ° ° ° )
Demir digi metaller o (o) o o o [¢)
Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis celik o) o

— V. Sayfa 97-104

70 @ DC,;; f Tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F/ @ DCy; Tip Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 02 |55



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 8xD ,ﬁ/ NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

le—— LS —>|

OAL

LCF

—— LU

DC

<
Ar AR AR AR AR
Feed UNI = Ug agizh I3 I3 a3 we[(O 3 He( D T3 (I3
<]135° <]145° <]135° <]135° <]135° <] 140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10794 ... 10782 ... 11789 ... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
5,60 6 95 | 57 | 48 | 36 05600 05600 056 056 056 05600
5,70 6 95 | 57 | 48 | 36 05700 05700 057 057 057 05700
5,80 6 95 | 57 | 48 | 36 05800 05800 058 058 058 05800
5,90 6 95 | 57 | 48 | 36 05900 05900 059 059 059 05900
6,00 6 95 | 57 | 48 | 36 06000 06000 060 060 060 06000
6,10 8 14 | 76 | 64 | 36 06100 06100 061 061 061 06100
6,20 8 14 | 76 | 64 | 36 06200 06200 062 062 062 06200
6,30 8 14 | 76 | 64 | 36 06300 06300 063 063 063 06300
6,40 8 14 | 76 | 64 | 36 06400 06400 064 064 064 06400
6,50 8 114 | 76 | 64 | 36 06500 06500 065 065 065 06500
6,60 8 114 | 76 | 64 | 36 06600 06600 066 066 066 06600
6,70 8 14 | 76 | 64 | 36 06700 06700 067 067 067 06700
6,80 8 14 | 76 | 64 | 36 06800 06800 068 068 068 06800
6,90 8 14 | 76 | 64 | 36 06900 06900 069 069 069 06900
7,00 8 14 | 76 | 64 | 36 07000 07000 070 070 070 07000
7,10 8 14 | 76 | 64 | 36 07100 07100 071 071 071 07100
7,20 8 114 | 76 | 64 | 36 07200 07200 072 072 072 07200
7,30 8 14 | 76 | 64 | 36 07300 07300 073 073 073 07300
7,40 8 114 | 76 | 64 | 36 07400 07400 074 074 074 07400
7,50 8 14 | 76 | 64 | 36 07500 07500 075 075 075 07500
7,60 8 14 | 76 | 64 | 36 07600 07600 076 076 076 07600
7,70 8 114 | 76 | 64 | 36 07700 07700 077 077 077 07700
7,80 8 114 | 76 | 64 | 36 07800 07800 078 078 078 07800
7,90 8 14 | 76 | 64 | 36 07900 07900 079 079 079 07900
8,00 8 14 | 76 | 64 | 36 08000 08000 080 080 080 08000
8,10 10 142 | 95 | 80 | 40 08100 08100 081 081 081 08100
8,20 10 142 | 95 | 80 | 40 08200 08200 082 082 082 08200
8,30 10 142 | 95 | 80 | 40 08300 08300 083 083 083 08300
8,40 10 142 | 95 | 80 | 40 08400 08400 084 084 084 08400
8,50 10 142 | 95 | 80 | 40 08500 08500 085 085 085 08500
8,60 10 142 | 95 | 80 | 40 08600 08600 086 086 086 08600
8,70 10 142 | 95 | 80 | 40 08700 08700 087 087 087 08700
8,80 10 142 | 95 | 80 | 40 08800 08800 088 088 088 08800
8,90 10 142 | 95 | 80 | 40 08900 08900 089 089 089 08900
9,00 10 142 | 95 | 80 | 40 09000 09000 090 090 090 09000
9,10 10 142 | 95 | 80 | 40 09100 09100 091 091 091 09100
Gelik [ [ [ o ) )
Paslanmaz gelik ) °
Dokme demir ° ° ° ° ° )
Demir digi metaller o (o) o o o [¢)
Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis celik o) o

— V. Sayfa 97-104

70 @ DC,;; f Tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F/ @ DCy; Tip Speed UNI

02|56 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD ,ﬁ/ Fueﬁf sﬂfﬁd UNI UNI UNI °“jlt:"°
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
: l y { | f |
=z \7 ‘h ‘?"v ‘9‘-" {Gr
S} N \ \
N 1/ | ( ( i
2 3 i/ ! i (. {
J f : ). ’\. !
\ ! f f I‘w
be ” ) \ \ v
< u 1 | ]
Ar AR AR AR AR
Feed UNI = Ug agizh I3 I3 a3 we[(O 3 He( D T3 (I3
<]135° <]145° <]135° <]135° <]135° <] 140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10794 ... 10782 ... 11789 ... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
9,20 10 142 | 95 | 80 | 40 09200 09200 092 092 092 09200
9,30 10 142 | 95 | 80 | 40 09300 09300 093 093 093 09300
9,40 10 142 | 95 | 80 | 40 09400 09400 094 094 094 09400
9,50 10 142 | 95 | 80 | 40 09500 09500 095 095 095 09500
9,60 10 142 | 95 | 80 | 40 09600 09600 096 096 096 09600
9,70 10 142 | 95 | 80 | 40 09700 09700 097 097 097 09700
9,80 10 142 | 95 | 80 | 40 09800 09800 098 098 098 09800
9,90 10 142 | 95 | 80 | 40 09900 09900 099 099 099 09900
10,00 10 142 | 95 | 80 | 40 10000 10000 100 100 100 10000
10,10 12 162 | 114 | 96 | 45 10100 10100 101 101 101 10100
10,20 12 162 | 114 | 96 | 45 10200 10200 102 102 102 10200
10,30 12 162 | 114 | 96 | 45 10300 10300 103 103 103 10300
10,40 12 162 | 114 | 96 | 45 10400 10400 104 104 104 10400
10,50 12 162 | 114 | 96 | 45 10500 10500 105 105 105 10500
10,60 12 162 | 114 | 96 | 45 10600 10600 106 106 106 10600
10,70 12 162 | 114 | 96 | 45 10700 10700 107 107 107 10700
10,80 12 162 | 114 | 96 | 45 10800 10800 108 108 108 10800
10,90 12 162 | 114 | 96 | 45 10900 10900 109 109 109 10900
11,00 12 162 | 114 | 96 | 45 11000 11000 110 110 110 11000
11,10 12 162 | 114 | 96 | 45 11100 11100 111 111 111 11100
11,20 12 162 | 114 | 96 | 45 11200 11200 112 112 112 11200
11,30 12 162 | 114 | 96 | 45 11300 11300 113 113 113 11300
11,40 12 162 | 114 | 96 | 45 11400 11400 114 114 114 11400
11,50 12 162 | 114 | 96 | 45 11500 11500 115 115 115 11500
11,60 12 162 | 114 | 96 | 45 11600 11600 116 116 116 11600
11,70 12 162 | 114 | 96 | 45 11700 11700 117 117 117 11700
11,80 12 162 | 114 | 96 | 45 11800 11800 118 118 118 11800
11,90 12 162 | 114 | 96 | 45 11900 11900 119 119 119 11900
12,00 12 162 | 114 | 96 | 45 12000 12000 120 120 120 12000
12,50 14 178 | 133 | 112 | 45 12500 12500 125 125 12500
12,50 14 178 | 131 | 112 | 45 125
12,80 14 178 | 133 | 112 | 45 12800 12800 128 128 12800
12,80 14 178 | 131 | 112 | 45 128
13,00 14 178 | 133 | 112 | 45 13000 13000 130 130 13000
13,00 14 178 | 131 | 112 | 45 130
13,50 14 178 | 131 | 112 | 45 135
Gelik [ [ [ o ) )
Paslanmaz gelik ) °
Dokme demir ° ° ° ° ° )
Demir digi metaller o (o) o o o [¢)
Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis celik o) o

— V. Sayfa 97-104

70 @ DC,;; f Tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F/ @ DCy; Tip Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir

02]57



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Feed Speed Quattro
< 8xD ,ﬁf NI N UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

i { { |
! / J
t ! W \ W
W ‘ ‘ ‘ (
|‘:> ‘h ‘L ‘9* {”
: h; 0 { 0
DC
ﬁs p\ l\ ; "
< ?/ } | )
L AR AR AR A

le—— LS —>|

OAL

LCF

—— LU

Feed UNI = g agizh w13 w13 a8 he(Q I3 e[S T3 a3
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
Komrle karbir Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir Komrle karbdir
DC 77| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
13,50 14 178 | 133 | 112 | 45 13500 13500 135 135 13500
13,80 14 178 | 133 | 112 | 45 13800 13800 138 138 13800
13,80 14 178 | 131 | 112 | 45 138
14,00 14 178 | 133 | 112 | 45 14000 14000 140 140 14000
14,00 14 178 | 131 | 112 | 45 140
14,50 16 203 | 152 | 128 | 48 14500 14500 145 145 145 14500
14,80 16 203 | 152 | 128 | 48 14800 14800 148 148 148 14800
15,00 16 203 | 152 | 128 | 48 15000 15000 150 150 150 15000
15,50 16 203 | 152 | 128 | 48 15500 15500 155 155 155 15500
15,80 16 203 | 152 | 128 | 48 15800 15800 158 158 158 15800
16,00 16 203 | 152 | 128 | 48 16000 16000 160 160 160 16000
16,50 18 222 | 171 | 144 | 48 16500 16500 165 165 165 16500
16,80 18 222 | 171 | 144 | 48 16800 16800 168 168 168 16800
17,00 18 222 | 171 | 144 | 48 17000 17000 170 170 170 17000
17,50 18 222 | 171 | 144 | 48 17500 17500 175 175 175 17500
17,80 18 222 | 171 | 144 | 48 17800 17800 178 178 178 17800
18,00 18 222 | 171 | 144 | 48 18000 18000 180 180 180 18000
18,50 20 243 | 190 | 160 | 50 18500 18500 185 185 185 18500
18,80 20 243 | 190 | 160 | 50 18800 18800 188 188 188 18800
19,00 20 243 | 190 | 160 | 50 19000 19000 190 190 190 19000
19,50 20 243 | 190 | 160 | 50 19500 19500 195 195 195 19500
19,80 20 243 | 190 | 160 | 50 19800 19800 198 198 198 19800
20,00 20 243 | 190 | 160 | 50 20000 20000 200 200 200 20000
Celik o ° () ° ° °
Paslanmaz gelik [ °
Dokme demir ° ° ) ° ° °
Demir disi metaller (o) (e} (e} (o) o o)
Istya dayanikli alasimlar
Sertlestiriimis celik o) o

-V, Sayfa 97-104

70 @ DC,;; f Tip UNI, Feed UNI ve Quattro 4F/ @ DCy; Tip Speed UNI

02]58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

8xD icten sogutmali

WPC - DiN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD UNI
*f TIAIN
DCONMS
T |
| |
2 !
Ly ‘
DC
<q
w138
<J135°
Komple karbir
DC,; |DCONMS, | OAL | LCF LU LS Uriin kodu
11612...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,0 6 72 34 29 36 030
31 6 72 34 29 36 031
3,2 6 72 34 29 36 032
3,3 6 72 34 29 36 033
3,4 6 72 34 29 36 034
3,5 6 72 34 29 36 035
3,6 6 72 34 29 36 036
3,7 6 72 34 29 36 037
3,8 6 81 43 36 36 038
3,9 6 81 43 36 36 039
4,0 6 81 43 36 36 040
41 6 81 43 36 36 041
4,2 6 81 43 36 36 042
4,3 6 81 43 36 36 043
4,4 6 81 43 36 36 044
4,5 6 81 43 36 36 045
4,6 6 81 43 36 36 046
4,7 6 81 43 36 36 047
48 6 95 57 48 36 048
4,9 6 95 57 48 36 049
5,0 6 95 57 48 36 050
5,1 6 95 57 48 36 051
5,2 6 95 57 48 36 052
5,3 6 95 57 48 36 053
5,5 6 95 57 48 36 055
5,8 6 95 57 48 36 058
5,9 6 95 57 48 36 059
6,0 6 95 57 48 36 060
6,1 8 114 76 64 36 061
6,2 8 114 76 64 36 062
6,3 8 114 76 64 36 063
6,5 8 114 76 64 36 065
6,6 8 114 76 64 36 066
6,8 8 114 76 64 36 068
7,0 8 114 76 64 36 070
74 8 114 76 64 36 074
75 8 114 76 64 36 075
7 8 114 76 64 36 077
78 8 114 76 64 36 078
79 8 114 76 64 36 079
8,0 8 114 76 64 36 080
8,1 10 142 95 80 40 081
8,2 10 142 95 80 40 082
8,3 10 142 95 80 40 083
8,5 10 142 95 80 40 085
8,6 10 142 95 80 40 086
8,7 10 142 95 80 40 087
8,8 10 142 95 80 40 088
9,0 10 142 95 80 40 090
9,1 10 142 95 80 40 091
9,2 10 142 95 80 40 092
9,3 10 142 95 80 40 093
9,4 10 142 95 80 40 094

cuttingtools.ceratizit.com

DC,, |DCONMS. | OAL | LCF LU LS Uriin kodu
11612...
mm mm mm | mm | mm | mm
9,5 10 142 95 80 40 095
9,7 10 142 95 80 40 097
9,8 10 142 95 80 40 098
9,9 10 142 95 80 40 099
10,0 10 142 95 80 40 100
10,2 12 162 114 96 45 102
10,5 12 162 114 96 45 105
10,8 12 162 114 96 45 108
11,0 12 162 114 96 45 110
11,2 12 162 114 96 45 112
11,5 12 162 114 96 45 115
11,8 12 162 114 96 45 118
12,0 12 162 114 96 45 120
12,5 14 178 | 131 112 45 125
13,0 14 178 | 131 112 45 130
13,5 14 178 | 131 112 45 135
14,0 14 178 | 131 112 45 140
14,5 16 203 | 152 | 128 48 145
15,0 16 203 | 152 | 128 48 150
15,5 16 203 | 152 | 128 48 155
16,0 16 203 | 152 | 128 48 160
16,5 18 222 | 1M 144 48 165
17,0 18 222 | 1M1 144 48 170
17,5 18 222 | 1M1 144 48 175
18,0 18 222 | 171 144 48 180
18,5 20 243 | 190 | 160 50 185
19,0 20 243 | 190 | 160 50 190
20,0 20 243 | 190 | 160 50 200
Gelik °
Paslanmaz gelik o
Dokme demir °
Demir disi metaller o)

Istya dayanikli alagimlar

- v, Sayfa 118

02|59



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD ,ﬁf VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
!
! %]
: | 4
5 6 )
| ﬁ
DC
3 ﬁ
TiP GG = dik talag kanali wa[ 8 wa 18 wa 18
<]140° <J130° <J135°
Komple karbir ~ Komple karbir Komrle karbiir
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 030 030 03000
31 6 72 | 34 | 29 | 36 031 031 03100
3,2 6 72 | 34 | 29 | 36 032 032 03200
3,3 6 72 | 34 | 29 | 36 033 033 03300
3,4 6 72 | 34 | 29 | 36 034 034 03400
3,5 6 72 | 34 | 29 | 36 035 035 03500
3,6 6 72 | 34 | 29 | 36 036 036 03600
3,7 6 72 | 34 | 29 | 36 037 037 03700
3,8 6 81 43 | 36 | 36 038 038 03800
3,9 6 81 43 | 36 | 36 039 039 03900
4,0 6 81 43 | 36 | 36 040 040 04000
41 6 81 43 | 36 | 36 041 041 04100
4,2 6 81 43 | 36 | 36 042 042 04200
4,3 6 81 43 | 36 | 36 043 043 04300
4,4 6 81 43 | 36 | 36 044 044 04400
4,5 6 81 43 | 36 | 36 045 045 04500
4,6 6 81 43 | 36 | 36 046 046 04600
4,7 6 81 43 | 36 | 36 047 047 04700
48 6 95 | 57 | 48 | 36 048 048 04800
4,9 6 95 | 57 | 48 | 36 049 049 04900
5,0 6 95 | 57 | 48 | 36 050 050 05000
51 6 95 | 57 | 48 | 36 051 051 05100
5,2 6 95 | 57 | 48 | 36 052 052 05200
53 6 95 | 57 | 48 | 36 053 053 05300
54 6 95 | 57 | 48 | 36 054 054 05400
5,5 6 95 | 57 | 48 | 36 055 055 05500
5,6 6 95 | 57 | 48 | 36 056 056 05600
5,7 6 95 | 57 | 48 | 36 057 057 05700
5,8 6 95 | 57 | 48 | 36 058 058 05800
5,9 6 95 | 57 | 48 | 36 059 059 05900
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 060 060 06000
6,1 8 114 | 76 | 64 | 36 061 061 06100
6,2 8 14 | 76 | 64 | 36 062 062 06200
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 063 063 06300
6,4 8 114 | 76 | 64 | 36 064 064 06400
6,5 8 14 | 76 | 64 | 36 065 065 06500
6,6 8 114 | 76 | 64 | 36 066 066 06600
6,7 8 114 | 76 | 64 | 36 067 067 06700
6,8 8 114 | 76 | 64 | 36 068 068 06800
6,9 8 14 | 76 | 64 | 36 069 069 06900
7,0 8 114 | 76 | 64 | 36 070 070 07000
71 8 114 | 76 | 64 | 36 071 071 07100
72 8 114 | 76 | 64 | 36 072 072 07200
73 8 14 | 76 | 64 | 36 073 073 07300
74 8 14 | 76 | 64 | 36 074 074 07400
Gelik ()
Paslanmaz celik )
Dokme demir [e} ) o
Demir disi metaller ) ) )
Islya dayanikli alagimlar ¢)

- v, Sayfa 103-108

70 @ DC,;icin Typ VAve GG/ @ DCy; icin Typ AL

02|60 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD ,ﬁf VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
!
! %]
: | 4
5 6 )
| ﬁ
DC
3 ﬁ
TiP GG = dik talag kanali wa[ 8 wa 18 wa 18
<]140° <J130° <J135°
Komple karbir ~ Komple karbir Komrle karbiir
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
75 8 14 | 76 | 64 | 36 075 075 07500
7,6 8 114 | 76 | 64 | 36 076 076 07600
77 8 114 | 76 | 64 | 36 077 077 07700
78 8 114 | 76 | 64 | 36 078 078 07800
79 8 14 | 76 | 64 | 36 079 079 07900
8,0 8 114 | 76 | 64 | 36 080 080 08000
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 081 081 08100
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 082 082 08200
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 083 083 08300
8,4 10 142 | 95 | 80 | 40 084 084 08400
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 085 085 08500
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 086 086 08600
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 087 087 08700
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 088 088 08800
8,9 10 142 | 95 | 80 | 40 089 089 08900
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 090 090 09000
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 091 091 09100
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 092 092 09200
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 093 093 09300
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 094 094 09400
9,5 10 142 | 95 | 80 | 40 095 095 09500
9,6 10 142 | 95 | 80 | 40 096 096 09600
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 097 097 09700
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 098 098 09800
9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 099 099 09900
10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 100 100 10000
10,1 12 162 | 114 | 96 | 45 101 101
10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 102 102 10200
10,3 12 162 | 114 | 96 | 45 103 103 10300
10,4 12 162 | 114 | 96 | 45 104 104 10400
10,5 12 162 | 114 | 96 | 45 105 105 10500
10,6 12 162 | 114 | 96 | 45 106 106
10,7 12 162 | 114 | 96 | 45 107 107 10700
10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 108 108 10800
10,9 12 162 | 114 | 96 | 45 109 109
11,0 12 162 | 114 | 96 | 45 110 110 11000
11,1 12 162 | 114 | 96 | 45 111 111
11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 112 112 11200
11,3 12 162 | 114 | 96 | 45 113 113
11,4 12 162 | 114 | 96 | 45 114 114
11,5 12 162 | 114 | 96 | 45 115 115 11500
11,6 12 162 | 114 | 96 | 45 116 116 11600
11,7 12 162 | 114 | 96 | 45 117 117
11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 118 118 11800
11,9 12 162 | 114 | 96 | 45 119 119
Gelik ()
Paslanmaz celik )
Dokme demir [e} ) o
Demir disi metaller ) ) )
Islya dayanikli alagimlar ¢)

- v, Sayfa 103-108

70 @ DC,;icin Typ VAve GG/ @ DCy; icin Typ AL

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 02|61



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD ,ﬁf VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
: | 4
5 6 ;
DC
3 i
TiP GG = dik talag kanali wa[ 8 wa 18 wa 18
<]140° <J130° <J135°
Komple karbir ~ Komple karbir Komrle karbiir
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
12,0 12 162 | 114 | 96 | 45 120 120 12000
12,2 14 178 | 131 | 112 | 45 12200
12,5 14 178 | 133 | 112 | 45 125 125
12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 12500
12,8 14 178 | 131 | 112 | 45 12800
12,8 14 178 | 133 | 112 | 45 128 128
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 13000
13,0 14 178 | 133 | 112 | 45 130 130
13,2 14 178 | 131 | 112 | 45 13200
13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 13500
13,5 14 178 | 133 | 112 | 45 135 135
13,8 14 178 | 131 | 112 | 45 13800
13,8 14 178 | 133 | 112 | 45 138 138
14,0 14 178 | 133 | 112 | 45 140 140
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 14000
14,2 16 203 | 152 | 128 | 48 14200
14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 145 145 14500
14,8 16 203 | 152 | 128 | 48 148 148 14800
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 150 150 15000
15,2 16 203 | 152 | 128 | 48 15200
15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 155 155 15500
15,8 16 203 | 152 | 128 | 48 158 158 15800
16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 160 160 16000
16,2 18 222 | 171 | 144 | 48 16200
16,5 18 222 | 171 | 144 | 48 165 165 16500
16,8 18 222 | 171 | 144 | 48 168 168 16800
17,0 18 222 | 171 | 144 | 48 170 170 17000
17,2 18 222 | 171 | 144 | 48 17200
17,5 18 222 | 171 | 144 | 48 175 175 17500
17,8 18 222 | 171 | 144 | 48 178 178 17800
18,0 18 222 | 171 | 144 | 48 180 180 18000
18,2 20 243 | 190 | 160 | 50 18200
18,5 20 243 | 190 | 160 | 50 185 185 18500
18,8 20 243 | 190 | 160 | 50 188 188 18800
19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 190 190 19000
19,1 20 243 | 190 | 160 | 50 19100
19,2 20 243 | 190 | 160 | 50 19200
19,5 20 243 | 190 | 160 | 50 195 195 19500
19,8 20 243 | 190 | 160 | 50 198 198 19800
20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 200 200 20000
Gelik o
Paslanmaz celik )
Dokme demir (e} ) o
Demir disi metaller ) ) )
Isiya dayanikli alagimlar ¢)

— v, Sayfa 103-108

70 @ DC,; icin Typ VAve GG / @ DCy; icin Typ AL

02]62 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yuksek performansh matkaplar

Feed Quattro
<12xD ;ﬁ/ UNI 4F AL
gz DPX74S DPX74S DLC
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
mo
Y9
| \f |
W
. “,’ ( (]
g | ' |l /
w |“- \W
3 3 ‘ ( \
\/ t/
\ ;
DC t \W
AR 4
a3 na(_ ]38 ma(_ ]38
<J135° <] 140° <J135°
ﬁ]le karbir ﬁple karbdir ﬁple karbdir
DC h7m7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,0 6 92 | 54 | 48 | 36 03000 03000
3.1 6 92 | 54 | 48 | 36 03100 03100
3,2 6 92 | 54 | 48 | 36 03200 03200
3,3 6 92 | 54 | 48 | 36 03300 03300
3,4 6 92 | 54 | 48 | 36 03400 03400
3,5 6 92 | 54 | 48 | 36 03500 03500
3,6 6 92 | 54 | 48 | 36 03600 03600
3,7 6 92 | 54 | 48 | 36 03700 03700
3,8 6 102 | 64 | 58 | 36 03800 03800
3,9 6 102 | 64 | 58 | 36 03900 03900
4,0 6 102 | 64 | 58 | 36 04000 04000 04000
41 6 102 | 64 | 58 | 36 04100 04100 04100
4,2 6 102 | 64 | 58 | 36 04200 04200 04200
4,3 6 102 | 64 | 58 | 36 04300 04300 04300
44 6 102 | 64 | 58 | 36 04400 04400 04400
4,5 6 102 | 64 | 58 | 36 04500 04500 04500
4,6 6 102 | 64 | 58 | 36 04600 04600 04600
4,7 6 102 | 64 | 58 | 36 04700 04700 04700
4,8 6 116 | 78 | 70 | 36 04800 04800 04800
4,9 6 16 | 78 | 70 | 36 04900 04900 04900
5,0 6 116 | 78 | 70 | 36 05000 05000 05000
5.1 6 16 | 78 | 70 | 36 05100 05100 05100
5,2 6 116 | 78 | 70 | 36 05200 05200 05200
53 6 16 | 78 | 70 | 36 05300 05300 05300
54 6 116 | 78 | 70 | 36 05400 05400 05400
5,5 6 16 | 78 | 70 | 36 05500 05500 05500
5,6 6 16 | 78 | 70 | 36 05600 05600 05600
5,7 6 16 | 78 | 70 | 36 05700 05700 05700
58 6 116 | 78 | 70 | 36 05800 05800 05800
59 6 16 | 78 | 70 | 36 05900 05900 05900
6,0 6 116 | 78 | 70 | 36 06000 06000 06000
6,1 8 146 | 108 | 94 | 36 06100 06100 06100
6,2 8 146 | 108 | 94 | 36 06200 06200 06200
6,3 8 146 | 108 | 94 | 36 06300 06300 06300
6,4 8 146 | 108 | 94 | 36 06400 06400 06400
6,5 8 146 | 108 | 94 | 36 06500 06500 06500
6,6 8 146 | 108 | 94 | 36 06600 06600 06600
6,7 8 146 | 108 | 94 | 36 06700 06700 06700
6,8 8 146 | 108 | 94 | 36 06800 06800 06800
6,9 8 146 | 108 | 94 | 36 06900 06900 06900
7,0 8 146 | 108 | 94 | 36 07000 07000 07000
71 8 146 | 108 | 94 | 36 07100 07100 07100
72 8 146 | 108 | 94 | 36 07200 07200 07200
Gelik [ )
Paslanmaz gelik °
Dokme demir ) ) o
Demir digl metaller (o) o )

Isiya dayanikli alagimlar

- v, Sayfa 99-107

70 @ DC,,; Tip Feed UNI ve Quattro 4F / @ DCy; Tip AL

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir

02|63



WNT \ Performance

12xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yuksek performansh matkaplar
<12xD i// FJ;::I Qu:lt:tro AL
& DPX74S DPX74S DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
o
! 4
| \f |
W
2‘ \tr f ; I
o l’ /
w f \
58 \ | \
\! /
\ ;
DC (¥ W
AR 4
I8 a3 a3
<J135° <] 140° <J135°
ﬁ]le karbir ﬁple karbdir ﬁple karbdir
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
73 8 146 | 108 | 94 | 36 07300 07300 07300
7.4 8 146 | 108 | 94 | 36 07400 07400 07400
75 8 146 | 108 | 94 | 36 07500 07500 07500
7,6 8 146 | 108 | 94 | 36 07600 07600 07600
77 8 146 | 108 | 94 | 36 07700 07700 07700
7.8 8 146 | 108 | 94 | 36 07800 07800 07800
79 8 146 | 108 | 94 | 36 07900 07900 07900
8,0 8 146 | 108 | 94 | 36 08000 08000 08000
8,1 10 162 | 120 | 110 | 40 08100 08100 08100
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 08200 08200 08200
8,3 10 162 | 120 | 110 | 40 08300 08300 08300
8,4 10 162 | 120 | 110 | 40 08400 08400 08400
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 08500 08500 08500
8,6 10 162 | 120 | 110 | 40 08600 08600 08600
8,7 10 162 | 120 | 110 | 40 08700 08700 08700
8,8 10 162 | 120 | 110 | 40 08800 08800 08800
8,9 10 162 | 120 | 110 | 40 08900 08900 08900
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 09000 09000 09000
9,1 10 162 | 120 | 110 | 40 09100 09100 09100
9,2 10 162 | 120 | 110 | 40 09200 09200 09200
9,3 10 162 | 120 | 110 | 40 09300 09300 09300
9,4 10 162 | 120 | 110 | 40 09400 09400 09400
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 09500 09500 09500
9,6 10 162 | 120 | 110 | 40 09600 09600 09600
9,7 10 162 | 120 | 110 | 40 09700 09700 09700
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 09800 09800 09800
9,9 10 162 | 120 | 110 | 40 09900 09900 09900
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 10000 10000 10000
10,1 12 204 | 156 | 142 | 45 10100 10100
10,2 12 204 | 156 | 142 | 45 10200 10200 10200
10,3 12 204 | 156 | 142 | 45 10300 10300
10,4 12 204 | 156 | 142 | 45 10400 10400
10,5 12 204 | 156 | 142 | 45 10500 10500 10500
10,6 12 204 | 156 | 142 | 45 10600 10600
10,7 12 204 | 156 | 142 | 45 10700 10700 10700
10,8 12 204 | 156 | 142 | 45 10800 10800 10800
10,9 12 204 | 156 | 142 | 45 10900 10900
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 11000 11000 11000
11,1 12 204 | 156 | 142 | 45 11100 11100
11,2 12 204 | 156 | 142 | 45 11200 11200 11200
11,3 12 204 | 156 | 142 | 45 11300 11300 11300
11,4 12 204 | 156 | 142 | 45 11400 11400
11,5 12 204 | 156 | 142 | 45 11500 11500 11500
Gelik ) )
Paslanmaz gelik °
Dokme demir ) ) o
Demir digl metaller (o) o )

Isiya dayanikli alagimlar
- v, Sayfa 99-107

70 @ DC,,; Tip Feed UNI ve Quattro 4F / @ DCy; Tip AL

02|64 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yuksek performansh matkaplar

Feed Quattro
<12xD ;ﬁ/ UNI 4F AL
gz DPX74S DPX74S DLC
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
mo
Y9
| f |
W
2 \# ( [
g | ' (./
"* \
\! t/
\ ;
DC t \W
AR 4
a3 na(_ ]38 ma(_ ]38
<J135° <] 140° <J135°
Komrle karbir Komrle karbdir Komrle karbdir
DC h7m7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
11,6 12 204 | 156 | 142 | 45 11600 11600
11,7 12 204 | 156 | 142 | 45 11700 11700
11,8 12 204 | 156 | 142 | 45 11800 11800 11800
11,9 12 204 | 156 | 142 | 45 11900 11900
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 12000 12000 12000
12,1 14 230 | 182 | 166 | 45 12100
12,2 14 230 | 182 | 166 | 45 12200
12,5 14 230 | 182 | 166 | 45 12500 12500 12500
12,8 14 230 | 182 | 166 | 45 12800 12800 12800
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 13000 13000 13000
13,2 14 230 | 182 | 166 | 45 13200
13,5 14 230 | 182 | 166 | 45 13500 13500 13500
13,8 14 230 | 182 | 166 | 45 13800 13800 13800
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 14000 14000 14000
14,2 16 260 | 208 | 192 | 48 14200
14,5 16 260 | 208 | 192 | 48 14500 14500 14500
14,7 16 260 | 208 | 192 | 48 14700
14,8 16 260 | 208 | 192 | 48 14800 14800 14800
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 15000 15000 15000
15,2 16 260 | 208 | 192 | 48 15200
15,5 16 260 | 208 | 192 | 48 15500 15500 15500
15,7 16 260 | 208 | 192 | 48 15700
15,8 16 260 | 208 | 192 | 48 15800 15800 15800
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 16000 16000 16000
16,2 18 285 | 234 | 216 | 48 16200
16,5 18 285 | 234 | 216 | 48 16500 16500 16500
16,8 18 285 | 234 | 216 | 48 16800 16800 16800
17,0 18 285 | 234 | 216 | 48 17000 17000 17000
17,2 18 285 | 234 | 216 | 48 17200
17,5 18 285 | 234 | 216 | 48 17500 17500 17500
17,8 18 285 | 234 | 216 | 48 17800 17800 17800
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 18000 18000 18000
18,2 20 310 | 258 | 240 | 50 18200
18,5 20 310 | 258 | 240 | 50 18500 18500 18500
18,7 20 310 | 258 | 240 | 50 18700
18,8 20 310 | 258 | 240 | 50 18800 18800 18800
19,0 20 310 | 258 | 240 | 50 19000 19000 19000
19,2 20 310 | 258 | 240 | 50 19200
19,5 20 310 | 258 | 240 | 50 19500 19500 19500
19,8 20 310 | 258 | 240 | 50 19800 19800 19800
20,0 20 310 | 258 | 240 | 50 20000 20000 20000
Gelik ) )
Paslanmaz gelik )
Dokme demir ® ) fe)
Demir disi metaller (e} (o) )

Isiya dayanikli alagimlar

— v, Sayfa 99-107

70 @ DC,;; Tip Feed UNI ve Quattro 4F / @ DC, Tip AL

cuttingtools.ceratizit.com

02|65



WNT \ Standard

12xD icten sogutmali

WPC - DiN 6537 yiiksek performansli matkap

< 12xD

A

DCONMS

!

n
]

Y

L
o
]

|
|

OAL

DC

UNI

TiAIN

<

w13

<J135°

Komple karbir
DC,; | DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU LS Uriin kodu
11615 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3,0 6 92 54 48 36 030
3,1 6 92 54 48 36 031
3,2 6 92 54 48 36 032
3,3 6 92 54 48 36 033
3,4 6 92 54 48 36 034
3,5 6 92 54 48 36 035
3,6 6 92 54 48 36 036
3,7 6 92 54 48 36 037
3,8 6 102 | 64 58 36 038
39 6 102 | 64 58 36 039
4,0 6 102 | 64 58 36 040
41 6 102 | 64 58 36 041
4,2 6 102 | 64 58 36 042
4,3 6 102 | 64 58 36 043
44 6 102 | 64 58 36 044
4,5 6 102 | 64 58 36 045
4,6 6 102 | 64 58 36 046
47 6 102 | 64 58 36 047
4,8 6 116 | 78 70 36 048
4,9 6 116 | 78 70 36 049
5,0 6 116 | 78 70 36 050
5,5 6 116 | 78 70 36 055
58 6 116 | 78 70 36 058
6,0 6 116 | 78 70 36 060
6,3 8 146 | 108 | 94 36 063
6,5 8 146 | 108 | 94 36 065
6,6 8 146 | 108 | 94 36 066
6,8 8 146 | 108 | 94 36 068
7,0 8 146 | 108 | 94 36 070
75 8 146 | 108 | 94 36 075
78 8 146 | 108 | 94 36 078
8,0 8 146 | 108 | 94 36 080
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 082
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 085
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 090
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 095
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 098
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 100
10,5 12 204 | 156 | 142 | 45 105
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 110
11,5 12 204 | 156 | 142 | 45 115
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 120
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 130
02]66

DC; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Uriin kodu
11615 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 140
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 150
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 160
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 180
Gelik °
Paslanmaz gelik o)
Dokme demir °
Demir digl metaller o

Isiya dayanikli alagimlar

- v, Sayfa 118

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Derin delik delme matkabi

WTX - yiksek performansli derin delik delme matkaplari

A 16xD'ye kadar gagalama gerekmez

A Pilot delik gereklidir

A Mikemmel diz delik kabiliyeti

A Glvenlitalas tahliyesi

< 16xD #f

TB 16
UNI

TiAIN

WTX - yiksek performansli derin delik delme matkaplari

20xD'ye kadar gagalama gerekmez

Mikemmel diiz delik kabiliyeti

7820 7820
< 20xD #/ UNI ALU

8 e[ T3
<J135° <J135°

Komple karbiir Komple karbiir
DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU Uriin kodu Uriin kodu

11 016 ... 11 017....
mm mm mm | mm | mm
2,0 4 84 | 42 | 39 020 020
2,2 4 84 | 42 | 39 022 022
2,3 4 84 | 42 | 39 023 023
2,4 4 96 | 54 | 50 024 024
2,5 4 96 | 54 | 50 025 025
2,7 4 96 | 54 | 50 027 027
2,8 4 96 | 54 | 50 028 028
3,0 6 100 | 60 | 55 030 030
3,2 6 100 | 60 | 55 032 032
3,3 6 100 | 60 | 55 033 033
3,5 6 100 | 60 | 55 035 035
3,8 6 15| 75 | 69 038 038
4,0 6 15| 75 | 69 040 040
4,2 6 115 | 75 | 69 042 042
45 6 130 | 90 | 83 045 045
4,8 6 130 | 90 | 83 048 048
5,0 6 130 | 90 | 83 050 050
55 6 150 | 108 | 99 055 055
5,8 6 150 | 108 | 99 058 058
6,0 6 150 | 108 | 99 060 060
6,5 8 165 | 125 | 115 065 065
6,8 8 165 | 125 | 115 068 068
7,0 8 165 | 125 | 115 070 070
75 8 180 | 140 | 128 075 075
7.8 8 180 | 140 | 128 078 078
8,0 8 180 | 140 | 128 080 080
8,5 10 205 | 160 | 147 085 085
8,8 10 205 | 160 | 147 088 088
9,0 10 205 | 160 | 147 090 090
9,8 10 225|180 | 165 098 098
10,0 10 225|180 | 165 100 100
10,2 12 240 | 190 | 174 102 102
10,8 12 2401190 | 174 108 108
11,8 12 265 | 215 | 197 118 118
12,0 12 265 | 215197 120 120
Celik )
Paslanmaz gelik °
Doékme demir )
Demir disi metaller )

Isiya dayanikli alagimlar

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 122+124
— Islem bilgileri: Sayfa 134

@ TiAIN DLC

A
A Pilot delik gereklidir
A
A Glvenlitalas tahliyesi
TB 16
ALU
DLC s

S SS NN SS N SS IS

YA T3
<]135° <]135°

Komple karbiir Komple karbiir

DC ;| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU Uriin kodu Uriin kodu
11 020... 11021 ...
mm mm mm | mm | mm
2,0 4 92 | 50 | 47 020 020
2,2 4 92 | 50 | 47 022 022
2,3 4 92 | 50 | 47 023 023
2,4 4 112 | 70 | 66 024 024
2,5 4 112 | 70 | 66 025 025
2,7 4 112 | 70 | 66 027 027
2,8 4 112 | 70 | 66 028 028
3,0 6 120 | 80 | 75 030 030
3,2 6 120 | 80 | 75 032 032
3,3 6 120 | 80 | 75 033 033
3,5 6 120 | 80 | 75 035 035
3,8 6 130 | 90 | 84 038 038
4,0 6 130 | 90 | 84 040 040
4,2 6 160 | 110 | 103 042 042
4,5 6 160 | 110 | 103 045 045
4,8 6 160 | 120 | 113 048 048
5,0 6 160 | 120 | 113 050 050
5,5 6 185 | 140 | 131 055 055
5,8 6 185 | 140 [ 131 058 058
6,0 6 185 | 140 | 131 060 060
6,5 8 210 | 160 | 150 065 065
6,8 8 210 | 160 | 150 068 068
7,0 8 210 | 160 | 150 070 070
75 8 230|180 | 168 075 075
7.8 8 230|180 | 168 078 078
8,0 8 230|180 | 168 080 080
8,5 10 260 | 195 | 182 085 085
8,8 10 290 | 230 | 216 088 088
9,0 10 290 | 230 | 216 090 090
9,8 10 290 | 230 | 216 098 098
10,0 10 290 | 230 | 216 100 100
10,2 12 315 | 268 | 251 102 102
10,8 12 315 | 268 | 251 108 108
11,8 12 315 | 268 | 251 118 118
12,0 12 315 | 268 | 251 120 120
Celik °
Paslanmaz celik °
Dokme demir )
Demir disi metaller )

Isiya dayanikli alasimlar

— V. Sayfa 122+124
— Islem bilgileri: Sayfa 134

02|67



WNT \ Performance

Derin delik delme matkabi

WTX - yiksek performansl derin delik delme matkaplan  WTX - yiiksek performansli derin delik delme matkaplari

A 25xD'ye kadar gagalama gerekmez
A Pilot delik gereklidir

A Mikemmel diz delik kabiliyeti

A Glvenlitalas tahliyesi

30xD'ye kadar gagalama gerekmez
Pilot delik gereklidir

Mikemmel diiz delik kabiliyeti
Guvenli talas tahliyesi

T8 25 T8 25 TB 30 T8 30
< 25xD 35‘/ UNI ALU < 30xD *” UNI ALU

, @ TiAIN DLC @ TiAIN DLC

> > > >

f

/
|
|

S ASSSSS s — e =
SSEESSSES S e e e

M =

w8 ma T8 w138 w13
<J135° <J135° <J135° <J135°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir
DC ;| DCONMS ;5 | OAL | LCF | LU Uriin kodu Uriin kodu DC ;| DCONMS ;5 | OAL | LCF | LU Uriin kodu Uriin kodu
11 025 ... 11 026 ... 11 030... 11 031 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm
2,0 4 104 | 60 | 57 020 020 2,0 4 115 | 70 | 67 020 020
2,2 4 104 | 60 | 57 022 022 2,2 4 115 | 70 | 67 022 022
2,3 4 104 | 60 | 57 023 023 2,3 4 115 | 70 | 67 023 023
2,4 4 125 | 80 | 76 024 024 2,4 4 138 | 90 | 86 024 024
2,5 4 1251 80 | 76 025 025 2,5 4 138 | 90 | 86 025 025
2,7 4 125 | 80 | 76 027 027 2,7 4 138 | 90 | 86 027 027
2,8 4 1251 80 | 76 028 028 2,8 4 138 | 90 | 86 028 028
3,0 6 135| 98 | 93 030 030 3,0 6 150 | 105 | 100 030 030
3,2 6 1351 98 | 93 032 032 3,2 6 150 | 105 | 100 032 032
3,3 6 150 | 110 | 105 033 033 3,3 6 185 | 135 | 130 033 033
3,5 6 150 | 110 | 105 035 035 3,5 6 185 | 135|130 035 035
3,8 6 160 | 120 | 114 038 038 3,8 6 185 | 135 | 130 038 038
4,0 6 160 | 120 | 114 040 040 4,0 6 185 | 135 | 130 040 040
4,2 6 160 | 120 | 114 042 042 4,2 6 185 | 135 | 130 042 042
45 6 180 | 135 | 128 045 045 4,5 6 215 | 165 | 158 045 045
4,8 6 180 | 135 | 128 048 048 4,8 6 215|165 | 158 048 048
5,0 6 180 | 135 | 128 050 050 5,0 6 215|165 | 158 050 050
55 6 205 | 168 | 159 055 055 5,5 6 230|180 | 171 055 055
5,8 6 205|168 | 159 058 058 5,8 6 230 | 180 | 171 058 058
6,0 6 205 | 168 | 159 060 060 6,0 6 230|180 | 171 060 060
6,5 8 240 | 200 | 190 065 065 6,5 8 280 | 215 | 205 065 065
6,8 8 240|200 | 190 068 068 6,8 8 280 | 230 | 220 068 068
7,0 8 240|200 | 190 070 070 7,0 8 280 | 230 | 220 070 070
75 8 260 | 220 | 208 075 075 75 8 280 | 230 | 220 075 075
7.8 8 260 | 220 | 208 078 078 7.8 8 315 | 265 | 253 078 078
8,0 8 260 | 220 | 208 080 080 8,0 8 315 | 265 | 253 080 080
8,5 10 285 | 240 | 227 085 085 8,5 10 350 | 295 | 282 085 085
8,8 10 310 | 268 | 254 088 088 8,8 10 380 | 330 | 316 088 088
9,0 10 310 | 268 | 254 090 090 9,0 10 380 | 330 | 316 090 090
9,8 10 310 | 268 | 254 098 098 9,8 10 380 | 330 | 316 098 098
10,0 10 310 | 268 | 254 100 100 10,0 10 380|330 316 100 100
10,2 12 375 | 325 | 308 102 102 10,2 12 430 | 380 | 365 102 102
10,8 12 375 | 325 | 308 108 108 10,8 12 430 | 380 | 365 108 108
11,8 12 375 | 325 | 308 118 118 11,8 12 430 | 380 | 365 118 118
12,0 12 375 | 325 | 308 120 120 12,0 12 430 | 380 | 365 120 120
Celik ) Celik )
Paslanmaz gelik ° Paslanmaz celik °
Doékme demir ) Dokme demir )
Demir disi metaller ) Demir disi metaller )
Isiya dayanikli alagimlar Isiya dayanikli alasimlar
— v, Sayfa 122+124 — V. Sayfa 122+124
— Islem bilgileri: Sayfa 134 — Islem bilgileri: Sayfa 134
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WNT \ Performance

Derin delik delme matkabi

WTX - yiksek performansli derin delik delme matkaplari

WTX - yiksek performansli derin delik delme matkaplari

A 40xD'ye kadar gagalama gerekmez A 50xD'ye kadar gagalama gerekmez
A Pilot delik gereklidir A Pilot delik gereklidir
A Mikemmel diz delik kabiliyeti A Mikemmel diiz delik kabiliyeti
A Glvenlitalas tahliyesi A Glvenlitalas tahliyesi
TB 40 TB 50
< 40xD % UNI < 50xD % UNI
” @ TiAIN . @ TiAIN
.J |
fl I
] f
« |
« |
( [
% f
) i
tl f
4 f
( i
; i
( I
1 i
T3 (I3
<J135° <J135°
Komple karbiir Komple karbiir
DC 45| DCONMS 1,5 | OAL | LCF | LU Uriin kodu DC (45| DCONMS 15 | OAL | LCF | LU Uriin kodu
11 040 ... 11 050 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm
3,0 6 195|150 | 146 030 3,0 6 220|175 170 030
4,0 6 220|175 169 040 4,0 6 265(220| 214 040
4,2 6 2451200 194 042 4,2 6 290| 245|238 042
45 6 2451200| 194 045 4,5 6 290 | 245 | 238 045
48 6 2751230223 048 48 6 320|275 | 268 048
5,0 6 2751230 | 223 050 5,0 6 320|275 | 268 050
55 6 3051260 | 251 055 5,5 6 355(310 | 302 055
58 6 305|260 | 251 058 5,8 6 355315 | 306 058
6,0 6 3051260 | 251 060 6,0 6 3551315 | 306 060
6,5 8 345|300 290 065 6,5 8 395|350 340 065
6,8 8 345(300| 290 068 6,8 8 425(3801 370 068
7,0 8 345|300 290 070 :
75 8 385|340 328 075 Celik L]
7,8 8 385 340 328 078 Pas|anmazce|ik )
8,0 8 385|340 328 080 . ;
8,5 10 |430/380367 085 Dokme demir i
8,8 10 430|380 | 367 088 Demir disi metaller
9,0 10 430380 367 090 Islya dayanikli alagimlar
Celik [ — v, Sayfa 123
Paslanmaz gelik ° — Islem bilgileri: Sayfa 134
Dokme demir °

Demir disi metaller

Isiya dayanikli alagimlar

cuttingtools.ceratizit.com

- v, Sayfa 123
— Islem bilgileri: Sayfa 134
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WNT \ Performance

Kiiclik cap matkaplar
WTX - Yuksek performansli karbur matkaplar
A (J 3mm h6 standart saft tutucu ile kullanilir
< 5xD MINI DC 0004 DCONMS 5| OAL | LCF | LU Uriin kodu
11770 ...
mm mm mm mm mm
TiAIN 1,70 3 38 | 105 | 80 01700
1,75 3 38 | 105 | 80 01750
1,80 3 38 | 105 | 80 01800
DCONMS 1,85 3 38 | 120 | 80 01850
| 1,90 3 38 | 120 | 80 01900
1,95 3 38 | 120 | 80 01950
1,97 3 38 | 120 | 80 01970
1,98 3 38 | 120 | 80 01980
z 1,99 3 38 | 120 | 80 01990
2,00 3 42 | 130 | 90 02000
2,01 3 42 | 130 | 90 02010
T \ 2,02 3 42 | 130 | 90 02020
7 2,03 3 42 | 130 | 90 02030
oy 2,05 3 42 | 130 | 90 02050
2,10 3 42 | 130 | 90 02100
< 2,15 3 42 | 130 | 90 02150
2,20 3 46 | 150 | 10,0 02200
g 2,25 3 46 | 150 | 10,0 02250
< 140° 2,30 3 46 | 150 | 10,0 02300
Komple karbir 2,35 3 46 15,0 | 10,0 02350
2,40 3 46 | 150 | 10,0 02400
DC g0 DCONMS ;5| OAL | LCF | LU Uriin kodu 2,45 3 46 | 150 | 10,0 02450
11770 ... 2,47 3 46 | 150 | 10,0 02470
mm mm mm mm mm 2,48 3 46 15,0 | 10,0 02480
0,10 3 38 [ 12 | 10 00100 2,49 3 46 | 150 | 10,0 02490
0,15 3 38 | 20 | 17 00150 2,50 3 46 | 150 | 10,0 02500
0,20 3 38 | 35 | 30 00200 2,51 3 46 | 150 | 10,0 02510
0,25 3 38 | 35 | 30 00250 2,52 3 46 | 150 | 10,0 02520
0,30 3 38 | 55 | 50 00300 2,53 3 46 | 150 | 10,0 02530
0,35 3 38 | 55 | 50 00350 2,60 3 46 | 150 | 10,0 02600
0,40 3 38 | 70 | 60 00400 2,70 3 46 | 150 | 10,0 02700
0,45 3 38 | 70 | 60 00450 2,80 3 46 | 150 | 10,0 02800
0,50 3 38 | 70 | 60 00500 2,90 3 46 | 150 | 10,0 02900
0,55 3 38 | 70 | 60 00550 _
0,60 3 38 | 70 | 60 oogoo  Celik .
0,65 3 38 | 70 | 60 00650  Paslanmaz celik
0,70 3 38 | 105 | 80 00700  Dokme demir °
0,75 3 38 | 105 | 80 00750  Demir disi metaller o
0,80 3 38 10,5 8,0 00800 Isiya dayanikli alasimlar e)
0,85 3 38 | 105 | 80 00850
0,90 3 38 | 105 | 80 00900 = Ve Sayfa 110
0,95 3 38 | 105 | 8,0 00950
0,97 3 38 | 105 | 80 00970
0,98 3 38 | 105 | 80 00980
0,99 3 38 | 105 | 80 00990
1,00 3 38 | 105 | 80 01000
1,01 3 38 | 105 | 80 01010
1,02 3 38 | 105 | 80 01020
1,03 3 38 | 105 | 80 01030
1,05 3 38 | 105 | 80 01050
1,10 3 38 | 105 | 80 01100
1,15 3 38 | 105 | 80 01150
1,20 3 38 | 105 | 80 01200
1,25 3 38 | 105 | 80 01250
1,30 3 38 | 105 | 80 01300
1,35 3 38 | 105 | 80 01350
1,40 3 38 | 105 | 80 01400
1,45 3 38 | 105 | 80 01450
1,47 3 38 | 105 | 80 01470
1,48 3 38 | 105 | 80 01480
1,49 3 38 | 105 | 80 01490
1,50 3 38 | 105 | 80 01500
1,51 3 38 | 105 | 80 01510
1,52 3 38 | 105 | 80 01520
1,53 3 38 | 105 | 80 01530
1,55 3 38 | 105 | 80 01550
1,60 3 38 | 105 | 80 01600
1,65 3 38 | 105 | 80 01650
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WNT \ Performance

Kiiclik cap matkaplar

WTX - Fabrika standartlarinda yiiksek
performansli matkaplar

A WTXtalas kanal geometrisi, bu sayede optimum talas olusumu ve
mikemmel talas tahliyesi
A Standart 3 mm sap capl

< 5xD #f MINI
gg Ti700
DCONMS
|
|
[
- T8
<]140°
Komple karbiir
DC 0004 DCONMS 0000005 | OAL | LCF | LU  Uriin kodu
10775...
mm mm mm | mm | mm
1,0 3 55 8 5 010
1,1 3 55 12 8 011
1,2 3 55 12 8 012
1,3 3 55 12 8 013
1,4 3 55 12 8 014
1,5 3 55 12 8 015
1,6 3 68 16 1 016
1,7 3 68 16 1 017
1,8 3 68 16 1 018
1,9 3 68 16 1 019
2,0 3 68 16 1 020
2,1 3 74 20 14 021
2,2 3 74 20 14 022
2,3 3 74 20 14 023
2,4 3 74 20 14 024
2,5 3 74 20 14 025
2,6 3 81 23 16 026
2,7 3 81 23 16 027
2,8 3 81 23 16 028
2,9 3 81 23 16 029
Celik o
Paslanmaz gelik )
Dokme demir )
Demir disi metaller )
Isiya dayanikli alagimlar )

— v, Sayfa 109

WTX - Fabrika standartlarinda yiksek
performansl matkaplar

A WTXtalas kanal geometrisi, bu sayede optimum talas olusumu ve
mikemmel talas tahliyesi
A Standart 3 mm sap capl

< 8xD #f MINI
gg Ti700
DCONMS
|
{
|
[ T8
<] 140°
Komple karbiir
DC 0006 DCONMS 0000005 | OAL | LCF | LU  Uriin kodu
10778 ...
mm mm mm | mm | mm
1,0 3 55 11 8 010
1,1 3 55 17 13 011
1,2 3 55 17 13 012
1,3 3 55 17 13 013
1,4 3 55 17 13 014
1,5 3 55 17 13 015
1,6 3 68 22 17 016
1,7 3 68 22 17 017
1,8 3 68 22 17 018
1,9 3 68 22 17 019
2,0 3 68 22 17 020
2,1 3 74 28 22 021
2,2 3 74 28 22 022
2,3 3 74 28 22 023
2,4 3 74 28 22 024
2,5 3 74 28 22 025
2,6 3 81 32 25 026
2,7 3 81 32 25 027
2,8 3 81 32 25 028
2,9 3 81 32 25 029
Celik °
Paslanmaz gelik )
Dokme demir )
Demir disi metaller °
Isiya dayanikli alagimlar )

— v, Sayfa 109

70 Sogutma sivisi basinci 20-50 bar

70 Sogutma sivisi basinci 20-50 bar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Kiiclik cap matkaplar

WTX - Fabrika standartlarinda yiiksek
performansli matkaplar

A WTXtalas kanal geometrisi, bu sayede optimum talas olusumu ve

mikemmel talas tahliyesi

A Standart 3 mm sap capl

< 12xD ;ﬁf

ke

DCONMS

MINI

Ti700

- T8
<]140°
Komple karbiir
DC 0,001 DCONMS 00070005 | OAL | LCF | LU Uriin kodu
10779 ...
mm mm mm | mm | mm
1,0 3 55 | 15 | 12 010
1,1 3 55 | 23 | 19 011
1,2 3 55 | 23 | 19 012
1,3 3 55 | 23 | 19 013
1,4 3 55 | 23 | 19 014
1,5 3 55 | 23 | 19 015
1,6 3 68 | 30 | 25 016
1,7 3 68 | 30 | 25 017
1,8 3 68 | 30 | 25 018
1,9 3 68 | 30 | 25 019
2,0 3 68 | 30 | 25 020
2,1 3 74 | 38 | 32 021
2,2 3 74 | 38 | 32 022
2,3 3 74 | 38 | 32 023
2,4 3 74 | 38 | 32 024
2,5 3 74 | 38 | 32 025
2,6 3 81 | 44 | 37 026
2,7 3 81 | 44 | 37 027
2,8 3 81 | 44 | 37 028
2,9 3 81 | 44 | 37 029
Gelik °
Paslanmaz gelik
Dokme demir )
Demir disi metaller )

Isiya dayanikli alagimlar

— v, Sayfa 109

70 Sogutma sivisi basinci 20-50 bar

02|72
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WNT \ Performance

Matkap raybalar
WTX - Matkap rayba-1/100
A Yiksek performansli karbir matkap-rayba
A Tek birislemle H7 toleransina delme ve raybalama
A 2 delme kenari
A 4raybalama kenari
A Yiksek ilerleme hizlari
A |yiylzey kalitesi
A Kor delikler ve acik deliklerigin
A Optimal yuvarlaklik, H7 toleransina uygunluk
Finish
<3xD ;ﬁf BR100
gz Ti700
DCONMS
‘4—»
]
/|9
ol
| g
g
DC
<
(I3
<] 140°
Komple karbir
DC .o00s) DCONMS s | OAL | LCF LU LS Uriin kodu
10761 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Ulastlabilecek tol dederleri
3,07 6 66 o 17 36 03970 asllabilecek tolerans degerleri
3,98 6 66 24 17 36 03980 orn. @8 F7=8,02mm
3,99 6 66 24 17 36 03990 397 U7 X7
4,01 6 66 24 17 36 04010 '
3,99 M8 N7 N8 N9
4,02 6 66 24 17 36 04020 g4 200 J7 J8 S7 JS8 JS9
4,97 6 66 24 17 36 04970 401 G7 HS
4,98 6 66 24 17 36 04980 402 F8 H9
4,99 6 66 24 17 36 04990 497 U7 X7
5,00 6 79 34 24 36 05000 498 N 10 N 11 R7
5,01 6 79 34 24 36 05010 '
4,99 M8 N7 N8 N9
5,02 6 79 34 24 36 05020 a5 500 J7 J8 JS7 JS8 JSo
5,97 6 79 34 24 36 05970 501 G7 Hs
5,98 6 79 34 24 36 05980 502 F8§ H9
5,99 6 79 34 24 36 05990 597 U7 X7
6,00 6 79 34 24 36 06000 508 N 10 N 11 R7
6,01 6 79 34 24 36 06010 599 M8 N7 N8 N9
6,02 6 79 34 24 36 06020 26 600 J7 J8 JS7 JS8 JS9
7,97 8 79 34 24 36 07970 601 G7 H8
7,98 8 79 34 24 36 07980 6.02 F8 Ho
7,99 8 79 34 24 36 07990 797 S7 U7
8,00 8 79 34 24 36 08000 798 N8 N 10 N 11 p7 R7
8,01 8 79 34 24 36 08010 ’
7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 34 24 36 08020 28 800 J7 J8 JS7 JS 8 JSo
9,97 10 89 47 35 40 09970 801 Q7 Hs
9,98 10 89 47 35 40 09980 802 Fg Ho9
9,99 10 89 47 35 40 09990 997 S7 U7
10,00 10 89 47 35 40 10000 098 N8 N 10 N 11 p7 R7
10,01 10 89 47 35 40 10010 '
9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 10020 210 10.00 J7 J8 JS7 JSs JS9
11,97 12 102 55 40 45 11970 1001 Q7 Hs
11,98 12 102 55 40 45 11980 1002 F7 Fg H9
11,99 12 102 55 40 45 11990 1197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 12000 '
11,98 N8 N9 N 10 P7
12,01 12 102 55 40 45 12010 11'99 K8 M6 M7 M8 N7
12,02 12 102 55 40 45 12020 @12 '
g 12,00 J7 J8 JS7 Jg 8
: 12,01 G6 H7 H8 JS9
EEll , L 1202 F7
Paslanmaz celik
DOk”.“e ey ¢ 0 ince yazilmis tolerans siniflari elde edilebilir, ancak bunlar tolerans alan igin
Demir disi metaller o

lsiya dayanikl alagimlar optimum degerler degildir.

— v, Sayfa 112
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WNT \ Performance Matkap raybalar

WTX - Matkap rayba WTX - Matkap rayba

Yiksek performansli karblr matkap-rayba Yiksek performansli karblr matkap-rayba

Tek bir islemle H7 toleransina delme ve raybalama Tek bir islemle H7 toleransina delme ve raybalama
2 delme kenari 2 delme kenari

4 raybalama kenari 4 raybalama kenari

Yiksek ilerleme hizlari Yiksek ilerleme hizlari

iyi yiizey kalitesi iyi ylizey kalitesi

Kor delikler ve acik delikler igin Kor delikler ve acik delikler igin

Optimal yuvarlaklik, H7 toleransina uygunluk Optimal yuvarlaklik, H7 toleransina uygunluk

<3xD m Fi;::h < 5xD m Fi;i:h
gz Ti700 gz Ti700

DCONMS DCONMS
|

> > > > > > > >
> > > > > > > >

r
e

x
e

27 El
DC DC
< <
m__I38 ma(__I8
<] 140° <] 140°
Komple karbiir Komple karbiir
DCy; | DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Uriin kodu DCy; | DCONMS | OAL | LCF LU LS Uriin kodu
10 760 ... 10762 ...
mm mm mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm
4 6 66 24 17 36 040 4 6 74 36 29 36 040
5 6 79 34 24 36 050 5 6 91 53 43 36 050
6 6 79 34 24 36 060 6 6 91 53 43 36 060
8 8 79 34 24 36 080 8 8 91 53 43 36 080
10 10 89 47 35 40 100 10 10 103 61 49 40 100
12 12 102 55 40 45 120 12 12 118 71 56 45 120
14 14 107 60 43 45 140 14 14 124 7 60 45 140
16 16 115 65 45 48 160 16 16 133 83 63 48 160
Ik 18 18 143 93 71 48 180
el , - 20 20 | 153 | 101 | 77 | 50 200
Paslanmaz celik
Dokme demir ) Celik )
Demir disl metaller o) Paslanmaz gelik
Isiya dayanikli alagimlar Dokme demir )
- v, Sayfa 112 Demir digi metaller o
3 Istya dayanikli alagimlar
0 Istek tizerine Gzel lgiiler temin edilebilir. - v, Sayfa 113

0 istek (izerine 8zel dlgiler temin edilebilir.
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WNT \ Performance

Kademeli matkap

WTX - 90° acili kademeli matkap WTX - 90° acili kademeli matkap
A ovalamaKkilavuzu igin havsali delik A dis formlamaigin havsali delik
< 3xD SB < 3xD SB
% DPX74S % DPX74S
DCONMS DRAGONSKIN DCONMS DRAGONSK]N

4 2
|
18 1
7| 7|
e ; 5 a
4
<j ‘ <j i
ol T8 w18
<] 140° <] 140°
Komrle karbiir Komrle karbir
Dis dleiisii | DC,; | DCONMS;| OAL |SDL_1| LCF Uriin kodu Dis dleiisii | DC,; | DCONMS,s| OAL |SDL_1| LCF Uriin kodu
10 767 ... 10772...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm
M3 2,5 6 62 8,8 20 02500 M3 2,80 6 62 8,8 20 02800
M4 3,3 6 62 11,4 24 03300 M4 3,70 6 62 11,4 24 03700
M5 42 6 66 13,6 28 04200 M5 4,65 6 66 13,6 28 04650
M6 5,0 8 79 16,5 34 05000 M6 5,55 8 79 16,5 34 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 06800 M8 745 10 89 21,0 47 07450
M10 8,5 12 102 | 255 55 08500 M10 9,30 12 102 | 255 55 09300
M12 10,2 14 107 | 30,0 60 10200 M12 11,20 14 107 | 30,0 60 11200
M14 12,0 16 115 | 345 65 12000 M14 13,00 16 115 | 345 65 13000
M16 14,0 18 123 | 38,5 73 14000 M16 15,00 18 123 | 38,5 73 15000
Celik ) Celik )
Paslanmaz gelik Paslanmaz gelik
Dokme demir [ Dokme demir )
Demir disi metaller o Demir disi metaller o
Isiya dayanikli alagimlar Isiya dayanikli alagimlar
- v, Sayfa 110 - v, Sayfa 110
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WNT \ Standard

NC-merkezleme matkabi

Fabrika standartlarina gore NC-merkezleme matkabi

A Helis kanall
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
g
3 \ ] { \ ] L
DC
- / / / y / y
4 4 4 —
w13 (a3 a8 w3 3 a3 (a3
<J90° <]90° <J120° <]120° <J142° <1420
Komple karblr ~ Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karbir ~ Komple karbir ~ Komple karbiir
DC. | OAL | LCF Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10702 ... 10716 ... 10703 ... 10 717 ... 10704 ... 10718 ...
mm | mm | mm
2 32 6 002 002 " 002 002 " 002 002 "
3 32 8 003 003 " 003 003 " 003 003 "
4 40 10 004 004 v 004 004 " 004 004
5 50 13 005 005 " 005 005 " 005 005 "
6 50 13 006 006 006 006 006 006
8 60 23 008 008 008 008 008 008
10 70 24 010 010 010 010 010 010
12 70 24 012 012 012 012 012 012
14 75 26 014 014 014 014 014 014
16 75 29 016 016 016 016 016 016
18 100 35 018 018 018 018 018 018
20 100 35 020 020 020 020 020 020
Celik ) ° ° ° ° °
Paslanmaz gelik
Dokme demir ° ° ° ° ° °
Demir digi metaller ° [ )
Isiya dayanikli alagimlar
1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi — v, Sayfa 125+126

02|76 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

NC-merkezleme matkabi

Fabrika standartlarina gore NC-merkezleme matkabi, uzun

A Helis kanalli
NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
g
&
‘D_C.
<J90° <J120° <J142°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC. | OAL | LCF Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10724 ... 10726 ... 10727 ...
mm | mm | mm
3 66 8 003 " 003 003 "
4 74 10 004 " 004 004
6 82 13 006 006 006
8 91 23 008 008 008
10 103 24 010 010 010
12 118 24 012 012 012
16 133 29 016 016 016
Gelik ° ) ()
Paslanmaz gelik
Dokme demir ° ° °
Demir digl metaller
Isiya dayanikli alasimlar
1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi - v, Sayfa 126
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WNT \ Standard

Puntalama matkabi

DIN 333 Puntalama matkabi, Form A

A Konik havsa acisi 60°

A Helisel kanalli
ZB
<J120°
Komple karbiir
DC 3 | DCONMS s | OAL |SDL_1 Uriin kodu
10708 ...

mm mm mm | mm

0,50 3,15 20,0 | 0,76 050 "
0,80 3,15 20,0 | 1,07 080 "
1,00 3,15 31,5 | 1,31 100
1,25 3,15 31,5 | 1,54 125
1,60 4,00 355 | 1,94 160
2,00 5,00 40,0 | 2,32 200
2,50 6,30 450 | 2,88 250
3,15 8,00 50,0 | 3,49 315
4,00 10,00 56,0 | 4,45 400
5,00 12,50 63,0 | 546 500
6,30 16,00 71,0 | 6,78 630

Celik °

Paslanmaz celik

Dokme demir °

Demir disi metaller )

Isiya dayanikli alagimlar
1) Sadece tek tarafli olarak kullanilabilir. — v, Sayfa 125
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir uclu karbur matkap icin matkap ucu
A ekstra uzun kafa dizayni

A3 ketsici agizh ’

Teslimat kapsami:

Diferansiyel vidali matkap ucu

"." Change i
m Feed DC.; | OAL Uriin kodu
UNI 10925 ...
mm mm
; 19,1 | 18,2 191
» Tir50 192 | 182 192
19,3 | 18,2 193
19,4 | 182 194
19,5 | 19,1 195
19,6 | 19,1 196
19,7 | 19,1 197
19,8 | 19,1 198
19,9 | 19,1 199
20,0 | 191 200
20,1 | 191 201
20,2 | 19/ 202
20,3 | 19/ 203
20,4 | 191 204
20,5 | 20,0 205
20,6 | 20,0 206
20,7 | 20,0 207
20,8 | 20,0 208
20,9 | 20,0 209
. 21,0 | 20,0 210
<140 oy | 200 211
Komple karbr 21,2 | 200 212
. 21,3 | 20,0 213
DC.; | OAL Uriin kodu 21,4 | 20,0 214
10925 ... 21,5 | 21,0 215
mm | mm 216 | 21,0 216
14,0 | 135 140 21,7 | 21,0 217
141 | 135 141 21,8 | 21,0 218
14,2 | 135 142 21,9 | 210 219
14,3 | 135 143 22,0 | 21,0 220
14,4 | 135 144 221 | 21,0 221
14,5 | 140 145 22,2 | 210 222
14,6 | 14,0 146 22,3 | 21,0 223
14,7 | 14,0 147 224 | 210 224
14,8 | 14,0 148 225 | 219 225
14,9 | 14,0 149 226 | 219 226
15,0 | 144 150 22,7 | 219 227
15,1 | 144 151 228 | 219 228
15,2 | 144 152 22,9 | 219 229
15,3 | 14,4 153 23,0 | 219 230
154 | 144 154 231 | 219 231
15,5 | 154 155 232 | 219 232
15,6 | 154 156 233 | 219 233
15,7 | 154 157 234 | 219 234
15,8 | 154 158 235 | 22,8 235
15,9 | 154 159 236 | 22,8 236
16,0 | 154 160 237 | 22,8 237
16,1 | 154 161 238 | 22,8 238
16,2 | 154 162 23,9 | 22,8 239
163 | 154 163 24,0 | 22,8 240
16,4 | 154 164 241 | 228 241
16,5 | 16,3 165 242 | 22,8 242
16,6 | 16,3 166 243 | 22,8 243
16,7 | 16,3 167 244 | 22,8 244
16,8 | 16,3 168 245 | 2338 245
16,9 | 163 169 246 | 238 246
170 | 16,3 170 24,7 | 238 247
171 | 163 171 248 | 23,8 248
17,2 | 16,3 172 24,9 | 238 249
17,3 | 16,3 173 250 | 23,8 250
174 | 16,3 174 .
175 | 172 175 Celik °
17,6 | 17,2 176 Paslanmaz celik
17,7 | 172 177 Dokme demir °
17,8 | 17,2 178 ,
179 | 172 179 Demir digi metaller
18,0 | 17,2 180 Istya dayanikli alasimlar
}312 Eg }g; - v, Sayfa 127
18,3 | 17,2 183
18,4 | 17,2 184
18,5 | 18,2 185
18,6 | 18,2 186
18,7 | 182 187
18,8 | 18,2 188
18,9 | 18,2 189
19,0 | 18,2 190
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir uclu karbur matkap icin matkap ucu
A ekstra uzun kafa dizayni

A3 kgsici agizh ’

Teslimat kapsami:

Diferansiyel vidali matkap ucu

WY

Change
Feed
UNI

Ti750

<J140°
Komple karbiir
DC ., | OAL Uriin kodu
10925 ...
mm | mm
251 | 23,8 251
252 | 238 252
253 | 23,8 253
254 | 23,8 254
255 | 24,7 255
25,6 | 24,7 256
25,7 | 24,7 257
25,8 | 24,7 258
25,9 | 247 259
26,0 | 24,7 260
26,1 | 24,7 261
26,2 | 24,7 262
26,3 | 24,7 263
26,4 | 24,7 264
26,5 | 25,6 265
26,6 | 25,6 266
26,7 | 25,6 267
26,8 | 25,6 268
26,9 | 25,6 269
270 | 25,6 270
271 | 25,6 271
272 | 25,6 272
27,3 | 25,6 273
274 | 25,6 274
27,5 | 26,6 275
276 | 26,6 276
27,7 | 26,6 277
27,8 | 26,6 278
279 | 26,6 279
28,0 | 26,6 280
28,1 | 26,6 281
28,2 | 26,6 282
28,3 | 26,6 283
28,4 | 26,6 284
28,5 | 275 285
28,6 | 275 286
28,7 | 275 287
28,8 | 275 288
28,9 | 275 289
29,0 | 275 290
291 | 275 291
29,2 | 275 292
29,3 | 275 293
29,4 | 275 294
295 | 284 295
29,6 | 284 296
29,7 | 284 297
29,8 | 284 298
29,9 | 284 299
30,0 | 284 300
30,1 | 284 301
02|80

DC., | OAL Uriin kodu
10925 ...

mm | mm

30,2 | 284 302
30,3 | 284 303
30,4 | 284 304
30,5 | 29,3 305
30,6 | 29,3 306
30,7 | 29,3 307
30,8 | 29,3 308
30,9 | 293 309
31,0 | 293 310
31,1 | 293 311
31,2 | 293 312
31,3 | 29,3 313
31,4 | 293 314
31,5 | 30,3 315
31,6 | 30,3 316
31,7 | 30,3 317
31,8 | 30,3 318
31,9 | 30,3 319
32,0 | 30,3 320
elik )

Paslanmaz gelik

Dokme demir )

Demir disi metaller
Isiya dayanikli alasimlar

-V, Sayfa 127
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir uclu karbtr WTX - Degistirilebilir uclu karbir
matkap icin tutucu matkap icin tutucu
Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:
Tork plus anahtar tutucusu ve tork gubuguna sahip tutucu Tork plus anahtar tutucusu ve tork cubuguna sahip tutucu
<3xD #/ % W cg::ge < 5xD i,’ % W c::::ge

DCONMS DCONMS

I

I

—|

LU
LCF
OAL
LU
LCF
OAL
|

DC DC
DC DCONMS 6| OAL | LCF | LU | DF Uriin kodu DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF Uriin kodu
Sikmamomenti 10 914 ... Sikmamomenti 10 916 ...
mm mm mm | mm |mm | mm Nm mm mm mm | mm | mm | mm Nm
14,00 - 14,49 16 120 | 72 | 48 | 20 0,7 140 14,00 - 14,49 16 149 | 101 | 77 | 20 0,7 140
14,50 - 14,99 16 122 | 74 | 49 | 20 0,7 145 14,50 - 14,99 16 152 1104 | 79 | 20 0,7 145
15,00 - 15,49 16 124 | 76 | 51 | 25 0,7 150 15,00 - 15,49 16 155 | 107 | 82 | 25 0,7 150
15,50 - 16,49 20 131 | 81 | 54| 25 0,7 155 15,50 - 16,49 20 164 | 114 | 87 | 25 0,7 155
16,50 - 17,49 20 135 | 85 | 58 | 25 0,7 165 16,50 - 17,49 20 170 | 120 | 93 | 25 0,7 165
17,50 - 18,49 20 140 | 90 | 61 | 25 1,3 175 17,50 - 18,49 20 177 | 127 | 98 | 25 1,3 175
18,50 - 19,49 25 150 | 94 | 64 | 31 1,3 185 18,50 - 19,49 25 189 | 133 | 103 | 31 1,3 185
19,50 - 20,49 25 155 | 99 | 68 | 31 2,0 195 19,50 - 20,49 25 196 | 140 | 109 | 31 2,0 195
20,50 - 21,49 25 159 1103 | 71 | 31 2,0 205 20,50 - 21,49 25 202 | 146 | 114 | 31 2,0 205
21,50 - 22,49 25 164 | 108 | 74 | 31 2,0 215 21,50 - 22,49 25 209 | 153 | 119 | 31 2,0 215
22,50 - 23,49 25 168 | 112 | 78 | 31 2,0 225 22,50 - 23,49 25 215 | 159 | 124 31 2,0 225
23,50 - 24,49 25 173 | 117 | 81 | 31 2,0 235 23,50 - 24,49 25 222 | 166 | 130 | 31 2,0 235
24,50 - 25,49 32 182 | 122 | 84 | 38 31 245 24,50 - 25,49 32 233 | 173 |135] 38 31 245
25,50 - 26,49 32 186 | 126 | 87 | 38 31 255 25,50 - 26,49 32 239 | 179 | 140 38 31 255
26,50 - 27,49 32 191 | 131 | 91 | 38 31 265 26,50 - 27,49 32 246 | 186 | 146 | 38 31 265
27,50 - 28,49 32 195 | 135 | 94 | 38 31 275 27,50 - 28,49 32 252 | 192 | 151 | 38 31 275
28,50 - 29,49 32 200 | 140 | 97 | 38 5,6 285 28,50 - 29,49 32 259 | 199 | 156 | 38 5,6 285
29,50 - 30,49 32 204 | 144 | 101 | 38 5,6 295 29,50 - 30,49 32 265 | 205 | 162 | 38 5,6 295
30,50 - 31,49 32 209 | 149 (104 38 5,6 305 30,50 - 31,49 32 272 | 212 | 167 | 38 56 305
31,50 - 32,49 32 213 | 153 | 107 | 38 5,6 315 31,50 - 32,49 32 278 | 218 | 172 | 38 5,6 315
DD - e
Tork cubugu Tork plus anahtar Tork sapi Diferansiyel vida
tutucusu
Yedek parcalar Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...
14,00- 14,49 007 025 012 064
14,50-14,99 007 025 012 064
15,00- 15,49 007 025 012 064
15,50- 16,49 007 025 012 064
16,50-17,49 007 025 012 064
17,50-18,49 008 025 060 065
18,50-19,49 008 025 060 065
19,50-20,49 010 025 060 066
20,50-21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50-23,49 010 025 060 066
23,50-24,49 010 025 060 066
24,50- 25,49 015 025 060 067
25,50-26,49 015 025 060 067
26,50-27,49 015 025 060 067
27,50-28,49 015 025 060 067
28,50-29,49 015 025 060 068
29,50-30,49 015 025 060 068
30,50-31,49 015 025 060 068
31,50- 32,49 015 025 060 068
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir uglu karbdr
matkap icin tutucu

Teslimat kapsami:
Tork plus anahtar tutucusu ve tork gubuguna sahip tutucu

WW
A Change
<8xD i/ % m Feed
DF
|
j

DCONMS

OAL

LCF

NEW
DC DCONMS 4| OAL | LCF | LU | DF Uriin kodu
Sikmamomenti 10 917 ...
mm mm mm | mm |mm|mm Nm
14,00 - 14,49 16 192 | 121 | 116 | 20 0,7 14000
14,50 - 14,99 16 197 | 125 |120| 20 0,7 14500
15,00 - 15,49 16 202 | 129 [ 124 | 25 0,7 15000
15,50 - 16,49 20 213 | 137 [132| 25 0,7 15500
16,50 - 17,49 20 223 | 146 | 140 25 0,7 16500
17,50 - 18,49 20 232 | 154 |148| 25 1,3 17500
18,50 - 19,49 25 248 | 162 | 156 | 31 1,3 18500
19,50 - 20,49 25 257 | 171 | 164 | 31 2,0 19500
20,50 - 21,49 25 267 | 179 [172| 31 2,0 20500
21,50 - 22,49 25 276 | 187 | 180 31 2,0 21500
22,50 - 23,49 25 286 | 195 | 188 | 31 2,0 22500
23,50 - 24,49 25 295 | 204 | 196 | 31 2,0 23500
24,50 - 25,49 32 309 | 212 |204| 38 31 24500
25,50 - 26,49 32 319 | 220 | 212| 38 31 25500
26,50 - 27,49 32 328 | 229 |220| 38 31 26500
27,50 - 28,49 32 338 | 237 | 228 | 38 31 27500
28,50 - 29,49 32 342 | 245 1236 | 38 5,6 28500
29,50 - 30,49 32 352 | 254 | 244 | 38 5,6 29500
30,50 - 31,49 32 361 | 262 | 252 | 38 5,6 30500
31,50 - 32,49 32 371 | 270 |260| 38 5,6 31500
D | e =G
Tork cubugu Tork plus anahtar Tork sapi Diferansiyel vida
tutucusu
Yedek parcalar Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...
14,00- 14,49 007 025 012 064
14,50- 14,99 007 025 012 064
15,00- 15,49 007 025 012 064
15,50- 16,49 007 025 012 064
16,50 - 17,49 007 025 012 064
17,50-18,49 008 025 060 065
18,50-19,49 008 025 060 065
19,50-20,49 010 025 060 066
20,50- 21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50-23,49 010 025 060 066
23,50-24,49 010 025 060 066
24,50- 25,49 015 025 060 067
25,50-26,49 015 025 060 067
26,50-27,49 015 025 060 067
27,50-28,49 015 025 060 067
28,50-29,49 015 025 060 068
29,50-30,49 015 025 060 068
30,50- 31,49 015 025 060 068
31,50- 32,49 015 025 060 068
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafali karbir matkap icin matkap kafasi

A extra uzun kafa dizayni

"ﬂ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

% DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

TDRAGONSKIN
g N HE | ”F | i
v | f/ . ; . A
- “ . @, .
<
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
Komrle karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC 7| OAL Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm
12,0 | 10,7 12000 120 120 120 120
12,1 10,7 12100 121 121 121 121
12,2 | 107 12200 122 122 122 122
12,3 | 107 12300 123 123 123 123
12,4 | 10,7 12400 124 124 124 124
12,5 | 107 12500 125 125 125 125
12,6 | 10,7 12600 126 126 126 126
12,7 | 10,7 12700 127 127 127 127
12,8 | 10,7 12800 128 128 128 128
12,9 | 107 12900 129 129 129 129
13,0 | 10,7 13000 130 130 130 130
13,1 10,7 13100 131 131 131 131
13,2 | 107 13200 132 132 132 132
13,3 | 10,7 13300 133 133 133 133
134 | 10,7 13400 134 134 134 134
13,5 11,3 13500 135 135 135 135
13,6 11,3 13600 136 136 136 136
13,7 11,3 13700 137 137 137 137
13,8 11,3 13800 138 138 138 138
13,9 11,3 13900 139 139 139 139
14,0 11,3 14000 140 140 140 140
14,1 11,3 14100 141 141 141 141
14,2 11,3 14200 142 142 142 142
14,3 11,3 14300 143 143 143 143
14,4 11,3 14400 144 144 144 144
14,5 11,3 14500 145 145 145 145
14,6 11,3 14600 146 146 146 146
14,7 11,3 14700 147 147 147 147
14,8 11,3 14800 148 148 148 148
14,9 11,3 14900 149 149 149 149
15,0 11,3 15000 150 150 150 150
15,1 11,3 15100 151 151 151 151
15,2 11,3 15200 152 152 152 152
15,3 11,3 15300 153 153 153 153
15,4 11,3 15400 154 154 154 154
15,5 11,9 15500 155 155 155 155
15,6 11,9 15600 156 156 156 156
15,7 11,9 15700 157 157 157 157
Gelik [ [ o)
Paslanmaz gelik )
Dokme demir ) ) ¢) )
Demir digl metaller °

Isiya dayanikli alagimlar
-V, Sayfa 128-131

i DC,, icin Tip UNI, P, GG ve AL/ @ DC,  icin Tip VA
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafali karbir matkap icin matkap kafasi

A extra uzun kafa dizayni

"ﬂ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

% DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

TDRAGONSKIN
; N HE | ”F | i
x| f/ r 1 1 3
: “ . @ .
<q
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC 7| OAL Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm
158 | 119 15800 158 158 158 158
159 | 119 15900 159 159 159 159
16,0 | 119 16000 160 160 160 160
16,1 11,9 16100 161 161 161 161
16,2 | 119 16200 162 162 162 162
16,3 | 119 16300 163 163 163 163
16,4 | 119 16400 164 164 164 164
16,5 | 13,4 16500 165 165 165 165
16,6 | 13,4 16600 166 166 166 166
16,7 | 134 16700 167 167 167 167
16,8 | 134 16800 168 168 168 168
16,9 | 134 16900 169 169 169 169
170 | 134 17000 170 170 170 170
17,1 13,4 17100 171 171 171 171
172 | 134 17200 172 172 172 172
17,3 | 134 17300 173 173 173 173
174 | 134 17400 174 174 174 174
175 | 134 17500 175 175 175 175
17,6 13,4 17600 176 176 176 176
17,7 13,4 17700 177 177 177 177
178 | 134 17800 178 178 178 178
17,9 | 134 17900 179 179 179 179
18,0 | 134 18000 180 180 180 180
18,1 13,4 18100 181 181 181 181
18,2 | 134 18200 182 182 182 182
18,3 | 134 18300 183 183 183 183
18,4 | 134 18400 184 184 184 184
18,5 | 134 18500 185 185 185 185
18,6 | 134 18600 186 186 186 186
18,7 | 134 18700 187 187 187 187
18,8 | 134 18800 188 188 188 188
18,9 | 134 18900 189 189 189 189
19,0 | 134 19000 190 190 190 190
19,1 13,4 19100 191 191 191 191
19,2 | 134 19200 192 192 192 192
19,3 | 134 19300 193 193 193 193
19,4 | 134 19400 194 194 194 194
19,5 | 134 19500 195 195 195 195
Gelik [ [ o)
Paslanmaz gelik )
Dokme demir ° ° o °
Demir digl metaller °

Isiya dayanikli alagimlar
-V, Sayfa 128-131

i DC,, icin Tip UNI, P, GG ve AL/ @ DC,  icin Tip VA
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafali karbir matkap icin matkap kafasi

A extra uzun kafa dizayni

"ﬂ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

% DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

TDRAGONSKIN
s N | t
v | f’ — v . v h A
e N B : uﬁ
<q
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC 7| OAL Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm
196 | 134 19600 196 196 196 196
19,7 | 134 19700 197 197 197 197
19,8 | 134 19800 198 198 198 198
19,9 | 134 19900 199 199 199 199
20,0 | 134 20000 200 200 200 200
20,1 13,4 20100 201 201 201 201
20,2 | 134 20200 202 202 202 202
20,3 | 134 20300 203 203 203 203
204 | 134 20400 204 204 204 204
20,5 | 154 20500 205 205 205 205
20,6 | 154 20600 206 206 206 206
20,7 | 154 20700 207 207 207 207
20,8 | 154 20800 208 208 208 208
20,9 | 154 20900 209 209 209 209
21,0 | 154 21000 210 210 210 210
21,1 15,4 21100 211 211 211 211
21,2 | 154 21200 212 212 212 212
21,3 | 154 21300 213 213 213 213
214 | 154 21400 214 214 214 214
215 | 154 21500 215 215 215 215
216 | 154 21600 216 216 216 216
21,7 | 154 21700 217 217 217 217
21,8 | 154 21800 218 218 218 218
21,9 | 154 21900 219 219 219 219
22,0 | 154 22000 220 220 220 220
22,1 15,4 22100 221 221 221 221
22,2 | 154 22200 222 222 222 222
223 | 154 22300 223 223 223 223
224 | 154 22400 224 224 224 224
225 | 154 22500 225 225 225 225
226 | 154 22600 226 226 226 226
22,7 | 154 22700 227 227 227 227
228 | 154 22800 228 228 228 228
229 | 154 22900 229 229 229 229
23,0 | 154 23000 230 230 230 230
23,1 15,4 23100 231 231 231 231
23,2 | 154 23200 232 232 232 232
23,3 | 154 23300 233 233 233 233
Gelik [ [ o)
Paslanmaz gelik )
Dokme demir ° ° o °
Demir digl metaller °

Isiya dayanikli alagimlar
-V, Sayfa 128-131

i DC,, icin Tip UNI, P, GG ve AL/ @ DC,  icin Tip VA
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafali karbir matkap icin matkap kafasi

A extra uzun kafa dizayni

"ﬂ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

% DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

TDRAGONSKIN
s N | t
v | f’ — v . v h A
: @@ b
<q
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC 7| OAL Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm
234 | 154 23400 234 234 234 234
235 | 154 23500 235 235 235 235
236 | 154 23600 236 236 236 236
23,7 | 154 23700 237 237 237 237
23,8 | 154 23800 238 238 238 238
239 | 154 23900 239 239 239 239
240 | 154 24000 240 240 240 240
24,1 15,4 24100 241 241 241 241
242 | 154 24200 242 242 242 242
24,3 | 154 24300 243 243 243 243
244 | 154 24400 244 244 244 244
245 | 174 24500 245 245 245 245
246 | 174 24600 246 246 246 246
247 | 174 24700 247 247 247 247
248 | 174 24800 248 248 248 248
249 | 174 24900 249 249 249 249
25,0 | 174 25000 250 250 250 250
25,1 174 25100 251 251 251 251
252 | 174 25200 252 252 252 252
253 | 174 25300 253 253 253 253
254 | 174 25400 254 254 254 254
255 | 174 25500 255 255 255 255
256 | 174 25600 256 256 256 256
257 | 174 25700 257 257 257 257
258 | 174 25800 258 258 258 258
259 | 174 25900 259 259 259 259
26,0 | 174 26000 260 260 260 260
26,1 174 26100 261 261 261 261
26,2 | 174 26200 262 262 262 262
26,3 | 174 26300 263 263 263 263
26,4 | 174 26400 264 264 264 264
26,5 | 174 26500 265 265 265 265
26,6 | 174 26600 266 266 266 266
26,7 | 174 26700 267 267 267 267
26,8 | 174 26800 268 268 268 268
26,9 | 174 26900 269 269 269 269
27,0 174 27000 270 270 270 270
27,1 17,4 27100 2n 2 271 271
Gelik [ [ o)
Paslanmaz gelik )
Dokme demir ° ° o °
Demir digl metaller °

Isiya dayanikli alagimlar
-V, Sayfa 128-131

i DC,, icin Tip UNI, P, GG ve AL/ @ DC,  icin Tip VA
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafali karbir matkap icin matkap kafasi

A extra uzun kafa dizayni

"ﬂ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

% DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

TDRAGONSKIN
s N | t
v | f’ — v . v h A
: @@ b
<q
<]140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
Komrle karbir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
DC 7| OAL Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm
27,2 174 27200 272 272 272 272
27,3 174 27300 273 273 273 273
27,4 174 27400 274 274 274 274
27,5 17,4 27500 275 275 275 275
27,6 174 27600 276 276 276 276
27,7 17,4 27700 277 277 277 277
27,8 174 27800 278 278 278 278
27,9 174 27900 279 279 279 279
28,0 | 174 28000 280 280 280 280
28,1 17,4 28100 281 281 281 281
28,2 | 174 28200 282 282 282 282
28,3 | 174 28300 283 283 283 283
284 | 174 28400 284 284 284 284
285 | 184 28500 285 285 285 285
286 | 184 28600 286 286 286 286
28,7 | 184 28700 287 287 287 287
28,8 | 184 28800 288 288 288 288
289 | 184 28900 289 289 289 289
29,0 | 184 29000 290 290 290 290
29,1 18,4 29100 291 291 291 291
292 | 184 29200 292 292 292 292
29,3 | 184 29300 293 293 293 293
294 | 184 29400 294 294 294 294
295 | 184 29500 295 295 295 295
296 | 184 29600 296 296 296 296
29,7 | 184 29700 297 297 297 297
29,8 | 184 29800 298 298 298 298
29,9 | 184 29900 299 299 299 299
30,0 | 184 30000 300 300 300 300
30,1 18,4 30100 301 301 301 301
30,2 | 184 30200 302 302 302 302
30,3 | 184 30300 303 303 303 303
304 | 184 30400 304 304 304 304
30,5 | 184 30500 305 305 305 305
30,6 | 184 30600 306 306 306 306
30,7 | 184 30700 307 307 307 307
30,8 | 184 30800 308 308 308 308
30,9 | 184 30900 309 309 309 309
Gelik [ [ o)
Paslanmaz gelik )
Dokme demir ° ° o °
Demir digl metaller °

Isiya dayanikli alagimlar
-V, Sayfa 128-131

i DC,, icin Tip UNI, P, GG ve AL/ @ DC,  icin Tip VA
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WNT \ Performance

Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafali karbir matkap icin matkap kafasi

A extra uzun kafa dizayni

"ﬂ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL
4

§‘='=

55 \ | 4
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
Komrle karblr ~ Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbir
DC ymr| OAL Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm
31,0 | 184 31000 310 310 310 310
31,1 18,4 31100 311 311 311 311
31,2 | 184 31200 312 312 312 312
31,3 | 184 31300 313 313 313 313
31,4 | 184 31400 314 314 314 314
31,5 | 184 31500 315 315 315 315
316 | 184 31600 316 316 316 316
31,7 | 184 31700 317 317 317 317
31,8 | 184 31800 318 318 318 318
31,9 | 184 31900 319 319 319 319
32,0 | 184 32000 320 320 320 320
32,5 | 243 32500 325
33,0 | 243 33000 330
335 | 243 33500 335
34,0 | 243 34000 340
345 | 243 34500 345
350 | 243 35000 350
355 | 26,3 35500 355
36,0 | 26,3 36000 360
36,5 | 26,3 36500 365
370 | 26,3 37000 370
375 | 26,3 37500 375
38,0 | 26,3 38000 380
38,5 | 26,3 38500 385
39,0 | 26,3 39000 390
395 | 26,3 39500 395
40,0 | 26,3 40000 400
40,5 | 26,3 40500 405
41,0 | 26,3 41000 410
Celik ° [ ()
Paslanmaz gelik °
Dokme demir ° () ¢} °
Demir disi metaller )

Isiya dayanikli alagimlar
— v, Sayfa 128-131

i DC,, icin Tip UNI, P, GG ve AL/ @ DC, icin Tip VA
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Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafall karbtr WTX - Degistirilebilir kafall karbir
matkap icin tutucu matkap icin tutucu
A Radyal disli A Radyal disli
Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:
Takim tutucu plus acili tornavida Takim tutucu plus aglili tornavida
<1xD i,/ % W Change < 3xD i,’ % W Change

DCONMS DCONMS -

e[ O[3 e[ O[3
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Uriin kodu DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Uriin kodu
Sikmamomenti 10 911 ... Skmamomenti 10 913 ...
mm mm mm | mm | mm Nm mm mm mm | mm | mm Nm

12,00 - 12,49 14 81 29 | 125 1,0 120 12,00 - 12,49 14 100 | 53 | 38,0 1,0 120
12,50 - 12,99 14 81 29 | 13,0 1,0 125 12,50 - 12,99 14 105 | 55 | 39,0 1,0 125
13,00 - 13,49 14 81 31 | 135 1,0 130 13,00 - 13,49 14 105 | 57 | 40,0 1,0 130
13,50 - 13,99 16 86 32 | 140 1,3 135 13,50 - 13,99 16 110 | 59 | 42,0 1,3 135
14,00 - 14,49 16 86 33 | 145 1,3 140 14,00 - 14,49 16 115 | 61 | 43,0 1,3 140
14,50 - 14,99 16 91 34 | 150 1,3 145 14,50 - 14,99 16 115 | 63 | 45,0 1,3 145
15,00 - 15,49 16 91 36 | 15,5 1,3 150 15,00 - 15,49 16 115 | 65 | 46,0 1,3 150
15,50 - 16,49 18 92 38 | 16,5 1,3 160 15,50 - 16,49 18 120 | 70 | 50,0 1,3 160
15,50 - 16,49 20 97 38 | 16,5 1,3 161 15,50 - 16,49 0 125 | 70 | 50,0 1,3 161
16,50 - 17,49 18 94 40 | 17,5 35 165 16,50 - 17,49 18 125 | 74 | 530 35 165
16,50 - 17,49 20 99 40 | 175 35 166 16,50 - 17,49 20 130 | 74 | 50,0 3,5 166
17,50 - 18,49 18 99 43 | 18,5 35 175 17,50 - 18,49 18 130 | 78 | 55,0 3,5 175
17,50 - 18,49 20 104 | 43 | 18,5 35 176 17,50 - 18,49 20 135 | 78 | 50,0 3,5 176
18,50 - 19,49 20 99 45 1195 35 185 18,50 - 19,49 20 135 | 82 | 58,0 3,5 185
19,50 - 20,49 20 104 | 47 | 205 35 195 19,50 - 20,49 20 140 | 87 | 62,0 3,5 195
20,50 - 21,49 25 m 49 | 21,5 35 205 20,50 - 21,49 25 150 | 91 | 65,0 3,5 205
21,50 - 22,49 25 116 | 52 | 22,5 35 215 21,50 - 22,49 25 155 | 95 | 67,0 3,5 215
22,50 - 23,49 25 116 | 54 | 23,5 35 225 22,50 - 23,49 25 160 | 99 | 70,0 3,5 225
23,50 - 24,49 25 121 56 | 24,5 40 235 23,50 - 24,49 25 165 | 103 | 73,0 3,5 235
24,50 - 25,49 25 123 | 59 | 25,5 40 245 24,50 - 25,49 25 165 | 108 | 77,0 40 245
25,50 - 26,49 25 123 | 61 | 26,5 40 255 25,50 - 26,49 25 175 | 112 | 80,0 40 255
26,50 - 27,49 25 128 | 63 | 27,5 40 265 26,50 - 27,49 25 175 | 116 | 82,0 40 265
27,50 - 28,49 25 128 | 66 | 28,5 40 275 27,50 - 28,49 25 180 | 120 | 85,0 40 275
,50 - 29,49 32 134 | 68 | 295 40 285 28,50 - 29,49 32 190 | 124 | 88,0 40 285
29,50 - 30,49 32 139 | 70 | 30,5 40 295 29,50 - 30,49 32 195 | 129 | 92,0 40 295
30,50 - 31,49 32 139 | 75 | 315 40 305 30,50 - 31,49 32 195 | 133 | 94,0 40 305
,50 - 32,49 32 139 | 75 | 325 40 315 31,50 - 32,49 32 200 | 137 | 97,0 40 315
32,50 - 33,49 32 150 | 78 | 33,5 6,0 325 32,50 - 33,49 32 210 | 144 |100,5 6,0 325
33,50 - 34,49 32 150 | 79 | 345 6,0 335 33,50 - 34,49 32 215 | 148 [103,5 6,0 335
34,50 - 35,49 32 150 | 82 | 355 6,0 345 34,50 - 35,49 32 220 | 153 |106,5 6,0 345
35,50 - 37,49 32 152 | 86 | 375 6,0 355 35,50 - 37,49 32 227 | 161 | 112,5 6,0 355
37,50 - 39,49 32 157 | 91 | 39,5 6,0 375 37,50 - 39,49 32 237 | 170 | 118,5 6,0 375
39,50 - 41,00 32 167 | 95 | 41,5 6,0 395 39,50 - 41,00 32 247 | 178 | 1245 6,0 395

Aclilitornavida Sapalama
Uriin kodu Uriin kodu
Yedek parcalar 80950 ... 10 950 ...
Degistirilebilir kafali matkap icin - @
12,00-12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50-16,49 SW15 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 Sw2 134 M4x0,5x75 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4 x0,5x10 041
24,50- 28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x 0,5 x 20 062
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Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafall karbur WTX - Degistirilebilir kafall karbur
matkap icin tutucu matkap icin tutucu
A Radyal disli A Radyal disli
Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:
Takim tutucu plus acili tornavida Takim tutucu plus aglili tornavida
AW AN
<5xD *’ m Change < 8xD “ *{ Change
DCONMS DCONMS
’
V /
v QI3 (O [Y
DC DCONMS | OAL | LCF | LU Uriin kodu DC DCONMS 5| OAL | LCF | LU Uriin kodu
Sikmamomenti 10 915 ... Skmamomenti 10 918 ...
mm mm mm | mm | mm Nm mm mm mm | mm | mm Nm
12,00 - 12,49 14 125 | 78 | 62,0 1,0 120 12,00 - 12,49 14 165 | 116 | 100 1,0 120
12,50 - 12,99 14 130 | 81 | 650 1,0 125 12,50 - 12,99 14 170 | 121 | 104 1,0 125
13,00 - 13,49 14 130 | 84 | 67,0 1,0 130 13,00 - 13,49 14 175 | 126 | 108 1,0 130
13,50 - 13,99 16 140 | 88 | 70,0 1,3 135 13,50 - 13,99 16 180 | 129 | 1M 1,3 135
14,00 - 14,49 16 140 | 90 | 72,0 1,3 140 14,00 - 14,49 16 185 | 134 | 115 1,3 140
14,50 - 14,99 16 145 | 94 | 75,0 1,3 145 14,50 - 14,99 16 190 | 139 | 120 1,3 145
15,00 - 15,49 16 145 6 | 77,0 1,3 150 15,00 - 15,49 16 195 | 144 | 124 1,3 150
15,50 - 16,49 18 155 | 103 | 82,0 1,3 160 15,50 - 16,49 18 205 | 152 | 131 1,3 160
15,50 - 16,49 20 160 | 103 | 82,0 1,3 161 15,50 - 16,49 0 210 | 152 | 131 1,3 161
16,50 - 17,49 18 160 | 109 | 87,0 35 165 16,50 - 17,49 18 215 | 161 | 138 35 165
16,50 - 17,49 20 165 | 109 | 87,0 35 166 16,50 - 17,49 20 220 | 161 | 138 35 166
17,50 - 18,49 18 165 | 115 | 92,0 35 175 17,50 - 18,49 18 220 | 171 | 147 35 175
17,50 - 18,49 20 170 | 115 | 92,0 35 176 17,50 - 18,49 20 225 | 171 | 147 35 176
18,50 - 19,49 20 175 | 121 | 97,0 35 185 18,50 - 19,49 20 235 | 180 | 155 3,5 185
19,50 - 20,49 20 180 | 128 |102,0 35 195 19,50 - 20,49 20 240 | 189 | 163 35 195
20,50 - 21,49 25 195 | 134 | 107,0 35 205 20,50 - 21,49 25 260 | 198 | 170 3,5 205
21,50 - 22,49 25 200 | 140 [112,0 35 215 21,50 - 22,49 25 270 | 207 | 178 35 215
22,50 - 23,49 25 205 | 146 | 117,0 35 225 22,50 - 23,49 25 275 | 217 | 187 35 225
23,50 - 24,49 25 210 | 152 |122,0 35 235 23,50 - 24,49 25 285 | 226 | 194 35 235
24,50 - 25,49 25 220 | 159 [127,0 40 245 24,50 - 25,49 25 295 | 235 | 202 40 245
25,50 - 26,49 25 225 | 165 [132,0 40 255 25,50 - 26,49 25 305 | 244 | 210 40 255
26,50 - 27,49 25 230 | 171 [137,0 40 265 26,50 - 27,49 25 315 | 253 | 218 40 265
27,50 - 28,49 25 240 | 177 (1420 40 275 27,50 - 28,49 25 325 | 263 | 226 40 275
,50 - 29,49 32 250 | 183 [146,0 4,0 285 28,50 - 29,49 32 340 | 272 | 234 4,0 285
29,50 - 30,49 32 255 | 190 |152,0 40 295 29,50 - 30,49 32 345 | 281 | 242 40 295
30,50 - 31,49 32 260 | 196 |157,0 40 305 30,50 - 31,49 32 355 | 290 | 249 40 305
,50 - 32,49 32 265 | 202 |162,0 40 315 31,50 - 32,00 32 360 | 299 | 257 40 315
32,50 - 33,49 32 275 | 210 | 1675 6,0 325
33,50 - 34,49 32 285 | 217 1725 6,0 335
34,50 - 35,49 32 290 | 224 | 1775 6,0 345
35,50 - 37,49 32 302 | 236 | 187,5 6,0 355
37,50 - 39,49 32 317 | 249 |197,5 6,0 375
39,50 - 41,00 32 327 | 261 |207,5 6,0 395
Aclilitornavida Sapalama
Uriin kodu Uriin kodu
Yedek parcalar 80950 ... 10 950 ...
Degistirilebilir kafali matkap icin - @
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50- 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50- 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4 x0,5x10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5 x 0,5 x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x 0,5 x 20 062
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Degistirilebilir matkap ucu sistemi

WTX - Degistirilebilir kafall karbtr
matkap icin tutucu

A Radyal digli
Teslimat kapsami:
Takim tutucu plus acili tornavida

W
< 12xD m % Change

DCONMS

(O T3
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Uriin kodu
Sikmamomenti 10 912 ...
mm mm mm | mm | mm Nm
12,00 - 12,49 14 210 | 162 | 150 1,0 12000
12,50 - 12,99 14 216 | 168 | 156 1,0 12500
13,00 - 13,49 14 223 | 175 | 162 1,0 13000
13,50 - 13,99 16 235 | 182 | 168 1,3 13500
14,00 - 14,49 16 242 | 189 | 174 1,3 14000
14,50 - 14,99 16 248 | 195 | 180 1,3 14500
15,00 - 15,49 16 255 | 202 | 186 1,3 15000
15,50 - 16,49 18 262 | 209 | 198 1,3 15500
16,50 - 17,49 18 275 | 222 | 210 35 16500
17,50 - 18,49 18 289 | 236 | 222 315 17500
18,50 - 19,49 20 304 | 249 | 234 35 18500
19,50 - 20,49 20 318 | 236 | 246 35 19500
20,50 - 21,49 25 337 | 276 | 258 35 20500
21,50 - 22,49 25 351 | 290 | 270 35 21500
22,50 - 23,49 25 364 | 303 | 282 35 22500
23,50 - 24,49 25 378 | 317 | 294 35 23500
24,50 - 25,49 25 391 | 330 | 306 40 24500
25,50 - 26,49 25 405 | 344 | 318 40 25500
26,50 - 27,49 25 418 | 357 | 330 40 26500
27,50 - 28,49 25 432 | 371 | 342 40 27500
28,50 - 29,49 32 449 | 384 | 354 4,0 28500
29,50 - 30,49 32 463 | 398 | 366 40 29500
30,50 - 31,49 32 476 | 411 | 378 40 30500
31,50 - 32,00 32 490 | 425 | 390 40 31500
Acllitornavida Sapalama

Uriin kodu Uriin kodu
Yedek pargalar 80950... 10950...
Degistirilebilir kafali matkap igin - @
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50-24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50- 28,49 SW25 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x0,5x20 062
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Karbir Matkaplar
MultiChange NC-merkezleme matkabi

MultiChange Programi

Cok kararli olan ,MultiChange* degistirilebilir kafa sistemi son derece hizli sekilde takim degistirilmesini olanakli kilar. Gok kararli olarak
tasarlanmis yapisi ve yiksek konsantrikligi sayesinde bu degistirilebilir kafa sistemi piyasada bulabileceginiz en kararli ve en hassas
degistirilebilir kafa sistemidir. ilerideki bolimlerde hemen hemen her uygulama icin uygun bir degistirilebilir kafanin bulundugunu

gbreceksiniz.

Raybalar ve havsa matkaplari
a Acik delik raybalar
@8-30,2 mm arasi Ozel caplar dahil / ZEPF* 4-6

a Kor delik raybalari
@ 8-30,2 mm arasi Ozel ¢aplar dahil / ZEPF* 6

— Béliim 4, Raybalar ve havsa matkaplar

*ZEFP = Dis sayisi

Karbur frezeler

a PCD kose frezesi
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 2

A Karbir duz frezeler
Tip N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

a Karbir kaba finis frezeleri
98,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

a Karbdr finis frezeleri
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

a Karbir-yiksek ilerlemeli freze
48,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 6

— Boliim 14, Karbiir frezeler

7

A Karbir radus frezeler ¢
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4 ;
A Karbir torus frezeleri

@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 3+4

a Karbur-kgse yuvarlatma frezesi
28,10, 12, 16,20 mm

a KarbUr gapak alma frezesi
210,12,16,20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP = Dis sayisi

Takim tutucu - sap
a Gelik sap - ekstra kisa
Silindirik/ konik 87°

Uzunluk 60-90 mm
icin KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

»
» 4 Celik/karbur sap - kisa
g Silindirik
Uzunluk 85-120 mm
L icin KLG: 8, 10, 12, 16,20 mm
,’ Uzunluk 85-120 mm
] icin KLG: 8,10, 12, 16,20 mm
A Karbir sap - orta boy
Silindirik/ konik 87°
Uzunluk 110-150 mm
icin KLG: 8, 10, 12, 16,20 mm

— Bollim 17, Aksesuarlar

a Celik/karbr sap - kisa
Konik 87°

02|92

a Gelik/karbur sap - uzun

®) Silindirik
_# Uzunluk 150-200 mm
¢ Igin KLG: 8, 10,12, 16,20 mm

a Celik/karbir sap - uzun
> Konik 87°
L Uzunluk 150-200 mm
icin KLG: 8,10, 12, 16, 20 mm

4 (Gelik sap/ekstra uzun karbir sap

, Silindirik

Uzunluk 200-250 mm
& .
Igin KLG: 16 ve 20 mm
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MultiChange NC-merkezleme matkabi

MultiChange - NC-merkezleme matkabi

A KLG = Kavrama Biyukligu
A TQX=Sikma Momenti
A NOF = Kesme agizisi sayisl

Ti1050

Ti1050 Ti1050

KLG £
DRVS i‘%
.}
<
@ d, | o
]
[T
9
3 \
Y ‘ i
DC
<J90°
Komple karbiir
DC LU LCF | OAL | NOF | DRVS | TQX Uriin kodu
KLG d; 8 max 10709 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm mm
8 06 6,0 738 1 20,4 2 6 50 4 080
10 08 75 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 100
12 10 90 | 11,8 16 30,1 2 10 15,0 6 120
16 12 12,0 | 158 20 373 2 13 20,0 8 160
20 16 150 | 19,8 25 472 2 16 25,0 10 200
Gelik )
Paslanmaz gelik )
Dokme demir )
Demir disi metaller )

Isiya dayanikli alagimlar

Ll

<] 120° <] 142°

Komple karbiir ~ Komple karbiir

Uriin kodu Uriin kodu

10712... 10714 ...
080 080
100 100
120 120
160 160
200 200
° °
° °
° °
° °

— v, Sayfa 125

70 Kavrama dlglst 06 ve 08 olan bagliklar ayarli tork anahtarrile sikilmalidir.

70 Stabil olmayan ¢alisma kosullarinda kesme verileri azaltiimalidir.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

Kesme degerleri tablosu icin malzeme ornekleri

iginde-
kiler
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

02|94

Malzeme

Genel imalat geligi

Otomat geligi

S yon celigi, alas
Sementasyon celigi, alagiml
Alagimsiz temperlenmis celik

Alagimsiz temperlenmis celik
Alagimli temperlenmis celik
Alagimli temperlenmis celik

Celik dokiim

Nitrasyon celigi

Nitrasyon celigi

Rulman celigi

Yay celigi

Hiz geligi

Soguk is takim celigi

Sicak is takim celigi

Siilfiirli paslanmaz celik dokiim
Paslanmaz celik, ferritik
Paslanmaz celik, martenzitik
paslanmaz celik, ostenitik / martenzitik
paslanmaz celik, ostenitik / ferritik
Paslanmaz celik, ostenitik

Istya dayanikli celikler

Lamelli grafitli gri dokme demir
Lamelli grafitli gri dokme demir
Kiiresel grafitli gri dokme demir
Kiiresel grafitli gri dokme demir
Beyaz temper dokiim

Beyaz temper dokiim

Siyah temper dokiim

Siyah temper dokiim

Aliiminyum (al diisiik alagimli)
Aliiminyum alagimlari < 15 % Si
Aluminyum alagimlari 0,5-10 % Si

Aliiminyum alagimlari 10-15 % Si
Aliiminyum alagimlari > 15 % Si
Bakir (alagimsiz, diisiik alagimli)
Bakir dovme alagimlar

Ozel bakir alagimlar

Ozel bakir alagimlar

Ozel bakir alagimlar

Kisa talas veren piring, bronz ve kirmizi bronz

Uzun talag veren piring

Termoplastik

Duroplastikler

Fiber giiclendirilmis plastik
Magnezyum ve magnezyum alagimlari
Grafit

i ve I lari

9 9

Molibden ve molibden alagimlari
Saf nikel

Nikel alagimlan

Nikel alagimlari
Nikel-molibden alagimlar
Nikel-krom alagimlan
Kobalt-Krom alagimlarn

Isiya dayanikli alagimlar
Nikel, kobalt, krom alagimlari
Saf titanyum

Titanyum alagimlan
Titanyum alagimlan

Sertlestirilmis celik

Mukavemet
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Malzeme
numarasi

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Malzeme tanimi

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Gclendirilmis cam fiber

Malzeme
numarasi

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

“*Gclendirilmis karbon fiber

Malzeme tanimi

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

Malzeme
numarasi

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Malzeme tanimi

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Glclendirilmis aramid fiber
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Ti

Delme derinligi 3xD Delme derinligi 5xD
Ti Ti
10786 ... 10787 ...

i Ve @4-5 35-8 738-12 #12-16  ©16-20 Ve @4-5 75-8 78-12 g12-16  ©16-20
Icinde- m/dak m/dak - - - - -

: i f f f f f i
Ict It
L sog@ufn?a“ mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U Soggufrﬂa“ mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15

21 75 0,08 012 0,15 02 0,25 75 0,08 012 0,15 02 0,25
2.2 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.3 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25 65 0,08 012 0,15 0.2 0,25
24 65 0,08 012 0,15 02 0,25 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.5 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.6 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.7 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02

5.1 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.3 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.4 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.5 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.6 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.7 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.8 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.9 45 0,04 0,08 0,12 0,16 02 45 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
5.10 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.11 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Speed

Delme derinligi 3xD Delme derinligi 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 ... 10771 ..
fgindo- | Yymimn | 035 058 9812 A6 01620y | 085 @58 682 41216 A16-20

kiler icten sogutmal mm/U  mm/U mm/U mm/U mm/U letensodutmal mm/y mm/U mm/U mm/U mm/uU
1.1 200 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 200 0,14 0,19 0,24 0,29 0,32
1.2 240 0,25 0,33 0,42 0,50 0,56 240 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52
1.3 200 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 200 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.4 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.5 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.6 160 017 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.7 160 017 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.8 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.9 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.10 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.1 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.12 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.13 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.14 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.15 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.16 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
3.1 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413

414

415

4.16

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 50 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
6.2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3

6.4

6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Delme derinligi 8xD Delme derinligi 5xD
Speed UNI Speed VA
10782 .. 10773..
jginde- | Yym/mn | 035 858 [GB-12 41216 91620 wimn | 085 958 9842 91246 1620
kiler igten sogutmall mm/U  mm/U  mm/U  mm/U  mm/U Ictensogutmall  mm/y  mm/U mm/U mm/U - mm/U
1.1 170 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 200 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
1.2 205 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52 240 0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
1.3 170 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 200 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.4 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.5 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.6 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.7 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.8 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.9 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.10 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.1 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.12 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
113 100 013 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.14 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.15 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.16 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 50 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
3.1 125 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.6 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.8 15 0,06 0,08 0,10 0,12 013
5.9 50 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
5.10 40 0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
511 40 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
6.1 40 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
6.2 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Feed

Delme derinligi 5xD

. A
Iginde-  m/dak

kiler

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

icten
sogutmall

100
120
100
80
90

115
140
115
300
300
250
220
180

120
200
200
200
200

734-6

mm/U
0,27
0,45
0,35
0,30
0,35
0,30
0,30
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,14
0,12
0,11
0,11
0,11
0,12
0,10
0,38
0,33
0,43
0,33
0,47
0,43
0,43
0,33
0,32
0,32
0,40
0,40
0,40

0,29
0,38
0,38
0,38
0,38

@6-7

mm/U
0,31
0,51
0,40
0,35
0,40
0,35
0,35
0,28
0,40
0,28
0,25
0,28
0,28
0,25
0,28
0,28
0,16
0,14
0,13
0,13
0,13
0,14
0,12
0,42
0,38
0,48
0,38
0,53
0,48
0,48
0,38
0,34
0,34
0,44
0,44
0,44

0,31
0,48
0,48
0,48
0,48

Q7-8
f
mm/U
0,35
0,57
0,44
0,39
0,44
0,39
0,39
0,32
0,44
0,32
0,28
0,32
0,32
0,28
0,32
0,32
0,18
0,16
0,14
0,14
0,14
0,16
0,13
0,47
0,42
0,54
0,42
0,59
0,54
0,54
0,42
0,36
0,36
0,48
0,48
0,48

0,35
0,56
0,56
0,56
0,56

Feed UNI
10789...

78-10

f
mm/U
0,40
0,64
0,50
0,44
0,50
0,44
0,44
0,36
0,50
0,36
0,32
0,36
0,36
0,32
0,36
0,36
0,21
0,18
0,17
0,17
0,17
0,18
0,15
0,53
0,48
0,61
0,48
0,67
0,61
0,61
0,48
0,42
0,42
0,54
0,54
0,54

0,40
0,66
0,66
0,66
0,66

#10-12 @12-15 @15-17 ©@17-20

f
mm/U
0,44
0,71
0,55
0,49
0,55
0,49
0,49
0,40
0,55
0,40
0,35
0,40
0,40
0,35
0,40
0,40
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,17
0,59
0,52
0,67
0,52
0,73
0,67
0,67
0,52
0,46
0,46
0,58
0,58
0,58

0,44
0,72
0,72
0,72
0,72

f
mm/U
0,49
0,78
0,61
0,54
0,61
0,54
0,54
0,44
0,61
0,44
0,39
0,44
0,44
0,39
0,44
0,44
0,26
0,22
0,20
0,20
0,20
0,22
0,18
0,65
0,58
0,74
0,58
0,81
0,74
0,74
0,58
0,50
0,50
0,65
0,65
0,65

0,48
0,78
078
078
078

f
mm/U
0,54
0,86
0,67
0,59
0,67
0,59
0,59
0,48
0,67
0,48
0,43
0,48
0,48
0,43
0,48
0,48
0,28
0,25
0,23
0,23
0,23
0,25
0,20
0,71
0,64
0,81
0,64
0,89
0,81
0,81
0,64
0,55
0,55
0,71
0,71
0,71

0,52
0,84
0,84
0,84
0,84

f
mm/U
0,56
0,90
0,70
0,62
0,70
0,62
0,62
0,50
0,70
0,50
0,45
0,50
0,50
0,45
0,50
0,50
0,30
0,27
0,24
0,24
0,24
0,27
0,21
0,76
0,67
0,86
0,67
0,95
0,86
0,86
0,67
0,60
0,60
0,79
0,79
0,79

0,58
1,00
1,00
1,00
1,00

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

0298
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WNT \ Performance

Kesme verileri

. Ve
Iginde-  m/dak

kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

icten
sogutmall

90
110
90
70
80

110
130
110
300
300
250
220
180

120
200
200
200
200

734-6

mm/U
0,27
0,45
0,35
0,30
0,35
0,30
0,30
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,14
0,12
0,11
0,11
0,11
0,12
0,10
0,38
0,33
0,43
0,33
0,47
0,43
0,43
0,33
0,32
0,32
0,40
0,40
0,40

0,29
0,38
0,38
0,38
0,38

cuttingtools.ceratizit.com

@6-7

mm/U
0,31
0,51
0,40
0,35
0,40
0,35
0,35
0,28
0,40
0,28
0,25
0,28
0,28
0,25
0,28
0,28
0,16
0,14
0,13
0,13
0,13
0,14
0,12
0,42
0,38
0,48
0,38
0,53
0,48
0,48
0,38
0,34
0,34
0,44
0,44
0,44

0,31
048
048
0,48
0,48

Delme derinligi 8xD ve 12xD

Feed UNI

10794.., 10796 ...

Q7-8
f
mm/U
0,35
0,57
0,44
0,39
0,44
0,39
0,39
0,32
0,44
0,32
0,28
0,32
0,32
0,28
0,32
0,32
0,18
0,16
0,14
0,14
0,14
0,16
0,13
0,47
0,42
0,54
0,42
0,59
0,54
0,54
0,42
0,36
0,36
0,48
0,48
0,48

0,35
0,56
0,56
0,56
0,56

78-10

f
mm/U
0,40
0,64
0,50
0,44
0,50
0,44
0,44
0,36
0,50
0,36
0,32
0,36
0,36
0,32
0,36
0,36
0,21
0,18
0,17
0,17
0,17
0,18
0,15
0,53
0,48
0,61
0,48
0,67
0,61
0,61
0,48
0,42
0,42
0,54
0,54
0,54

0,40
0,66
0,66
0,66
0,66

@10-12 @12-15 @15-17 @17-20

f
mm/U
0,44
0,71
0,55
0,49
0,55
0,49
0,49
0,40
0,55
0,40
0,35
0,40
0,40
0,35
0,40
0,40
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,17
0,59
0,52
0,67
0,52
0,73
0,67
0,67
0,52
0,46
0,46
0,58
0,58
0,58

0,44
0,72
0,72
0,72
0,72

f
mm/U
0,49
0,78
0,61
0,54
0,61
0,54
0,54
0,44
0,61
0,44
0,39
0,44
0,44
0,39
0,44
0,44
0,26
0,22
0,20
0,20
0,20
0,22
0,18
0,65
0,58
0,74
0,58
0,81
0,74
0,74
0,58
0,50
0,50
0,65
0,65
0,65

0,48
0,78
0,78
078
078

f
mm/U
0,54
0,86
0,67
0,59
0,67
0,59
0,59
0,48
0,67
0,48
0,43
0,48
0,48
0,43
0,48
0,48
0,28
0,25
0,23
0,23
0,23
0,25
0,20
0,71
0,64
0,81
0,64
0,89
0,81
0,81
0,64
0,55
0,55
0,71
0,71
0,71

0,52
0,84
0,84
0,84
0,84

f
mm/U
0,56
0,90
0,70
0,62
0,70
0,62
0,62
0,50
0,70
0,50
0,45
0,50
0,50
0,45
0,50
0,50
0,30
0,27
0,24
0,24
0,24
0,27
0,21
0,76
0,67
0,86
0,67
0,95
0,86
0,86
0,67
0,60
0,60
0,79
0,79
0,79

0,58
1,00
1,00
1,00
1,00

02199



WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - UNI

icinde-
kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/dak
icten

11776 ...,

Ve
m/dak
icten

sogutmasiz - sogutmali

110
130
110
90
100
90
90
65
100
65
55
65
65
55
55
55

70
50
60
45

75

90
75

120
120

240

40
25

125
150
125
100
115
100
100
75
115
75
65
75
75

200
200

55
35

Delme derinligi 3xD
UNI

nrr7.,1778.,11779..,11780.., 11781 ...

@3-5 @5-8 ©@8-12

f f f
mm/U mm/U mm/U
0,14 0,17 0,22
0,23 0,28 0,35
0,18 0,21 0,28
0,15 0,19 0,24
0,18 0,21 0,28
0,15 0,19 0,24
0,15 0,19 0,24
0,12 0,15 0,20
0,18 0,21 0,28
0,12 0,15 0,20
0,11 0,14 0,18
0,12 0,15 0,20
0,12 0,15 0,20
0,11 0,14 0,18
0,12 0,15 0,20
0,12 0,15 0,20
0,10 0,12 0,15
0,08 0,10 0,13
0,07 0,09 0,12
0,07 0,09 0,12
0,07 0,09 0,12
0,08 0,10 0,13
0,07 0,08 0,11
0,20 0,24 0,31
0,18 0,21 0,28
0,23 0,28 0,35
0,18 0,21 0,28
0,25 0,30 0,39
0,23 0,28 0,35
0,23 0,28 0,35
0,18 0,21 0,28

0,18 0,22 0,28
0,16 0,20 0,25

0,12 0,15 0,20

0,09 01 0,14
0,06 0,08 0,10

@12-16 ©016-20 @20-25

f
mm/U
0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,19
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
0,13
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,34
0,30

0,24

0,17
0,12

f
mm/U
0,30
0,48
0,37
0,33
0,37
0,33
0,33
0,27
0,37
0,27
0,24
0,27
0,27
0,24
0,27
0,27
0,21
0,19
0,17
0,17
0,17
0,19
0,15
0,42
0,37
0,48
0,37
0,53
0,48
0,48
0,37

0,38
0,34

0,27

0,19
013

f
mm/U
0,32
0,51
0,40
0,35
0,40
0,35
0,35
0,28
0,40
0,28
0,26
0,28
0,28
0,26
0,28
0,28
0,23
0,21
0,18
0,18
0,18
0,21
0,16
0,46
0,40
0,51
0,40
0,58
0,51
0,51
0,40

0,42
0,36

0,29

0,21
0,14

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

02[100

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Kesme verileri

Delme derinligi 5xD Delme derinligi 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784..,11785..,11786 .., 11 787 .. 11788..,11789..,11790..
Ve Ve Ve
iginde-  m/dak e @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 @20-25 i @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20

kiler igten icten f f f f f f icten f f f f f

sogutmasiz sogutmall ~ mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U  sogutmall  mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
21 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21
2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18
2.4 35 0,07 0,09 012 0,15 0,17 0,18
2.5 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18
2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21
2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16
31 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10

411 100 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

5.10
5.1
6.1 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com 021101
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - VA

Delme derinligi 3xD Delme derinligi 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10 734 ... 10740..,10741 ..,10745 .., 10 746 ...
e Ve Ve 0 2-5 ?5-8 08-12 @12-16 ©16-20 Ve Ve @2-5 25-8 @8-12 @12-16 @16-20
Iginde-  m/dak  my/dak m/dak  m/dak

kiler Icten cten f f f f icten cten f f f f f

sogutmasiz sogutmai - MM/U- mm/U - mm/U - mm/U - mm/U - sogutmasiz sogutmai - MM/U- - mm/U - mm/U mm/U mm/U
1.1 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 BB 5B 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 B B 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 58 515 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 58 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 39 0o 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 08 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 o) 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 50 09 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 45 45 0,08 0,11 0,14 017 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.1 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
24 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.5 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.6 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
2.7 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 80 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48 100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 80 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

4.1 240 320 01 0,15 0,20 0,24 0,27 160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 100 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 200 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 125 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

413 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013 60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
417 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.18 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017
419 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.10 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.11 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
6.1 30 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10 20 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10
6.2 22 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 15 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07
6.3

6.4

6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

02]102 cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

. Ve
Icinde- m/dak

kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

Icten
sogutmall
75
90
75

100
130
100
255

35
35

15
15

15
15
15
10

20
15

@ 3-5
f
mm/U
0,09
0,15
0,11
0,10
0,11
0,10
0,10
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,16
0,14
0,18
0,14
0,20
0,18
0,18
0,14
0,11
0,11
0,14
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,16
0,14
0,05
0,09
0,09
0,11

0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

cuttingtools.ceratizit.com

Delme derinligi 8xD

VA
10770 ...
@5-8 @8-12
f f
mm/U mm/U
0,12 0,16
0,20 0,26
0,16 0,20
0,14 0,18
0,16 0,20
0,14 0,18
0,14 0,18
0,11 0,14
0,16 0,20
0,11 0,14
0,10 0,13
0,11 0,14
0,11 0,14
0,10 0,13
0,11 0,14
0,11 0,14
0,11 0,14
0,09 0,12
0,08 0,11
0,08 0,11
0,08 0,11
0,09 0,12
0,08 0,10
0,22 0,28
0,20 0,25
0,25 0,32
0,20 0,25
0,28 0,35
0,25 0,32
0,25 0,32
0,20 0,25
0,15 0,20
0,15 0,20
0,20 0,25
0,15 0,20
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,22 0,28
0,20 0,25
0,08 0,10
0,12 0,16
0,12 0,16
0,15 0,20
0,09 0,12
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10

#12-16  ©16-20

f
mm/U
0,19
0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17
0,17
0,15
013
013
013
0,15
0,12
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30
0,24
0,24
0,30
0,24
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24

0,15
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

f
mm/U
0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
0,17
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,19
0,17
0,15
0,15
0,15
0,17
0,13
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34
0,27
0,27
0,34
0,27
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
0,13
0,22
0,22
0,27

017
013
013
0,13
0,13
013
013
013
013
0,13
0,13
013
013

02[103
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Quattro 4F

Delme derinligi 5xD Delme derinligi 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736 ...
- Ve Ve 3 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve 0 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Ieinde-  m/dak  m/dak m/dak

kiler Icten Icten f f f f f Icten f f f f f

sogutmasiz sogutmali mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U sogutmali mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
21 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19
2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
2.5 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17
2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19
2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
3.1 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410

411 120 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

417 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 40 95 0,08 011 0,14 017 0,19 99 0,08 011 0,14 0,17 0,19
6.2 20 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3

6.4

6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri

- Ve
Icinde-  m/dak

kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.10

Icten
sogutmall
100
120
100
80
90

80

70
50
95
80

80

200
200

@ 3-5
f
mm/U
0,12
0,19
0,15
0,13
0,15
0,13
0,13
0,10
0,15
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10

017
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

017
0,15

cuttingtools.ceratizit.com

Delme derinligi 12xD

Quattro 4F
10737 ...
#5-8 @8-12
f f
mm/U mm/U
0,15 0,20
0,25 0,32
0,20 0,25
0,17 0,22
0,20 0,25
0,17 0,22
0,17 0,22
0,14 0,18
0,20 0,25
0,14 0,18
0,12 0,16
0,14 0,18
0,14 0,18
0,12 0,16
0,14 0,18
0,14 0,18
0,22 0,28
0,20 0,25
0,25 0,32
0,20 0,25
0,28 0,35
0,25 0,32
0,25 0,32
0,20 0,25
0,22 0,28
0,20 0,25

#12-16  ©16-20

f
mm/U
0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

f
mm/U
0,27
0,43
0,34
0,30
0,34
0,30
0,30
0,24
0,34
0,24
0,22
0,24
0,24
0,22
0,24
0,24

0,38
0,34
043
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,38
0,34

02[105
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - AL

Delme derinligi 5xD Delme derinligi 8xD
AL AL
10791 .. 10792..
Ve Ve
iginde- i @ 3-5 @5-8 ©8-12 @12-16 ©16-20 S @3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
kiler icten f f f f f icten f f f f f
sogutmal mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U sogutmal mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

3.1 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
3.2 100 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 100 0,23 0,33 042 0,52 0,58
3.3 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
34 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 02 0,25 0,35 04 0,46
3.5 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
3.6 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 0.2 0,25 0,35 04 0,46
3.7 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
3.8 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 02 0,25 0,35 04 0,46
4.1 360 0,3 04 05 06 0,65 330 03 04 05 06 0,65
4.2 400 0,3 04 05 06 0,65 360 03 04 05 06 0,65
4.3 360 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7 330 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7
4.4 350 0,3 04 05 06 0,65 320 03 04 05 06 0,65
4.5 300 03 04 05 06 0,65 300 03 04 05 06 0,65
4.6 160 0,23 03 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
4.7 200 0,23 03 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

411 200 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
4.12 160 0,23 03 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri

WNT \ Performance

@8-12 @12-16 ©16-20

35-8

@3-5

Ve

m/dak

icinde-

==

m

f
mm/U

f
mm/U

f
mm/U

f
mm/U

] NN SR B PO SO (B i [ ISP
oA 616 16

Icten
sogutmali

kiler
2.6

6.4

02]107
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - GG

Delme derinligi 5xD

icinde-
kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Vo
m/dak
icten
sogutmall

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@3-5

f
mm/U

0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
0,17
0,13

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,17
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

10749 ...
?35-8

f

mm/U

0,18
0,16
0,21
0,16
0,23
0,21
0,21
0,16

0,14
0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20
0,18
0,07
011
011
0,14
0,14

?08-12

f

mm/U

0,25
0,23
0,29
0,23
0,32
0,29
0,29
0,23

0,20
0,25
0,20
0,18

0,18
0,18
0,18
0,28
0,25
0,10
0,16
0,16
0,20
0,20

712-16

f

mm/U

0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24
0,24

?16-20

f

mm/U

0,34
0,30
0,39
0,30
043
0,39
0,39
0,30

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
0,13
0,22
0,22
0,27
0,27

Ve
m/dak
icten

sogutmal

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@33-5

mm/U

0,14
0,12
0,16
0,12
017
0,16
0,16
0,12

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
017
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

Delme derinligi 8xD

GG

10753...

?5-8

f
mm/U

0,16
0,14
0,18
0,14
0,20
0,18
0,18
0,14

0,14
0,18
0,14
0,13

0,13
0,13
0,13
0,20
0,18
0,07
0,11
0,11
0,14
0,14

38-12

f
mm/U

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,25
0,20
0,18

0,18
0,18
0,18
0,28
0,25
0,10
0,16
0,16
0,20
0,20

@12-16

f
mm/U

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24
0,24

716-20

f
mm/U

0,31
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
013
0,22
0,22
0,27
0,27

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

02[108

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Mini

Delme derinligi 5xD Delme derinligi 8xD Delme derinligi 12xD
MINI MINI MINI
10775 .. 10778 .. 10779 ..
Ve Ve Ve
iginde-  m/dak #10-15 @16-20 @21-29 e 21015 @16-20 @21-29 il #10-15 @16-20 @21-29

kiler icten f f f icten i f f icten f f f

sogutmali mm/U mm/U mm/U sogutmali mm/U mm/U mm/U sogutmali mm/U mm/U mm/U
1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08 70 0,06 0,06 0,07
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14 85 0,10 0,11 0,13
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 70 0,07 0,08 0,10
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 60 0,06 0,07 0,08
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 65 0,07 0,08 0,10
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 60 0,07 0,08 0,10
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.11 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13 80 0,09 0,10 0,11
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11 55 0,07 0,08 0,10
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14 70 0,10 0,11 0,13
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11 50 0,07 0,08 0,10
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16 95 0,11 0,13 0,14
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14 80 0,10 0,11 0,13
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14 95 0,10 0,11 0,13
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 80 0,07 0,08 0,10
41
4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11 150 0,07 0,08 0,10
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07 90 0,05 0,06 0,07
4.6
4.7
4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07 150 0,05 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13 160 0,09 0,10 0,11
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11 160 0,07 0,08 0,10
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04 96 0,03 0,03 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07 120 0,04 0,05 0,06
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07 95 0,04 0,05 0,06
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
417 320 0,06 0,06 0,07
4.18 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
419 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1
6.2
63
6.4 0 Sogutma sivisi basinci 20-50 bar arasinda olmalidir. Daha yilksek basing takimin hasar gérmesine yol acar, daha duislik basing ise istenen radyal
6.5 stabilitenin elde edilmesini engeller. Matkap deliklerinin tikanmamasi igin sogutma suyu pompasi 20-25 mikronluk bir filtre sistemine bagh olmalidir.

Kesme verileri kullanim sartlarina, malzeme ve makina tipine baghdir. Verilen kesme dederleri ortalama degerlerdir ve uyulama kosuluna gore
dlzeltiimesi gerekehilir.
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Mini, WTX - SB

Delme derinligi 5xD Delme derinligi 3xD
Mini SB
11770.. 10767..,10772 ...
- b <10 >@10-15  >015-20 >020-29 ;. Ve 02-5  05-8 0812 012-16
icinde-  m/dak Iginde-  m/dak

kiler icten f f f f kiler icten f f f f

sogutmasiz mm/U mm/U mm/U mm/U sogutmasiz ~ MM/U mm/U mm/U mm/U
1.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.1 100 0,11 0,15 0,20 0,24
1.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.2 120 0,19 0,25 0,32 0,38
1.3 75 0,01 0,015 0,03 0,05 1.3 100 0,14 0,20 0,25 0,30
1.4 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.4 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.5 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.5 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.6 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.6 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.7 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.7 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.8 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.9 1.9 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.10 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.1 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.1 50 0,09 0,12 0,16 0,19
1.12 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.12 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.13 1.13 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.14 1.14 50 0,09 0,12 0,16 0,19
1.15 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.15 50 0,10 0,14 0,18 0,22
1.16 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22
21 21
2.2 2.2
2.3 2.3
2.4 2.4
2.5 2.5
2.6 2.6
2.7 2.7
3.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.1 70 0,17 0,22 0,28 0,34
3.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.2 50 0,14 0,20 0,25 0,30
3.3 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.3 60 0,19 0,25 0,32 0,38
3.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.4 45 0,14 0,20 0,25 0,30
3.5 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.5 90 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.6 75 0,19 0,25 0,32 0,38
3.7 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.7 90 0,19 0,25 0,32 0,38
3.8 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.8 75 0,14 0,20 0,25 0,30
41 200 0,01 0,015 0,03 0,05 41
4.2 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.2
4.3 160 0,01 0,015 0,03 0,05 4.3
4.4 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.4
4.5 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.5
4.6 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.6
4.7 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.7
4.8 4.8
4.9 4.9
4.10 4.10
41 70 0,01 0,015 0,03 0,05 41 120 0,17 0,22 0,28 0,34
412 120 0,01 0,015 0,03 0,05 412 120 0,14 0,20 0,25 0,30
413 413
414 414
415 4.15
4.16 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.16
417 417 240 0,11 0,15 0,20 0,24
4.18 4.18
4.19 4.19
5.1 5.1
5.2 5.2
5.3 5.3
5.4 5.4
5.5 5.5
5.6 5.6
5.7 5.7
5.8 5.8
5.9 30 0,01 0,015 0,03 0,05 5.9
5.10 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.10
5.1 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.1
6.1 6.1
6.2 6.2
6.3 6.3
6.4 6.4
6.5 6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

021110 cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - H

Delme derinligi 3xD
H
10776 ..
Ve [/ 4] %) 4] ] {4 [/
icinde- m/dak  2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-12
kiler igten f f f f f f f
sogutmall - mm/U mm/U mm/U  mm/U  mm/U  mm/U
1.1 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.2 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.3 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.4 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.5 110 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.6 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.7 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.8 85 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.9

110 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.1 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32

1.12
1.13 30

1.14
1.15 60 0,045 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2
1.16 80 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32

0045 0,06 0,08 01 012 0,15 02

3.1 115 0,15 0,19 0,23 0,27
3.2 95 0,15 0,19 0,23 0,27
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0335 0425 052
0335 0425 052
0155 018 02 0,25 0,35 04
0155 018 0.2 0,25 0,35 04
0155 018 0,2 0,25 0,35 04
0155 018 02 0,25 0,35 04
0155 018 02 0,25 0,35 04
0,155 0,18 0.2 0,25 0,35 04

5.11
6.1 28 0,02 0,03 0,04
6.2 20 0,02 0,03 0,04
6.3 20 0,02 0,03 0,04
6.4
6.5

0,055 0,08 0,12 0,16
0,055 0,08 0,12 0,16
0,055 0,08 0,12 0,16

Ve

12-16  m/dak
icten
mm/U sogutmasiz mm/U

28
28
20
16
10

)
2=3
f

0,05
0,05
0,05
0,04
0,04

@
3-4
f

mm/U

0,06
0,06
0,06
0,04
0,04

Delme derinligi 3xD
H
10777 ...
@ 4] ] {4 ]
4-5 5-6 6-8 8-12  12-16
f f f f f
mm/U  mm/U  mm/U mm/U  mm/U

0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
0,049 0,055 0,065 0,075 0,09
0,049 0,055 0,065 0,075 0,09

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - BR

iginde-
kiler

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/dak
Icten
sogutmall

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4

f
mm/U

0,13
0,10
0,09
0,10
0,09
0,09
0,07
0,10
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07

0,11
0,10
0,13
0,10
0,14
013
0,13
0,10

0,10
0,08
0,07

0,07
0,07
0,07
0,11

@5

f
mm/U

0,16
0,12
0,11
0,12
01
01
0,09
0,12
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,14
0,12
0,16
0,12
0,18
0,16
0,16
0,12

0,12
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,14

Delme derinligi 3xD

BR

10760..,10761 ...

@6

f
mm/U

0,19
0,15
013
0,15
0,13
0,13
0,11
0,15
0,11
0,09
01
011
0,09
0,11
0,1

0,17
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,15
0,12
0,1

01
01
011
017

28

f
mm/U

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,13
0,18
013
011
0,13
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

210

f
mm/U

0,26
0,20
018
0,20
018
0,18
0,14
0,20
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
0,14
0,22

312

f
mm/U

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14

f
mm/U

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
017
0,17
0,15
017
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16

mm/U

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

02[112
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Kesme verileri

. Vo
Iginde- m/dak

kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

5.10

iten
sogutmall

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4

f
mm/U

0,13
0,11
0,09
0,11
0,09
0,09
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08

0,12
0,11
0,13
0,11
0,13
0,13
0,13
0,11

0,11
0,09
0,08

0,08
0,08
0,08
0,12

cuttingtools.ceratizit.com

25

f
mm/U

0,15
0,13
0,10
013
0,10
0,10
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,13
0,13
0,15
0,13
0,15
0,15
0,15
013

0,13
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,13

26

f
mm/U

0,18
0,15
0,12
0,15
0,12
0,12
011
0,15
0,11
0,09
01
01
0,09
0,11
0,1

0,16
0,15
0,18
0,15
0,18
018
0,18
0,15

0,15
0,12
0,11

01
011
0,11
0,16

Delme derinligi 5xD

a8

f
mm/U

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
013
0,18
013
01
013
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

BR

10762 ...

210

f
mm/U

0,26
0,20
018
0,20
018
018
0,14
0,20
0,14
0,13
014
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
014
0,22

312

f
mm/U

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14

f
mm/U

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16

f
mm/U

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

218

f
mm/U

0,36
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
019
0,27
0,19
0,16
0,19
0,19
0,16
0,19
0,19

0,31
0,27
0,36
0,27
0,39
0,36
0,36
0,27

0,27
0,23
0,19

0,19
0,19
0,19
0,31

220
mm/U

0,40
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,21
0,30
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21

0,34
0,30
0,40
0,30
043
0,40
0,40
0,30

0,30
0,25
0,21

0,21
0,21
0,21
0,34

02]113
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - 180

Delme derinligi 3xD

icinde-
kiler

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

02|114

Ve
m/dak
icten sogutmall
100
120
100
80
90

160

160

50
30

@3-5

mm/U
0,12
0,21
0,16
0,14
0,16
0,14
0,14
0,11
0,16
0,11
0,10
0,11
0,11
0,10
0,11
0,11
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,18
0,16
0,21
0,16
0,23
0,21
0,21
0,16

0,18
0,16

0,07
0,05

?5-8
f
mm/U
0,15
0,25
0,20
0,17
0,20
0,17
0,17
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14
0,11
0,09
0,08
0,08
0,08
0,09
0,08
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

0,09
0,06

Tip 180
10720...

?8-12

f
mm/U
0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18
0,14
0,12
0,11
0,11
0,11
0,12
0,10
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,11
0,08

#12-16 ©16-20 @20-25

f
mm/U
0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22
0,17
0,15
0,13
0,13
013
0,15
0,12
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,14
0,10

f
mm/U
0,27
0,43
0,34
0,30
0,34
0,30
0,30
0,24
0,34
0,24
0,22
0,24
0,24
0,22
0,24
0,24
0,19
0,17
0,15
0,15
0,15
017
0,13
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,38
0,34

0,15
011

f
mm/U
0,29
0,47
0,36
0,32
0,36
0,32
0,32
0,26
0,36
0,26
0,23
0,26
0,26
0,23
0,26
0,26
0,21
0,19
0,17
0,17
0,17
0,19
0,14
0,42
0,36
0,47
0,36
0,52
0,47
0,47
0,36

042
0,36

0,17
0,12

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

icinde-
kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

6.2

cuttingtools.ceratizit.com

Ve
m/dak
icten sogutmall
90
110
90
75
80

160

160

50
30

@3-5

mm/U
0,09
0,16
0,12
0,10
0,12
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,06
0,05
0,05
0,05
0,06
0,05
0,14
0,12
0,16
0,12
0,17
0,16
0,16
0,12

0,17
0,15

0,06
0,04

Delme derinligi 5xD

Tip 180

10721 ..

?5-8
f
mm/U
0,12
0,20
0,16
0,14
0,16
0,14
0,14
0,11
0,16
0,11
0,10
0,11
0,11
0,10
0,11
0,11
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,18
0,16
0,20
0,16
0,22
0,20
0,20
0,16

0,22
0,20

0,08
0,05

38-12

f
mm/U
0,16
0,26
0,20
0,18
0,20
0,18
0,18
0,14
0,20
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14
0,11
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,28
0,25

0,10
0,07

#12-16 ©16-20

f
mm/U
0,19
0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17
0,14
0,12
0,11
0,11
0,11
0,12
0,10
0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,34
0,30

0,12
0,08

f
mm/U
0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
0,17
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,15
0,14
0,12
0,12
0,12
0,14
0,11
0,31
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,38
0,34

0,13
0,09

70 Uygulama talimati:

Diisiik ilerleme ile delme

1. llerlerme f [mm/dev] diizeltme faktorii A ile carpiimalidir

2. Matkap capinin tamami is pargasina 0,25xD dlglstinde girene kadar
azaltilmis ilerleme degeri ile delinir

3. Matkap delikten ilerlemenin f [mm/dev] iki kati hiz ile geri gikarilir - sadece
egimliis pargasi yuzeyleriigin

Bu islem matkabin maksimum performansla ¢alisabilmesiicin gereklidir!

4. Delme islemi belirtilen ilerleme degerleri f [nm/dev] ile talas temizleme
yapmadan gerceklestirilebilir

Delme islemlerinde ilerleme f [mm/dev] igin diizeltme faktorleri A,

! parga@;';”y[]zeyi A3XD(10720..) ASXD(10721..)
15° 05 025
30° 0,4 onerilmez
45° 0,25 6nerilmez

70 WTX - 180 5xD duiz yuzeylere (egim 0°) sondaj igin, bir pilot delgi kullaniimasini
oneriyoruz (WTX - UNI 3xD).

02|115
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WPC - UNI

Delme derinligi 3xD

. Ve
Icinde- m/dak

kiler

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/dak
icten icten
sogutmasiz - sogutmali
100 100
120 120
100 100
80 80
90 90
80 80
80 80
60 60
90 90
60 60
50 50
60 60
60 60
50 50
50 50
50 50
45
40
45
30
25
40
25
70 80
50 55
60 70
45 50
90 95
75 80
90 95
75 80
120 200
120 200
240

Ve

#1-15

f
mm/U
0,05
0,10
0,07
0,05
0,07
0,05
0,05
0,04
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,09
0,07
0,10
0,07
0,11
0,10
0,10
0,07

0,09
0,07

0,05

11600..,11601..,11603..,11 604 ...

01,5-2

f
mm/U
0,06
0,11
0,09
0,07
0,09
0,07
0,07
0,06
0,09
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,04
0,03
0,10
0,09
0,11
0,09
0,13
0,11
0,11
0,09

0,10
0,09

0,06

@2-3
f
mm/U
0,08
0,14
0,11
0,09
0,11
0,09
0,09
0,07
0,11
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04
0,13
0,11
0,14
0,11
0,16
0,14
0,14
0,11

0,13
0,11

0,08

UNI

?3-5
f
mm/U
0,12
0,19
0,15
0,13
0,15
0,13
0,13
0,10
0,15
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,07
0,06
0,17
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,17
0,15

0,12

?5-8
f
mm/U
0,17
0,27
0,21
0,18
0,21
0,18
0,18
0,15
0,21
0,15
0,13
0,15
0,15
0,13
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,27
0,21
0,30
0,27
0,27
0,21

0,24
0,21

017

@8-12

f
mm/U
0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,16
0,13
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28

0,31
0,28

0,22

012-16  @16-20

f
mm/U
0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,18
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
0,13
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,37
0,33

0,26

f
mm/U
0,28
0,45
0,35
0,31
0,35
0,31
0,31
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,40
0,35
0,45
0,35
0,49
0,45
0,45
0,35

0,40
0,35

0,28

0 Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak yukari veya asagi dogru dizeltilmesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

02]116
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Kesme verileri

. Vo
Iginde- m/dak

kiler

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
113
1.14

m/dak
icten icten
sogutmasiz - sogutmali
80 100
96 120
80 100
64 80
72 90
64 80
64 80
48 60
72 90
48 60
40 50
48 60
48 60
40 50
40 50
40 50
45
40
45
30
25
40
25
65 80
46 55
59 70
40 50
78 95
65 80
78 95
65 80
100 200
100 200
240

Ve

cuttingtools.ceratizit.com

#1-15

f
mm/U
0,05
0,10
0,07
0,05
0,07
0,05
0,05
0,04
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,09
0,07
0,10
0,07
0,11
0,10
0,10
0,07

0,09
0,07

0,05

11606.., 11607 ..,11609 .., 11610 ..

01,5-2

f
mm/U
0,06
0,11
0,09
0,07
0,09
0,07
0,07
0,06
0,09
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,04
0,03
0,10
0,09
0,11
0,09
0,13
0,11
0,11
0,09

0,10
0,09

0,06

Delme derinligi 5xD

UNI
@2-3 ?3-5
f f
mm/U mm/U
0,08 0,12
0,14 0,19
0,11 0,15
0,09 0,13
0,11 0,15
0,09 0,13
0,09 0,13
0,07 0,10
0,11 0,15
0,07 0,10
0,06 0,09
0,07 0,10
0,07 0,10
0,06 0,09
0,07 0,10
0,07 0,10
0,06 0,08
0,05 0,07
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,05 0,07
0,04 0,06
0,13 0,17
0,11 0,15
0,14 0,19
0,11 0,15
0,16 0,21
0,14 0,19
0,14 0,19
0,11 0,15
0,13 0,17
0,11 0,15
0,08 0,12

?5-8
f
mm/U
0,17
0,27
0,21
0,18
0,21
0,18
0,18
0,15
0,21
0,15
0,13
0,15
0,15
0,13
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,27
0,21
0,30
0,27
0,27
0,21

0,24
0,21

017

@8-12

f
mm/U
0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,16
0,13
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28

0,31
0,28

0,22

012-16  @16-20

f
mm/U
0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,18
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
0,13
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,37
0,33

0,26

f
mm/U
0,28
0,45
0,35
0,31
0,35
0,31
0,31
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,40
0,35
0,45
0,35
0,49
0,45
0,45
0,35

0,40
0,35

0,28

02|117
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WPC - UNI

s Ve
It;mde- m/dak

kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

02]118

icten

sogutmali

90
110
90
70
80
70
70
55
80
55
45
55
55
45
45
45
45
40
45
30
25
40
25
80
55
70
50
95
80
95
80

200
200

@ 3-5
f
mm/U
0,10
0,17
0,13
0,12
0,13
0,12
0,12
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
0,17
0,13

017
0,15

Delme derinligi 8xD

UNI
11612 ..
#5-8 @8-12
f f
mm/U mm/U
0,14 0,18
0,23 0,29
0,18 0,23
0,15 0,20
0,18 0,23
0,15 0,20
0,15 0,20
0,13 0,16
0,18 0,23
0,13 0,16
0,11 0,14
0,13 0,16
0,13 0,16
0,11 0,14
0,13 0,16
0,13 0,16
0,10 0,13
0,08 0,11
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,11
0,07 0,09
0,20 0,25
0,18 0,23
0,23 0,29
0,18 0,23
0,25 0,32
0,23 0,29
0,23 0,29
0,18 0,23
0,22 0,28
0,20 0,25

#12-16  ©16-20

f
mm/U
0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
0,17
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,15
0,13
0,12
0,12
0,12
013
0,11
0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,34
0,30

f
mm/U
0,24
0,39
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22
0,17
0,15
0,14
0,14
0,14
0,15
0,12
0,34
0,30
0,39
0,30
0,43
0,39
0,39
0,30

0,38
0,34

Ve
m/dak

icten sogutmali

80
100
80
65
70
65
65
50
70
50
40
50
50
40
40
40
40
39
40
25
25
B
25
70
50
65
45
85
70
85
70

180
180

@3-5

mm/U
0,10
0,17
0,13
0,12
0,13
0,12
0,12
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
0,17
0,13

017
0,15

Delme derinligi 12xD

11615..

?5-8
f
mm/U
0,14
0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,13
0,18
0,13
0,11
0,13
0,13
0,11
0,13
0,13
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,22
0,20

3 8-12
f
mm/U
0,18
0,29
0,23
0,20
0,23
0,20
0,20
0,16
0,23
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16
0,13
0,11
0,10
0,10
0,10
0,11
0,09
0,25
0,23
0,29
0,23
0,32
0,29
0,29
0,23

0,28
0,25

?12-16
f
mm/U
0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
0,17
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,15
013
012
0,12
0,12
0,13
0,11
0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,34
0,30

?16-18
f
mm/U
0,24
0,38
0,30
0,26
0,30
0,26
0,26
0,21
0,30
0,21
0,19
0,21
0,21
0,19
0,21
0,21
0,17
0,15
013
013
0,13
0,15
0,12
0,33
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,37
0,33

70 WPC 8xD ve 12xD matkaplar igin 6nerilen uygulama alanlari

Optimum sonugclarin elde edilmesi icin asagidaki kullanim sartlarina uyulmasini uygulanmalidir.

1.

8xD ve 12xD matkaplar i¢in pilot deligi gereklidir. Pilot delik WPC 3xD matkaplarla delinebilir. 3xD matkaplarin toleransi (m7),

8xD ve 12xD matkaplarin toleransiise (h7) olup, birbirleriyle uyumludur.

Alternatif olarak 8xD ve 12xD matkaplarda kesme hizi ve ilerleme degerlerinin her ikiside 50 % azaltilarak 1xD derinliginde
delik delinir. Daha sonra normal kesme hizi ve ilerleme ile delme islemine devam edilebilir.
UYARI: Takim capi tamamen malzemeye girmeden normal kesme hizi ve ilerleme degerlerinde calisiimamalidir!

Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yliksek derecede baghidir!
Belirtilen degderler, her bir uygulamaya gére uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Tip N - karbur helisel matkap

Delme derinligi 3xD Delme derinligi 5xD
DIN 1897°ye benzer N Tipi DIN 338'ye benzer N Tipi
10700 ... 10710...
. Vo ?40,5-3 23-5 7 5-8 #8-12 ©012-16 @16-20 Ve 40,5-3 @3-5 ?5-8 @8-12 ©012-16
Iginde-  m/dak m/dak
kiler Ieten f f f f f f ieten f f f f f
sogutmasz ~~ mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U  sogutmasz ~ mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-015 015-02 0,15-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-0,15 0,15-0,2
1.3 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.4 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.8

1.9

1.10

1.1

1.12

1.13 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1 0,08-0,1 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1
1.14

1.15

1.16

21 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.2 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.3 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
24 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
25 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.6 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.7 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-0,16 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
3.1 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.3 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-042 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
34 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 071-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,42 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.8 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
4.1 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
43 180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0.2 180 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.4 160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 160 0,01 0,03 0,07 011 0,15
4.5 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 100 0,007 0,02 0,06 01 0,16 02 100 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.7 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0.2 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16
4.8

4.9

4.10
411 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 02 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16
412 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2 120 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.13 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16
4.14 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16
4.15

4.16 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15
4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.10 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.11 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

cuttingtools.ceratizit.com 021119
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WPC - VA

icinde-
kiler

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/dak
icten
sogutmasiz
90
105
90
70
80
70

30
22

Ve
m/dak
icten
sogutmal
90
105
90
70
80
70

120
320
280
160
200
160
160
160
120
150
120
300

40
40
40
20
20

20
18
15
10
20
25
20

g1-15

f
mm/U
0,04
0,08
0,06
0,04
0,06
0,04
0,04
0,04
0,06
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,09
0,07
0,10
0,07
0,11
0,10
0,10
0,07
0,05
0,05
0,07
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,02
0,04
0,04
0,05
0,05
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

@15-2

f
mm/U
0,05
0,09
0,07
0,06
0,07
0,06
0,06
0,04
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,04
0,03
0,10
0,09
0,11
0,09
0,13
0,11
0,11
0,09
0,06
0,06
0,09
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,10
0,09
0,03
0,05
0,05
0,06
0,06
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02

Delme derinligi 3xD

@2-3

f
mm/U
0,06
0,11
0,09
0,07
0,09
0,07
0,07
0,06
0,09
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,06
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04
0,13
0,11
0,14
0,11
0,16
0,14
0,14
0,11
0,08
0,08
0,11
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,13
0,11
0,04
0,06
0,06
0,08
0,08
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03

11620..,11621..,11623 .., 11624 ...

@33-5

f
mm/U
0,09
0,15
0,12
0,10
0,12
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,07
0,06
0,17
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15
0,12
0,12
0,15
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,17
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04

@5-8

mm/U
0,13
0,22
0,17
0,15
0,17
0,15
0,15
0,12
0,17
0,12
0,11
0,12
0,12
0,11
0,12
0,12
012
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,27
0,21
0,30
0,27
0,27
0,21
0,17
0,17
0,21
0,17
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,24
0,21
0,08
0,13
0,13
0,17
0,17
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06

?8-12

mm/U
0,18
0,28
0,22
0,19
0,22
0,19
0,19
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16
0,16
0,13
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28
0,22
0,22
0,28
0,22
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,31
0,28
0,11
0,18
0,18
0,22
0,22
0,13
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,08

212-16

f
mm/U
0,21
0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,19
0,26
0,19
0,17
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,18
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
0,13
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33
0,26
0,26
0,33
0,26
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,37
0,33
0,13
0,21
0,21
0,26
0,26
0,16
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,09

@16-20

f
mm/U
0,22
0,36
0,28
0,25
0,28
0,25
0,25
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,40
0,35
0,45
0,35
0,49
0,45
0,45
0,35
0,28
0,28
0,35
0,28
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,40
0,35
0,14
0,22
0,22
0,28
0,28
0,18
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,10

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

02]120
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WNT \ Standard

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WPC - VA

Delme derinligi 5xD

VA
11629..,11630...

. Ye #1-1,5 21,5-2 @2-3 33-5 ?5-8 38-12 @ 12-16 ?16-20

Iginde- m/dak
kiler . f f f f f f f f

Icten sogutmal mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 51 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 50 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
2.1 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.11 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
415 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
cuttingtools.ceratizit.com 02]121
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - TB UNI

iginde-
kiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

5.10

02[122

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 WTX-TB30

UNI

Ve
m/dak

100
100
105
95
95
95
95
75
75
95
95
75

75
75
75
50

55
55

105
100
105
100
105
100
105
100

UNI

Ve
m/dak

70
70
70
45
45
50
50

100

100
95
100
95
100
95

UNI

Ve
m/dak

65

65
45
45
50
50

90
90
85
90
85

85

UNI

Ve
m/dak

@2-3

mm/U

0,075
0,075
0,1
0,075

0,075
01
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,15
0,15
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

Derinlik 16xD / 20xD / 25xD / 30xD

TB UNi

11016.., 11 020..,11025..,11 030 ...

@>3-5

f
mm/U
0,1
0,1
0,14
0,1
0,14
0,1
0,14
0,1
0,1
0,1
01
01

0,1
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
02
02

02
02
02

?>5-8

f
mm/U
0,15
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
012
012
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

@>8-12

f
mm/U
0,2
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

02
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - TB UNI

icinde-
kiler

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

cuttingtools.ceratizit.com

WTX-TB40
UNI

Ve
m/dak

65
65

50
50
50
35

40
40

70
70
65
70
65

65

WTX-TB50
UNI

45
45
45
30

35
35

60
60
55
60
55

55

@g2-3

mm/U

0,05
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,125
0,125
01
01

01
01
0,1

Derinlik 40xD / 50xD

TB UNi

11040..,11050...

@>3-5

f
mm/U
0,08
0,08
0,11
0,08
0,11
0,08
0,1
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0.2

0,14
0,14
0,14
0,14
014
0,14

@>5-8

f
mm/U
0,12
0,12
0,15
0,12
0,15
0,12
0,15
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,25
0,25
02
02

0,2
0,2
02

7>8-9

f
mm/U
0,15
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
01
0,11
0,11
(AR
01
011

0,35
0,35
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275

0 Kesme verileri, malzeme ve makinedeki dis
kosullara bagldir. Belirtilen kesme degerleri,
her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya
azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme
verileridir.

0 WTX'in tim yekpare karbUr derin delik delme
matkaplari ilk giris sirasinda yataklanmalidir.
Asla ylksek devir sayisiyla serbest hareket
ettirilmemelidir. Derin delik agmaya yonelik
stratejiler igin bkz. — sayfa 134 dikkate
alinmalidir.

02123



WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - TB ALU

Derinlik 16xD / 20xD / 25xD Derinlik 30xD

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 TBALU WTX-TB30 TBALU

i B B 1017.., 11021 ., 11026 .. — 11031..

. @2-3 @>3-5 2>5-8 0>8-12 @2-3 @>3-5 @>5-8 0>8-12
Icinde- Ve Ve Ve v,

kiler m/dak m/dak m/dak f f f f m/dak f f f f

mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.1

1.12

1.13

1.14

4. 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.2 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.3 160 150 130 0,15 0,23 0,3 0,38 120 0,15 0,23 0,3 0,38
4.4 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.5 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.6 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27
47 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27

41 115 100 90 0,125 02 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27
412 115 100 90 0,125 0,2 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27

5.11 76 Kesme verileri, malzeme ve makinedeki dis kosullara baghdir.
6.1 Belirtilen kesme degerleri, her bir uygulamaya gére arttiriimasi
6.2 veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

0 WTX'in tim yekpare karbtir derin delik delme matkaplari ilk giris sirasinda
yataklanmalidir. Asla yliksek devir sayisiyla serbest hareket ettiriimemelidir.
Derin delik agmaya yonelik stratejiler i¢in bkz.

— sayfa 134 dikkate alinmalidir.

021124 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Karbir NC-Merkezleme matkabi

Karblr NC-Merkezleme matkabi KarbUr NC-Merkezleme matkabi
MultiChange /B & NC-A
10709..,10712..,10714 .. 10708 ..,10704..,10703 .., 10702 ...
. 28 210 712 716 220 Ve @2-5 ?5-8 38-12 @ 12-20
Iginde- Ve m/dak

kiler  mj/dak f f f f f ioten f f f f

mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U sogutmasiz mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.2 40-130 0,215 0,235 0,260 0,330 0,35 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.3 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 75 0,14 0,2 0,27 0,35
1.4 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,14 0,2 0,27 0,35
1.5 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.6 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 65 0,11 0,15 0,2 0,26
1.7 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.8 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300
1.10 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.11 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
1.13 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
1.14 40-130 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
1.15 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
21 20-40 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245
2.2 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
2.3 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
2.4 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165
2.5 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
2.6 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
2.7 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165
3.1 60-80 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 70 0,12 0,17 0,22 0,3
3.2 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.3 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.4 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.5 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.6 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.7 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 011 0,15 0,2 0,26
3.8 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,11 0,15 0,2 0,26
41 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.2 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.3 90-300 0,295 0,325 0,360 0,460 0,490 180 0,03 0,07 0,11 0,15
4.4 90-300 0,280 0,310 0,340 0,435 0,465 160 0,03 0,07 0,11 0,15
4.5 90-300 0,245 0,275 0,300 0,380 0,410 130 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 90-300 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 100 0,02 0,06 0,11 0,15
4.7 90-300 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 120 0,02 0,06 0,11 0,15
4.8 90-300 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245
4.9 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
410 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
411 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 160 0,02 0,06 0,11 0,15
412 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 120 0,02 0,06 0,11 0,15
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Karbir NC-A TiAIN

Karbir-NC-Punta matkabi Karbir merkezleme matkabi, uzun
Tip NC-A TIAIN Tip NC-A TIAIN
10716..,10717 ..,10 718 ... 10724 ..,10726..,10727 ...

. >[@2-5 >@5-8 > 8-12 >@12-20 >@2-5 >@5-8 > 8-12 > @ 12-20
Iginde- v, f f f f 0 f f f f
kiler m/dak mm/U mm/U mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.2 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.3 75 0,14 0,2 0,275 0,35 75 0,14 0,2 0,275 0,35
1.4 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.5 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.6 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.8 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9
1.10 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.1 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 50 0,11 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.13
1.14
1.15 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26

3.1 70 0,125 0,175 0,225 0,3 70 0,125 0,175 0,225 0,3
3.2 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.3 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
34 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.5 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.6 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.7 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.8 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yuksek derecede baglidir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925 ...
. Ve Ve v, >@14,0 >@ 17,5 >@ 21,5 > 26,0 3320
leinde-  y/gak m/dak m/dak f f ¢ ¢ ‘
L icten sogutmali Harici sogutmall Karisim mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.2 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.3 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.4 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.5 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.6 80 70 70 0,52 0,58 0,64 0,68 0,69
1.7 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.8 65 55 55 0,39 043 0,48 0,50 0,51
1.9 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.10 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.1 65 55 55 0,39 0,43 0,48 0,50 0,51
1.12 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
1.13 55 50 50 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
1.14 55 50 50 0,36 0,40 044 0,47 048
1.15 55 50 50 0,36 0,40 0,44 047 0,48
1.16 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
21

2.2

23

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 110 75 75 0,69 0,77 0,85 0,91 0,93
3.2 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.3 145 90 110 0,64 0,71 0,78 0,83 0,85
3.4 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.5 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.6 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62
3.7 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.8 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Change

Change
UNI
10919..
- >@12-15,7 > 15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
Iginde- v, ; ;
kiler m/dak mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32 0,40
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51 0,64
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35 044
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
21

2.2

23

24

25

2.6

2.7

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 0,64
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.4 55 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 078
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55

4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri

Change
P
10923 ...
L >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 >0 25-32 >0 32-41
Icinde- Ve ; )
kiler m/dak mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1 110 0,25 0,28 0,33 0,40 0,46
1.2 130 0,40 0,45 0,54 0,64 0,73
1.3 110 0,32 0,35 041 0,49 0,57
1.4 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.5 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.6 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.7 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.8 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.9 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.10 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.1 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.12 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.13 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.14 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.15 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.16 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
21

2.2

23

24

25

2.6

2.7

3.1 100 0,37 0,42 0,51 0,60 0,70
3.2 65 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.3 90 043 0,47 0,56 0,67 0,78
3.4 60 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.5 120 047 0,53 0,64 0,76 0,86
3.6 100 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.7 120 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.8 100 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60

5.10

Acik deliklerde ilerleme hizi deligin cikisinda yakl. %30 kadar distiriimelidir! lyilestirilmis konumsal dogruluk igin 142° NC punta matkap ile 5n merkezleme
yapiimalidir. Ayrica Tip VA 5xD ve 8xD kullanarak disiik ilerleme hiziyla delinmelidir, 0,05-0,06 mm/devir.
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - WTX - Change

Change Change
VA GG
10921.. 10924 ..
inde- v, >012-157  >@157-20  >020-25  >(25-32 . >@12-157 >@157-20 >@20-25  >(25-32
kiler  m/dak mm/U mm/U mm/U mr;/u m/dak mrrf]/U mnz/U mrrfl/U mrrf1/U
11 100 0,22 0,26 0,29 0,32
1.2 120 0,35 0,41 047 0,51
13 100 0,28 0,32 0,36 0,40
14 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40
16 80 0,24 0,28 0,32 0,35
17 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.11 50 0,18 0,21 0,23 0,26
112 60 0,20 0,23 0,26 0,28
113 60 0,20 0,23 0,26 0,28
114 50 018 0,21 0,23 0,26
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28
2.1 60 017 019 0,23 0,27
2.2 50 015 017 0,20 0,24
2.3 60 013 0,15 0,18 0,22
2.4 40 013 0,15 0,18 0,22
2.5 35 013 0,15 0,18 0,22
2.6 50 015 017 0,20 0,24
2.7 35 0,12 0,13 0,16 0,19
3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 110 0,44 0,49 0,60 0,71
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 75 0,39 043 0,52 0,62
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 100 0,51 0,56 0,66 0,79
3.4 55 0,30 0,35 0,40 0,44 70 0,39 043 0,52 0,62
3.5 110 043 0,50 0,58 0,63 135 0,56 0,62 0,75 0,89
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 110 0,51 0,56 0,66 0,79
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 135 0,51 0,56 0,66 0,79
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 110 0,39 043 0,52 0,62
44
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
510
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri

Change
AL
10922 ...

- >@12-157  >@157-20 > 20-25 > 25-32
Icinde- Ve

. f f
kiler  m/dak mm/U mm/U mm/U mm/U

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

41 350 0,30 0,37 0,50 0,65
4.2 300 0,30 0,37 0,50 0,65
4.3 250 0,37 0,46 0,63 0,82
4.4 200 0,30 0,37 0,50 0,65
4.5 150 0,27 0,33 0,45 0,59
4.6 180 0,27 0,33 0,45 0,59
4.7 140 0,27 0,33 0,45 0,59
4.8 140 0,27 0,33 0,45 0,59
4.9 130 0,27 0,33 0,45 0,59
4.10 120 0,27 0,33 0,45 0,59
4.11 200 0,42 0,52 0,71 0,93
412 200 0,37 0,46 0,63 0,82
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Birbiri ile kesisen ve acili deliklerde matkabin delikten ¢ikisi sirasinda ilerleme yaklasik %30 azaltiimalidir. Matkabin saglikli merkezlemesiigin dncesinde
142° NC Punta matkabi kullanin. VA tip 5xD ve 8xD matkap kullanirken ilerlemeyi 0.05-0.06 mm/dev.'e dusrn.
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Karbir Matkaplar
Teknik bilgi

Yuksek performansli matkap takimlari - Genel bakig

a Kendiliginden merkezleme

4 |deal talas kontrolii

4 YUlksek salgi hassasiyeti

A Mukemmel diz delik kabiliyeti (ayni eksende)

a Yiksek yiizey kalitesi

a Hassas delik toleranslari

a s parcasi delik cevresinin sinirli sertlesmesi
4 Bly(k deliklerde bile iyi talas tahliyesi

Altinda video sembolu bulunan bitin Grtinler hakkinda
cutting.tools/tr/yueksek-performansli-matkap-takimlari-wtx/
linkinde uygun (rtin videosu bulabilirsiniz.

-
&A&‘ Feed
UNI — e \g{ UNI
A 1200 N/mm2‘ye kadar bitun driinler igin A
IDETEONSSON  Karbiir yiikses performans matkabi IDRAGONSKIN [N
| NS > [
UNI 4F
A Ciftkesme hiziigin A
IDLETEONNON 4 Asimetrik yan geometrisi sayesinde celik ve DRAGONSKIN
dokim delme performansi %60 oranini kadar
arttinlhir
180 m (E
A 45° egimliylzeyler ve diiz delik dibiicin A
A
A Seri Uretiminizdeki paslanmaz ve aside A
dayanikli gelikler icin ilk segim
A
R —— .
A Dokimicin 250 HB'ye kadar A
A Dik talag kanall DRAGONSKIN
A 45HRCile 70 HRC araligindaki sertlestirilimis A
IDLTEONEN]  Gelikler igin yiksek performansii karbir matkap
Change W @ BR
A (#12,0mmile 41,0 mm arasi karb(r matkap A
performansi esitliginde degistirilebilir kafa A
matkabi
= _ MO
Feed ek
A Daha fazla performans icin ¢ kesici agizl degisir
kafall matkap, @ 14,0 mm ile 32,0 mm araliginda
02132

Karbr 3-agizh ylksek ilerleme maktabi
Gok iyi konumlandirma

Ekstra kilavuz pahlari sayesinde en iyi hizalama
dogrulugu, konsantriklik ve konumsal dogruluk

- ]

Karbir derin delik matkabi, 50xD'ye kadar
gagalama gerekmez

4 yada 6-pah kafa geometrisi sayesinde
mikemmel hizalama dogrulugu

B

Ozellikle aliminyum, bakir ve piring isleme icin
karbr yiiksek performan matkabi
Eniyi delme kalitesi igin

. )
Nl S e

B S et > et

Verimli titanyum isleme, titanyum alasimlari ve
yiiksek sicaklik alagimlarrigin uzman

neneaxey  (>)

Karbr kiglk cap matkaplar hassas delik imalati
cap! @ 0,1 mmile 2,9 mm arasinda

Karbir ylksek performansli delme rayba
Delme ve oyma bir islemde

——M

A Kilavuz matkaplari Havsali Kilavuz ve

Ovalama igin
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Teknik bilgi

WTX matkaplarin kullanimina iligkin onemli hususlar

Eksenel sapma

DOner is pargasi ve sabit takim arasinda eksenel sapma

0,04 mm'yi asmamalidir. Daha biyuk bir sapma takim émrind ve
delme kalitesini olumsuz bigimde etkiler ve takimin kirilmasina
neden olabilir.

Eksantrikliginin
Takim donerken eksantiriklik miktarr 0.015 mm'yi asmamalidir.

Sogutma

WTX matkaplar yeterli sogutma ve yaglama gerektirmektedir
(sogutucu delikli takimlar icin minumum 20 bar basing gereklidir).
Kaliteli yari sentetik veya emdilsiyon tipi (minimum %710 yag) yaglar
ile yiksek basing katki maddelerinin kullanimi, daha iyi isleme
sonucu elde edilmesini saglar. Daha uzun takim émri, daha dar
toleranslar ve daha yliksek ylizey kalitesi elde edilir.

Dolu Malzemeye delik agma

Rijitic yapilar sayesinde takimlar dolu malzemeye delik delmek
icin uygundur. Takimlari calistirirken talas kontrolii saglamak ve

0n delik delme esnasinda eksen kagmasini onlemek icin delik
genisletme, on delik delme veya delik isleme gibi operasyonlar
devre disi birakilmalidir. Boylece 6n delik takimrile ile sonraki
takimin ug agisinin farkl oldugu durumlarda hatalr isleme 6nlenmis
olur. Eger pah kirmak gerekli ise bu delmeden sonra yapiimalidir.,

Talas kanali gikigl

Optimum talas tahliyesini saglamak ve takimin sikisarak kiriimasini
onlemek icin WTX matkaplar kullanilirken, malzeme yiizeyi ile
matkabin helis kanal bitisi arasinda en az 1 veya 1.5xD kadar
mesafe kalmasina dikkat edilmelidir.

Gagalama

Delik iginde talas kalmamasina dikkat ediimelidir. Yiiksek ilerleme
hizlarinda tekrar delmeye baslarken, nceki pasodan kalan talaslarin
veya delige giren talaslarin kirlmaya neden olma riski cok yiiksektir.

llerleme mm/dev

Delme performans ¢ap'a bakarak: v, = 80 m/min.
Malzeme ¢cekme mukavemeti = 600 N/mm?

A
12 f=0,5
11 f=04
10 =035
ER f=0,3
- 8
S
g7
e 6 f=0,25
25
g 4
g 3 7 f0.2
2
) f=0,15
—F {=0,1
0 -
0 5 10 15 20 25

Delme ¢api (mm)

cuttingtools.ceratizit.com

Ayni deligi isleyecek sonraki takim
Daha kiigtik capli bir matkap ise, dogru merkezlemeyi saglamak
icin tepe agisi daha distk olmalidir,

Kesintili kesme
Acilr girisler veya c¢ikislarda, capraz kesisen deliklerde ilerleme
hizi disurdimelidir,

Delik cikig
Capak olusumunu énlemek igin, kesme hizi ve ilerleme degeri
dustrilmelidir.

Parca sikistirma

Stabil olmayan durumlarda (6rnegin; ince cidarli pargalarda),

is pargasi uygun bicimde desteklenmeli ve iyi sikistiriimalidir.,
Aksi halde parga yamulup buklebilir veya vibrasyon sonucunda
matkap kirilabilir,

Uriin sikigtirma

Optimum baglama sayesinde yUksek hizalama dogrulugu
yakalamak mumkunddr. Yiksek ylzey kalitesi sayesinde sik
sik raybalama iglemleri atlanabilir.

Makine boyutlandirma
Performans grafigini dikkate aliniz (asagida solda)

Kesme verileri tablosu
Kontrollt talas ¢ikist icin ilerleme hizlari, kesme verileri tablosunda
belirtilen alt limitlerden daha diisiik olmamalidir.

Sogutucu akiskan basincl

Basinc bar

Delme ¢api (mm)
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Teknik bilgi

Karbur WTX derin delik matkabi ile delik agmaya yonelik strateii

Pilot deligi acma

a Pilot delik igin size ayni anma ¢apina sahip bir WTX matkap 3xD / 5xD tavsiye ederiz.
a Pilot delik ¢ap olarak 0,01-0,03 mm daha genis ve en az 3xD derinliginde olmalidir.
4 40xD delme derinliginden itibaren WTX Quattro 4F'imizle 12xD derinliginde bir pilot delik agmanizi tavsiye ederiz.

A Karbir WTX derin delik matkabinin pilot delige girisi

—

a WTX derin delik delme matkabi, sogutucu akiskan basinci olmadan dustik devir sayisi (n = 200-300 devir/dak) ve v, = 1000 mm/dak
seviyesindeki ilerleme hiziyla pilot delige girmelidir.

4 Pilot deligin sonuna ulasmadan yakl. 2 mm énce ilerleme durdurulmali, sogutucu akiskan verilmeli ve tavsiye edilen basinca erisene
kadar kisa bir siire beklenmelidir. Bunun ardindan, énerilen devir sayisina mimkiin oldugunca kademesiz olarak cikilmalidir.

B Gagalama yapmaksizin istenilen derinlige delme

—

4 Gapraz deliklerde ve delik ¢ikisinda ilerlemeyi 50 % azaltin.

B Matkabin geriye CIKigI

4 Derin delik matkabini pilot delige kadar geri ¢ekin.
a Devir sayisini kademesiz olarak diisik bir degere (300 dev/dk) distrtn.
a Delikten geriye gikarken normal bir ilerleme hizi (V; = 3000 mm/dk) kullaniniz,

70 Delme derinligi 40xD'den bilytik olan yatay derin delik delme islemleriicin, derin delik delme matkabi deligin i¢inde saatin tersi yonde 200 devir / dak devir hiziyla
strtimelidir. Bu derin delik delme matkabinin bel vermesini Gnler.

70 Derin delik matkabainin makina dairesinin i¢erisinde maksimum hiz ile hareket ettirilmemesine dikkat edilmelidir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Teknik bilgi

WTX - Change Feed ve WTX - Change degisir kafall matkaplar igin kullanim talimatlari

Sogutma sartlar Konsantriklik
Sogutma basinci delik derinligine baghdir.

icten sogutmali ile harici sogutma Sogutmasiz |

maks. 0,02 mm maks. 0,04 mm
1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v
3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v maksimum
5xD: 12 bar v 5xD: 12 bar X delme derinligi:
8xD:25bar 8xD:25bar X 3xD
12xD:25bar 12xD:25bar %

Azami girig ve ¢Ikig acisi WTX - Change Feed Azami girig ve ¢ikig acisi WTX - Change

<p°
' E/ <60

Egimli yuzeylerde girer ve cikarken ilerleme hizi (v) % 50 Egimli yuzeylerde girer ve gikarken ilerleme hizi (v) % 50
dastrdlmelidir. dastrdlmelidir.

Acik delikten cikis Delikten max.hizla ¢ikmayin

a WTX Change Feed ve WTX Change Delikten ilerleme hizinin 5 kati hizla geri ¢ikiimasi tavsiye edilir.

Delme alternatifleri
Eksenden kagik delik Eksenden kagik delik Kargi delikle birlesme Capraz delik merkezde  Capraz delik merkezde Capraz delik merkezde
kesisme miimkiin kesisme miimkiin ve kiiglik ¢apta ve ayni ¢apta ve bliyiik ¢capta

degil

WTX - Change Feed ,/ WTX - Change Feed ¢ WTX - Change Feed / WTX - Change Feed / WTX - Change Feed ¢ WTX - Change Feed ¢
WTX - Change v WTX - Change b4 WTX - Change b4 WTX - Change v WTX-Change b4 WTX - Change X
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WNT

Teknik bilgi

Karbur matkapla delme islemleriyle ilgili oneriler

Nedenler ...

... 1alag sivanmasi

v, kesme hizi ok diisik

Ana kesme kenari ok biyik
Kaplamasiz takim

Cozumler ...

v, kesme hizini arttirin
Kesici kenari kicdltin
Kaplayin

.. Kirlmig koseler
Stabil olmayan sartlar
Salgi miktari ok fazla
Kesintili kesme

Sikma derecesini degistirin
Salguyi iyilestirin
llerlemeyi azaltin

... Asiri serbest ylizey aginmasi
v, kesme hizi cok yilksek

ilerleme hizi cok diisiik

Kesme acisi ¢ok kicik

v, kesme hizini azaltin
llerleme hizini arttirin
Bosluk agisini arttirin

... 1akim arkasinda c¢entiklenme

Stabil olmayan sartlar
Salgi miktari gok fazla
Kesintili kesme

Asindirict malzemeler

Daha stabil sikin

Salgyr azaltin

llerlemeyi azaltin

Emdlsiyon yaglayici veya kesme yagi kullanin

... Kesici kenarin yuvarlanmasi

Stabil olmayan sartlar

Salgi miktari gok fazla

Salgiyr azaltin

Yanlis veya ¢ok ince emdlsiyon

Daha stabil sikin

Salgyr azaltin

Ozinceltmesini artirin

Emulsiyon yagdlayici veya kesme yagi kullanin

... Ana kesme kenarinda kopmalar

Stabil olmayan sartlar
Kesintili kesme

Yanlig takim tipi

Maks. asinma genisligi asildi

Daha stabil baglanti
llerlemeyi azaltin

Takimda iyilestirme yapin
Takimi daha erken degistirin

... Ug agzinda asir asinma
v, kesme hizi cok diistk
ilerleme hizi cok yiiksek

Ana kesme kenari gok biyuk

v, kesme hizini arttirin
llerlemeyi azaltin
Kesici kenarr optimize edin

... Geciste, uclarda, ana kesme kenarinda kopmalar
Bosluk agisi cok kiiguk

Ana kesme kenari gok biyuk

Yanlis takim

Bosluk agisini arttirin
Kesici kenari optimize edin
Matkabi degistirin

... Kesici kenar plastik deformasyonu
v.kesme hizi cok yiksek

Emdlsiyon yetersiz

Kesici kenar pahi yok veya hatall

v, kesme hizini azaltin
Sogutma miktarini arttirin
Kesme kenari pahini kontrol edin

... KOtu yuzey kalitesi

Es merkezlilik hatasi cok blyik
Sogutma ¢ok az
Karasiz kosullar

Salgiyrazaltin
Daha fazla emulsiyon
Daha stabil baglanti yapin

... Delik ¢Ikisinda asir capak

ilerleme hizi asirt yiiksek
Esas kesme kenari ok blylk
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llerlemeyi azaltin
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WNT

Teknik bilgi

Kaplamalar

Tig800

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

A AITIN nano tabaka kaplama
A azamiuygulama sicakligi: 1100 °C

A TiAIN ¢ok katmanli kaplama
A azamiuygulama sicakhgi: 900 °C

A TiSicok katmanli kaplama
A azamiuygulama sicakligr: 800 °C

A TiAIN nano tabaka kaplama
A azami uygulama sicakligi: 1000 °C

A (zel TIAIN nano tabaka kaplama
A azamiuygulama sicakligi: 1000 °C

TiAIN tek katmanl kaplama

sertlestirilmis malzemeler igin miikemmellestiriimis
gelistirilmis tabaka ve ylzey yapisi

azami uygulama sicakligi: 800 °C

> > > >

Ozel TIAIN tek katmanli kaplama

sertlestirilmis malzemeler igin miikemmellestiriimis
gelistirilmis tabaka ve yizey yapisi

azami uygulama sicakligi: 800 °C

> > > >

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

DLC

DPX14S

DRAGONSKIN

> > > > > > > >

> >

TiAIN gok katmanli kaplama
azami uygulama sicakhgi: 1100 °C

TiB tek katmanli kaplama
aliminyum isleme igin 6zel
azami uygulama sicakligi: 900 °C

Ti cok katmanli kaplama

HV0,005 = 3300

stirttinme katsayisi (celige karsl) = 0,3-0,5
azami uygulama sicakligi: 900 °C

elmas benzeri karbon kaplama
demir digi metallerde talas kaldirmaicin dzel
azami uygulama sicakligi: 400 °C

0zel gok katmanl kaplama
yiksek sertlik ve 1stya dayaniklilik
azami uygulama sicakhigi: 800 °C

TiAIN nano tabaka kaplama
stirtlinme katsayisi (celige karsl, kuruyken) = 0,35
azami uygulama sicakhigi: 1000 °C
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