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WNT \ Performance

En ylksek performans igin dsttn kaliteli Grdn.

WNT Performance grubundaki tstiin kaliteli Grtinler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Gstln performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde Uretiminizde Uretim performansi istediniz ve
¢cok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki dstin kaliteli Grlinler 1 tavsiye ederiz.

Uygulama
ﬂ Uygulama drnegi
% | Kirmizi oklar takimin kesme yapabilecegi yonleri

I’ | gbstermektedir.

@ Agiz sayisi

A=30° Kefme geometr|3|
y=12° s = Helis agisi
s Vs = Talag acisi

= Anauygulama

= Ekuygulamalar
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HSS-Frezeler
Icindekiler

WNT \ Performance

HSS Freze genel bakis
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HSS-Frezeler

Icindekiler
HSS Freze genel bakis
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Kanal Frezeleri HSS-E Co 8

w

A\=42° @
V=16°

ZE|

D

FP

2

[N

]

i
v
Y

DCONMS

OAL

C=Y
=3
CSSSSS
DIN 844
s a8
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Uriin kodu
ls 50144 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
2,0 7 7 13 15 51 6 2 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 030
3,5 10 10 16 18 54 6 2 035
4,0 1 1 17 19 55 6 2 040
4,5 1 1 17 19 55 6 2 045
5,0 13 13 19 21 57 6 2 050
55 13 13 19 21 57 6 2 055
6,0 13 13 19 21 57 6 2 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 2 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 2 090
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 2 100
12,0 | 26 11,5 36 36 38 83 12 2 120
14,0 | 26 15 | 36 36 38 83 12 2 140
16,0 | 32 150 | 42 42 44 92 16 2 160
18,0 | 32 150 | 42 42 44 92 16 2 180
20,0 | 38 19,0 | 52 52 54 104 20 2 200
22,0 | 38 19,0 | 52 52 54 104 20 2 220
Celik
Paslanmaz celik
Dokme demir
Demir disl metaller )

Istya dayanikli alagimlar
Sertlestirilmis malzemeler

136

- v,/f, Sayfa 40-42

cuttingtools.ceratizit.com
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Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

\=40°
Wy @@

ZEFP

2

™\

]

i
Ar
-

DCONMS

\ Al
\ )7
4 |
5 - \
\
= =
[ ——~]
=3 [ <
CESSS
CESSSS CESSSI
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
DC.o | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu
ls 50120 ... 50121...
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 7 7 13 15 | 51 6 3 020
3 8 8 14 | 16 | 52 6 3 030
3 12 12 | 18 | 20 | 56 6 3 030
4 11 11 17 19 | 55 6 3 040
4 19 19 | 25 | 27 | 63 6 3 040
5 13 13 | 19 | 21 57 6 3 050
5 24 24 | 30 | 32 | 68 6 3 050
6 13 | 55 | 19 | 19 | 21 57 6 3 060
6 24 | 55 | 30 | 30 | 32 | 68 6 3 060
7 16 | 65 | 22 | 24 | 26 | 66 10 3 070
7 30 | 65 | 36 | 38 | 40 | 80 10 3 070
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 3 080
8 38 | 75 | 44 | 46 | 48 | 88 10 3 080
9 19 | 85 | 26 | 27 | 29 | 69 10 3 090
9 38 | 85 | 45 | 46 | 48 | 88 10 3 090
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 3 100
10 | 45 | 95 | 53 | 53 | 55 | 95 10 3 100
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 3 120
12 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 3 120
14 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 3 140
14 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 3 140
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 3 160
16 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 3 160
18 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 3 180
18 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 3 180
20 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 3 200
20 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 1M 20 3 200
22 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 3 220
22 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 14 20 3 220
24 | 90 | 230 | 106 | 108 | 110 | 166 25 3 240
25 | 45 | 240 | 63 | 45 | 65 | 121 25 4 250
25 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 250
28 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 280
30 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 300
32 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 320
36 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 360
40 | 125 | 380 | 142 | 142 | 147 | 217 40 4 400
Celik
Paslanmaz gelik
Dékme demir
Demir digi metaller ° °

Isiya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Kanal Frezeleri HSS-E Co 8
N ng 6} %F m Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

% 1 01 1 1
U '\' | S .
A ‘ \

\ \

)

OAL

-

= = = =y

CEss [ ——~]

=3 =3 =3 [ =
CESSIS CESSS
CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
DIN 327 DIN 327 Fabrika standardi  Fabrika standardi

s(O 8 s[O3 s[O3 s[O3

DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
Tol. ls 50100... 54 025 ... 50122 ... 54 020 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
1,00 | h10 | 25 2,5 9 1 47 6 2 010 010 "
1,50 | h10 | 3,0 3,0 9 1 47 6 2 015 015 "
1,80 | h10 | 4,0 4,0 10 12 48 6 2 018 018
2,00 | e8 40 4,0 10 12 48 6 2 020 020
2,50 | e8 5,0 50 1 13 49 6 2 025 025
2,80 | h10 | 50 50 1 13 49 6 2 028 028
3,00 | e8 5,0 50 11 13 49 6 2 030 030
3,00 | e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 030 030
3,50 | h10 | 6,0 6,0 12 14 50 6 2 035 035
3,50 | h10 | 10,0 10,0 21 23 59 6 2 035 035
3,80 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 038 038
4,00 | e8 7,0 70 13 15 51 6 2 040 040
4,00 | e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 040 040
4,50 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 045 045
450 | h10 | 11,0 11,0 25 27 63 6 2 045 045
480 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 048 048
500 | e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 050 050
500 | e8 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 050 050
550 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 055 055
550 | h10 | 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 055 055
575 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 057 057
6,00 | e8 8,0 | 550 | 14,0 14 16 52 6 2 060 060
6,00 | e8 13,0 | 550 | 30,0 | 30 32 68 6 2 060 060
6,50 | h10 | 10,0 | 6,00 | 16,0 18 20 60 10 2 065 065
6,50 | h10 | 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 065 065
6,75 | h10 | 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 067 067
7,00 e8 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 070 070
7,00 e8 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 070 070
750 | h10 | 10,0 | 700 | 16,0 18 20 60 10 2 075 075
750 | h10 | 16,0 | 7,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 075 075
775 | h10 | 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 077 077
8,00 | e8 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 080 080
8,00 | e8 19,0 | 735 | 440 | 46 48 88 10 2 080 080
8,50 | h10 | 11,0 | 8,00 | 18,0 19 21 61 10 2 085 085
8,50 | h10 | 19,0 | 8,35 | 450 | 46 48 88 10 2 085 085
8,70 | h10 | 11,0 | 8,50 | 18,0 19 21 61 10 2 087 087
9,00 | h10 | 11,0 | 8,50 | 18,0 19 21 61 10 2 090 090
9,00 | h10 | 190 | 835 | 450 | 46 48 88 10 2 090 090
9,50 | h10 | 11,0 | 9,00 | 18,0 19 21 61 10 2 095 095
9,50 | h10 | 19,0 | 9,35 | 450 | 46 48 88 10 2 095 095
9,70 | h10 | 13,0 | 9,50 | 21,0 21 23 63 10 2 097 097
10,00 | e8 13,0 | 950 | 21,0 21 23 63 10 2 100 100
10,00 | e8 | 220 | 935 | 53,0 | 53 55 95 10 2 100 100
10,50 | h10 | 13,0 [ 10,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 105 105
10,70 | h10 | 13,0 | 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 107 107
11,00 | h10 | 13,0 [ 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 110 110
11,00 | h10 | 22,0 | 10,50 | 53,0 | 55 57 102 12 2 110 110
11,50 | h10 | 13,0 | 11,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 115 115
Celik [} ) ) )
Paslanmaz gelik o) ) o) )
Dokme demir ° o ) )
Demir disi metaller (o) (o) o) o
Isiya dayanikli alasimlar o) o) o) o)
Sertlestiriimis malzemeler
1) Fabrika standardi — v,/f, Sayfa 40-42

1318 Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Kanal Frezeleri HSS-E Co 8

A=30°
N y=hoe @% % N m Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
H ﬂ DCONMS I | | I8 i
= (
o
|/
=3 CI=3 =3 C=Y
CES [~
=3 =3 =3 =3
CESSSI CESSSI CESSSI CSSSS
DIN 327 DIN 327 Fabrika standardi  Fabrika standardi
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
Tol. ls 50100... 54025 ... 50122 ... 54 020 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
11,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 117 117
12,00 | e8 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 120 120
12,00 | e8 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 120 120
12,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 127 127
13,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 130 130
13,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 130 130
13,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 137 137
14,00 | e8 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 140 140
14,00 | e8 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 140 140
14,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 147
15,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 150 150
15,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 150 150
15,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 157 157
16,00 | e8 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 160 160
16,00 | e8 | 32,0 [ 1500 | 73,0 | 73 75 123 16 2 160 160
16,70 | h10 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 167
17,00 | h10 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 170 170
17,00 | h10 | 32,0 | 1500 | 73,0 | 73 75 123 16 2 170 170
17,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 177 177
18,00 | e8 | 19,0 [ 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 180 180
18,00 | e8 | 320 [1500| 73,0 | 73 75 123 16 2 180 180
19,00 | h10 | 19,0 [ 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 190 190
19,00 | h10 | 32,0 [ 1500 | 73,0 | 73 75 123 16 2 190 190
19,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 197 197
20,00 | e8 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 200 200
20,00 | e8 | 38,0 | 19,00 | 89,0 | 89 91 141 20 2 200 200
21,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 217 217
22,00 e8 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 220 220
22,00 | e8 | 38,0 | 19,00 | 89,0 | 89 91 141 20 2 220 220
23,70 | h10 | 26,0 | 23,00 | 42,0 | 44 46 102 25 2 237 237
24,00 | e8 | 26,0 | 23,00 | 420 | 44 46 102 25 2 240 240
24,00 | e8 | 450 |23,00|106,0| 108 | 110 | 166 25 2 240 240
24,70 | h10 | 26,0 | 24,00 | 440 | 44 46 102 25 2 247 247
25,00 | e8 | 26,0 | 24,00 | 44,0 | 44 46 102 25 2 250 250
25,00 | e8 | 450 | 24,00|108,0| 108 | 110 | 166 25 2 250 250
26,00 | h10 | 26,0 | 24,00 | 44,0 | 44 46 102 25 2 260 260
Celik ) ) ) )
Paslanmaz gelik o) ) o) )
Doékme demir ) ) ) )
Demir digl metaller o o o o
Isiya dayanikli alasimlar o) o) o) o)

Sertlestiriimis malzemeler
1) Fabrika standardi

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Kullan-At Freze, HSS-E Co 8

A Saptipi: DIN 1835 B

Ti100 Pro Ti100 Pro

\=30°
Ny @@ %i o
ZEFP

4wk scous [: : )
| ’ ,_ t |

[~ =3 [~ [~
[ s
=3 =3 =3 =
CESSS CESSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

s(0 3 s(O 3 s(OT8 s[O3

DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
50092 ... 54014 ... 50093 ... 54 042 ...

mm | mm | mm | mm mm

1,00 2 8 34 6 3 010 010

1,50 3 8 34 6 3 015 015

1,50 4 10 35 6 3 015 " 015 "
1,80 3 8 34 6 3 018 018

2,00 4 9 35 6 3 020 020

2,00 7 12 38 6 3 020 " 020
2,30 4 9 35 6 3 023 023

2,50 5 10 36 6 3 025 025

2,50 8 13 39 6 3 025 " 025
2,80 5 10 36 6 3 028 028

3,00 5 10 36 6 3 030 030

3,00 8 13 39 6 3 030 " 030
3,30 6 1 37 6 3 033 033

3,50 6 1 37 6 3 035 035

3,50 10 15 41 6 3 035 " 035
3,80 7 12 38 6 3 038 038

4,00 7 12 38 6 3 040 040

4,00 1 16 42 6 3 040 " 040
4,30 7 12 38 6 3 043 043

4,50 7 12 38 6 3 045 045

4,50 11 16 42 6 3 045 " 045
4,80 8 13 39 6 3 048 048

5,00 8 13 39 6 3 050 050

5,00 13 18 44 6 3 050 " 050
5,30 8 13 39 6 3 053 053

5,50 8 13 39 6 3 055 055

5,50 13 18 44 6 3 055 " 055
5,75 8 13 39 6 3 057 057

6,00 8 13 39 6 3 060 060

6,00 13 18 44 6 3 060 " 060
6,50 10 14 42 8 3 065 065

6,50 16 20 48 8 3 065 " 065
7,00 10 14 42 8 3 070 070

7,00 16 20 48 8 3 070 " 070
7,50 10 14 42 8 3 075 075

7,50 16 20 48 8 3 075 " 075
8,00 1 15 43 8 3 080 080

8,00 19 23 51 8 3 080 " 080
8,50 1 16 48 10 3 085 085

8,50 19 24 56 10 3 085 " 085
9,00 1 16 48 10 3 090 090

9,00 19 24 56 10 3 090 " 090
9,50 1 16 48 10 3 095 095

9,50 19 24 56 10 3 095 " 095
10,00 | 13 18 50 10 3 100 100

10,00 | 22 27 59 10 3 100 " 100
Celik ) ) ) )
Paslanmaz gelik o) ) ) ®
Dokme demir ) ) ) )
Demir disl metaller ¢) o) o) o)
Istya dayanikli alasimlar o) o) ) )
Sertlestiriimis malzemeler
1) Saptoleransi-0,025/-0,0323 - v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A (<6 mm, merkeze kadar 3 kesici agizl

A =30°
N |yt m Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
<@DC6,0mm >@DC6,0mm
% % DCONMS | | |
N I\ ‘ - - - =
‘ } |
2, 4! \
%:f;? ? %:f;? ? | o
= -~ = -~ ‘ -
=3 = = =
CESS S
C==3 =3
CSSS CSSS CIsSSS CIsSSS
CESSsSS CESSSS CESSSS CESSsSS
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
(O3 s[O3 (a3 s[O3
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
Tol. ls 50105 ... 54 021 ... 50106 ... 54016 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
1,80 | h10 4 4 10 12 48 6 3 018 018
2,00 | e8 4 4 10 12 48 6 3 020 020
2,50 | e8 5 5 11 13 49 6 3 025 025
2,80 | h10 5 5 11 13 49 6 3 028 028
2,80 | h10 8 8 18 20 56 6 3 028 " 028 "
3,00 | e8 5 5 11 13 49 6 3 030 030
3,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 030 030
3,50 | h10 6 6 12 14 50 6 3 035 035
3,50 | h10 10 10 16 18 54 6 3 035 035
3,80 | h10 7 7 13 15 51 6 3 038 038
3,80 | h10 11 11 25 27 63 6 3 038 038 "
4,00 | e8 7 7 13 15 51 6 3 040 040
4,00 | e8 11 11 17 19 55 6 3 040 040
4,50 | h10 7 7 13 15 51 6 3 045 045
4,50 | h10 11 1 17 19 55 6 3 045 045
4,80 | h10 8 8 14 16 52 6 3 048 048
5,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 050 050
5,00 | e8 13 13 19 21 57 6 3 050 050
5,50 | h10 8 8 14 16 52 6 3 055 055
5,50 | h10 13 13 19 21 57 6 3 055 055
575 | h10 8 8 14 16 52 6 3 057 057
6,00 | e8 8 55 14 14 16 52 6 3 060 060
6,00 | e8 13 55 19 19 21 57 6 3 060 060
6,50 | h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 065 065
6,50 | h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3 065 065
6,75 | h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 067 067
700 | €8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 070 070
700 | e8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 070 070
7,50 | h10 10 70 16 18 20 60 10 3 075 075
750 | h10 16 70 22 24 26 66 10 3 075 075
7,75 | h10 11 75 17 19 21 61 10 3 077 077
8,00 | e8 11 75 17 19 21 61 10 3 080 080
8,00 | e8 19 75 25 27 29 69 10 3 080 080
8,50 | h10 1 8,0 18 19 21 61 10 3 085 085
8,50 | h10 19 ,0 26 27 29 69 10 3 085 085
8,70 | h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 087 087
9,00 | h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 090 090
9,00 | h10 19 8,5 26 27 29 69 10 3 090 090
9,50 | h10 1 9,0 18 19 21 61 10 3 095 095
9,50 | h10 19 9,0 26 27 29 69 10 3 095 095
9,70 | h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 097 097
10,00 | €8 13 9,5 21 21 23 63 10 3 100 100
10,00 | €8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 100 100
10,50 | h10 13 | 10,0 | 21 23 25 70 12 3 105 105
10,70 | h10 13 | 105 | 21 23 25 70 12 3 107 107
11,00 | h10 13 1105 | 21 23 25 70 12 3 110 110
Celik ° ° ° °
Paslanmaz celik ¢ ° ¢} °
Dokme demir [ [ ° °
Demir digl metaller ¢} o o o
Isiya dayanikli alagimlar o ¢} ¢} ¢}

Sertlestirilmis malzemeler
1) Fabrika standardi

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir.

- v,/f, Sayfa 40-42

13|11
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A (<6 mm, merkeze kadar 3 kesici agizl

\=30°
N st @@ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm

% DCONMS

I~

%T
uk al

2
o 1 °
=3 = = =
CESS S
C==3 =3
CSSS CSSS CIsSSS CIsSSS
CESSsSS CESSSS CESSSS CESSsSS
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
(O3 (O3 (O3 (O 18
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
Tol. ls 50105 ... 54021 ... 50106 ... 54 016 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
11,00 | h10 22 10,5 | 30 32 34 79 12 3 110 110
11,50 | h10 13 11,0 21 23 25 70 12 3 115 115
11,50 | h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 115 115
11,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 117 117
12,00 | e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 120 120
12,00 | €8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 120 120
12,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 127 127
13,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 130 130
13,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 130 130
13,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 137 137
14,00 | €8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 140 140
14,00 | e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 140 140
15,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 150 150
15,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 150 150
15,50 | h10 32 15,0 | 42 42 44 92 16 3 155 155
15,70 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 157 157
16,00 | e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 160 160
16,00 | €8 32 15,0 | 42 42 44 92 16 3 160 160
17,00 | h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 170 170
17,00 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 170 170
17,70 | h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 177 177
18,00 | €8 19 150 | 29 29 31 79 16 3 180 180
18,00 | €8 32 150 | 42 42 44 92 16 3 180 180
19,00 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 190 190
19,00 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 190 190
19,50 | h10 38 19,0 52 52 54 104 20 3 195 195
19,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 3 197 197
20,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 200 200
20,00 | €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 200 200
21,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 3 217 217
22,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 220 220
22,00 | e8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 220 220
23,70 | h10 26 | 230 | 42 44 46 102 25 3 237 237
24,00 | e8 26 | 230 | 42 44 46 102 25 3 240 240
24,70 | h10 26 | 240 | 44 44 46 102 25 3 247 247
Celik [ ° ° )
Paslanmaz gelik o L] @) (]
Dokme demir ° ° (] ®
Demir digl metaller ¢} o o o
Isiya dayanikli alagimlar o ©) @) @)
Sertlestiriimis malzemeler
1) Fabrika standardi — v,/f, Sayfa 40-42

13 | 12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

N

9

ZE|

b

FP

2

[N

]

i
v
Y

DCONMS

Ti100 Pro

Ti100 Pro

7
=3 C=Y
CES
= = ==
CESSSI CSSSI CSSSS
Fabrika standardi DIN 844 DIN 844
s[O3 s[ a8 s[O3
DC APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
Tol. ls 54 017 ... 50124 ... 54 011 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
4 k10 11 1 17 19 55 6 4 040 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 050 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 060
6 k10 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
8 e8 11 75 17 19 21 61 10 4 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
9 k10 19 8,5 26 27 29 69 10 4 090 090
10 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 4 100
10 k10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100 100
12 e8 16 15 | 26 26 28 73 12 4 120
12 k10 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 120 120
14 e8 16 115 | 26 26 28 73 12 4 140
14 k10 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 140 140
15 k10 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 150
16 e8 19 | 150 | 29 29 31 79 16 4 160
16 k10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 160 160
17 k10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 170 170
18 e8 19 | 150 | 29 29 31 79 16 4 180
18 k10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 180 180
20 e8 22 | 190 | 36 36 38 88 20 4 200
20 k10 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 200 200
25 k10 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 250 250
Celik o o o
Paslanmaz gelik ) ) )
Dokme demir o) o) )
Demir disl metaller ) ) )
Isiya dayanikli alasimlar ) ) )

Sertlestirilmis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 40-42

13|13

13



WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A > (28,0 mm bos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).

A=30°
Nyt Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N 7 DCONMS I | | i | L
Gy e | a9 o8& U
n : , 1

\

Z 1/ ] |
« o - \¢// %)
r {
&)/ \E)
4 4
DN 1 e 9
=i T =3
27 =4 = ==
oo, =B =B =
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Fabrika standardi
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3 (O3
DC | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Urinkodu  Urinkodu  Urinkodu  Uriinkodu  Uriin kodu
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm
2,0 7 7 13 15 51 6 4 020 020
2,5 8 8 14 16 52 6 4 025 025
3,0 8 8 14 16 52 6 4 030 030
3,0 12 12 18 20 56 6 4 030 030
3,5 10 10 16 18 54 6 4 035 035
4,0 11 1 17 19 55 6 4 040 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 040 040
4,5 1 1 17 19 55 6 4 045 045
5,0 13 13 19 21 57 6 4 050 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 050 050
5,5 13 13 19 21 57 6 4 055 055
6,0 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 060 060
6,0 56 55 62 62 64 | 100 6 4 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 4 065 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 070 070
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10 4 070 070
75 16 7,0 22 24 26 66 10 4 075 075
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 080 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 080
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10 4 085 085
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 090 090
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10 4 090 090
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10 4 095 095
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100 100
10,0 45 9,5 53 53 55 95 10 4 100 100
10,0 | 75 9,5 79 79 81 121 10 4 100
10,5 | 22 | 100 | 30 32 34 79 12 4 105 105
11,0 22 10,5 30 32 34 79 12 4 110 110
1,0 | 45 | 105 | 53 55 57 | 102 12 4 110 110
15 | 22 | 11,0 | 30 32 34 79 12 4 115 115
120 | 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 120 120
12,0 | 53 | 115 | 63 63 65 | 110 12 4 120 120
12,0 | 85 85 85 85 | 130 12 4 120
13,0 | 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 130 130
14,0 | 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 140 140
14,0 | 53 | 11,5 | 63 63 65 | 110 12 4 140 140
Celik o ° ° ° °
Paslanmaz gelik o ° ) ) o
Dokme demir ® [ ° ) )
Demir disi metaller o () ¢) o) [¢)
Isiya dayanikli alagimlar @) o ] ] (@)

Sertlestirilmis malzemeler
- v,/f, Sayfa 40-42

13|14 Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A > (28,0 mm bos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).

A=30°
N st Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N 7 DCONMS I | | i | L
Gy e | a9 o8 U
n : , 1

\

e 1/ ] |
« o - \¢// %)
r {
&)/ \E)
4 4
DN 1 e 9
=i T =3
27 = | = | =
Do, =B =B =
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Fabrika standardi
s[O3 (O[3 s[O3 s[O3 (O3
DC | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Urinkodu  Urinkodu  Urinkodu  Uriinkodu  Uriin kodu
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm
14,0 | 85 85 85 85 | 130 12 4 140
150 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 150 150
15,0 | 53 | 11,5 | 63 63 65 | 110 12 4 150 150
16,0 32 15,0 42 42 44 92 16 4 160 160
16,0 63 15,0 73 73 75 123 16 4 160 160
16,0 | 90 | 150 | 95 95 97 | 145 16 4 160
18,0 32 15,0 42 42 44 92 16 4 180 180
18,0 63 15,0 73 73 75 123 16 4 180 180
18,0 | 100 | 150 | 110 | 110 | 112 | 160 16 5 180
20,0 | 38 | 19,0 | 52 52 54 | 104 20 4 200 200
20,0 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 200 200
20,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 200
22,0 | 38 19,0 52 52 54 104 20 5 220 220
22,0 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 5 220 220
22,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 220
240 | 45 | 230 61 63 65 121 25 5 240 240
24,0 | 90 | 230 | 106 | 108 | 110 | 166 25 5 240 240
25,0 | 45 24,0 63 63 65 121 25 5 250 250
25,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 250 250
25,0 | 125 | 24,0 | 142 | 142 | 144 | 200 25 6 250
28,0 | 45 24,0 63 63 65 121 25 5 280 280
28,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 280 280
28,0 | 140 | 24,0 | 147 | 147 | 149 | 205 25 6 280
30,0 | 45 24,0 63 63 65 121 25 5 300 300
30,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 300 300
32,0 | 53 | 310 | 70 70 73 | 133 32 6 320
32,0 | 53 31,0 70 70 73 133 32 5 320
32,0 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 6 320 320
32,0 | 160 | 31,0 | 167 | 167 | 170 | 230 32 6 320
36,0 | 53 | 31,0 | 70 70 73 | 133 32 6 360 360
40,0 | 63 | 380 | 80 80 85 | 155 40 6 400 400
40,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 6 400 400
40,0 | 180 | 31,0 | 197 | 197 | 200 | 260 32 8 400
450 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 8 450 450
50,0 | 150 | 48,0 | 172 | 172 | 172 | 252 50 8 500 500
Gelik ° ° ° ° °
Paslanmaz gelik o o ) ) o
Dokme demir ® [ ° ) )
Demir disi metaller () ) o) o) [¢)
Isiya dayanikli alagimlar @) o o o (@)

Sertlestirilmis malzemeler
- v,/f, Sayfa 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13115



WNT \ Performance

Kaba-Finish freze

Toz Metal Celik - Kaba Talas Finis isleme Frezesi
NTI ng @@ % NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

A=
v i
e, |

\
-
Tw } A §
[any
£ V=
l 2
l _
N
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu
54 007 ... 54 008 ...
mm | mm | mm | mm mm mm
6 13 21 57 6 0,3 4 060
6 24 32 68 6 0,3 4 060
7 16 26 66 10 0,3 4 070
8 19 29 69 10 0,3 4 080
8 38 48 88 10 0,3 4 080
9 19 29 69 10 0,5 4 090
10 22 32 72 10 0,5 4 100
10 45 55 95 10 0,5 4 100
12 26 38 83 12 0,7 4 120
12 53 65 110 12 0,7 4 120
14 26 38 83 12 0,8 4 140
14 53 65 110 12 0,8 4 140
16 32 44 92 16 0,8 4 160
16 63 75 123 16 0,8 4 160
18 32 44 92 16 0,8 4 180
18 63 75 123 16 0,8 4 180
20 38 54 104 20 0,8 4 200
20 75 91 141 20 0,8 4 200
25 45 65 121 25 1,0 5 250
25 90 110 | 166 25 1,0 4 250
30 90 110 | 166 25 1,3 5 300
32 53 73 133 32 1,3 6 320
32 106 | 126 | 186 32 1,3 5 320
40 63 85 155 40 1,3 6 400
40 125 | 147 | 217 40 1,3 6 400
Gelik o o
Paslanmaz gelik ) )
Dokme demir o o)
Demir digl metaller o o
Isiya dayanikli alagimlar ) )

Sertlestirilmis malzemeler
— v,/f, Sayfa 40-42

13|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Kaba-Finish freze

Kaba Talas - Finis isleme Frezesi HSS-E Co 5

\=30°
NF | o @B

ZEFP

2

[N

]

i
v
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

Ti100 Pro

=3
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
DC, | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu
ls 54028 ... 54 029 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 100
11 22 | 105 | 30 32 32 79 12 4 110
11 45 | 10,5 | 53 55 57 102 12 4 110
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 120
12 53 | 115 | 63 63 65 110 12 4 120
13 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 130
14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 140
15 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 150
15 53 | 115 | 63 63 65 110 12 4 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 180
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 200
22 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 220
22 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 220
25 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 250
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 4 250
28 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 280
Gelik ° °
Paslanmaz gelik o) o)
Dokme demir ) )
Demir disi metaller o o
Isiya dayanikli alagimlar o o)

Sertlestirilmis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 40-42

13|17
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WNT \ Performance

Kaba-Finish freze

Toz Metal Celik - Kaba Talas Finis isleme Frezesi
HS 32?8 @@ % NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

A= 1 1
v i
e, |

{
{

\
-
T&\J } A §
[any
£ V=
l 2
l _
N
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu
54009 ... 54 012 ...
mm | mm | mm | mm mm mm
6 13 21 57 6 0,45 4 060
6 24 32 68 6 0,45 4 060
8 19 29 69 10 0,45 4 080
8 38 48 88 10 0,45 4 080
10 22 32 72 10 0,45 4 100
10 45 55 95 10 0,45 4 100
12 26 38 83 12 0,45 4 120
12 53 65 110 12 0,45 4 120
14 26 38 83 12 0,45 4 140
14 53 65 110 12 0,45 4 140
16 32 44 92 16 0,60 4 160
16 63 75 123 16 0,60 4 160
18 32 44 92 16 0,60 4 180
18 63 75 123 16 0,60 4 180
20 38 54 104 20 0,60 4 200
20 75 91 141 20 0,60 4 200
22 38 54 104 20 0,60 5 220
25 45 65 121 25 0,75 5) 250
25 90 110 | 166 25 0,75 5 250
28 45 65 121 25 0,75 5) 280
28 90 110 | 166 25 0,75 5 280
30 45 65 121 25 0,75 5 300
30 90 110 | 166 25 0,75 5 300
32 53 73 133 32 0,75 6 320
32 106 | 126 | 186 32 0,75 5 320
40 63 85 155 40 0,90 6 400
Gelik o o
Paslanmaz gelik
Dokme demir ) )
Demir digl metaller
Isiya dayanikli alagimlar ) )

Sertlestiriimis malzemeler
— v,/f, Sayfa 40-42

13|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Kaba-Finish freze

Toz Metal Celik - Kaba Talas Finis isleme Frezesi
A=30° @B ) :
HE 11 y-100 NI Ti100 Pro

ZEFP

Glgd  wow, ]
i/ ‘ I
E .

C=Y
DIN 844
s[O3
DC, | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Uriin kodu
54 034 ...
mm | mm | mm | mm mm
6 13 21 57 6 4 060
8 19 29 69 10 4 080
10 22 32 72 10 4 100
12 26 38 83 12 4 120
14 26 38 83 12 4 140
16 32 44 92 16 4 160
18 32 44 92 16 4 180
20 38 54 104 20 4 200
25 45 65 121 25 4 250
Celik °
Paslanmaz gelik o
Dokme demir °
Demir disi metaller o
Isiya dayanikli alagimlar )

Sertlestiriimis malzemeler
- v,/f, Sayfa 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|19



WNT \ Performance

Kaba freze
Kaba Talas Freze HSS-E Co 8
WR C:zgg: @g %1< J Ti100 Pro Ti100 Pro

i
Ar
Y

DCONMS

OAL

= =
DIN 844 Fabrika standard
s[ a8 s a8
DC .| APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu
ls 54013 ... 54 010 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 3 060
6 19 515 25 25 27 63 6 3 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 28 75 34 36 38 78 10 & 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 100
10 34 9,5 42 42 44 84 10 B 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 3 120
12 40 11,5 50 50 52 97 12 3 120
16 32 15,0 42 42 44 92 16 3 160
16 48 15,0 58 58 60 108 16 3 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 200
20 56 19,0 70 70 72 122 20 3 200
25 45 24,0 63 63 65 121 25 3 250
25 68 24,0 86 86 88 144 25 3 250
32 80 31,0 97 97 100 | 160 32 3 320
Celik
Paslanmaz gelik
Dokme demir
Demir disl metaller ) )

Isiya dayanikli alagimlar
Sertlestirilmis malzemeler

13]20

- v,/f, Sayfa 40-42

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Kaba freze
Kaba Talas Freze HSS-E Co 8
NR ng @g Z N W Ti100 Pro Ti100 Pro
‘U‘ ﬂ DCONMS
\£
T%i 4
2 7,
) =0
=3
CESS CESS CESS
——
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
(O 8 s[O3 s[O3 s[O3
DC .| APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
ls 50 153... 54 026 ... 50 157 ... 54 027 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 | 55 | 19 19 | 21 57 6 05 3 060 060
6 24 | 55 | 30 | 30 | 32 | 68 6 0,5 3 060 060
7 16 | 65 | 22 | 24 | 26 | 66 10 0,5 3 070 070
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 0,7 3 080 080
8 38 | 75 | 44 | 46 | 48 | 88 10 0,7 3 080 080
9 19 | 85 | 26 | 27 | 29 | 69 10 0,7 3 090 090
9 38 | 85 | 45 | 46 | 48 | 88 10 0,7 3 090 090
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 0,7 3 100 100
10 | 45 | 95 | 53 | 53 | 55 | 95 10 0,7 3 100 100
11 22 | 105 | 30 | 32 | 34 | 79 12 0,7 3 110 110
11 45 | 105 | 53 | 55 | 55 | 102 12 0,7 3 110 110
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 0,7 3 120 120
12 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 0,7 3 120 120
14 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 0,9 3 140 140
14 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 0,9 3 140 140
15 | 26 | 11,5 | 36 | 36 | 38 | 83 12 0,9 3 150 150
15 | 53 | 11,5 | 63 | 63 | 65 | 110 12 0,9 3 150 150
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 0,9 3 160 160
16 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 0,9 3 160 160
18 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 0,9 3 180 180
18 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 0,9 3 180 180
20 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 0,9 3 200 200
20 | 75 [ 190 | 89 | 89 | 91 | 1# 20 0,9 3 200 200
25 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 0,9 3 250 250
25 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,9 3 250 250
Gelik [ ) ) )
Paslanmaz gelik o) o) o) o)
Dékme demir ) ) ) )
Demir digl metaller o o o [¢)
Isiya dayanikli alasimlar o) o) o) o)

Sertlestiriimis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 40-42

1321
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WNT \ Performance

Kaba freze

Kaba Talas Freze HSS-E Co 5

A > @250 mm bos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).

A=30°
NR y=14° @@ o Ti100 Pro

ZEFP

<@DC250mm =@ DC30,0mm

% % DCONMS
I T 11
u b Gl
2 Y/ ’
= o S
= =
CIsSSS CIsSSS
CESSSS CESSSS
DIN 69844 DIN 69844
(a3 s[O3
DC i, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS.;| CHW | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu
le 50125 ... 54 030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 060 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 070 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 080 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 090 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 100 100
11 22 | 105 | 30 32 32 79 12 0,7 4 110 110
12 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 0,7 4 120 120
13 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 0,7 4 130
14 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 09 4 140 140
15 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 0,9 4 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 09 4 160 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 180 180
20 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 09 4 200 200
22 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 0,9 4 220
24 45 | 230 | 61 63 65 121 25 0,9 4 240
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 4 250 250
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 11 5 300
32 53 | 310 | 70 70 73 133 32 11 6 320
40 63 | 380 | 80 80 85 155 40 11 6 400
Gelik ° °
Paslanmaz gelik o o
Dokme demir [ [
Demir digi metaller o o
Istya dayanikl alagimlar ¢} ¢}

Sertlestirilmis malzemeler
- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Kaba freze
Toz Metal Celik - ince profilli Kaba Talas Freze
HR cjg 2 N o Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro

i
v
Y

DCONMS

OAL

=3
CES
=3 =3
CESSSI CSSSI
Fabrika standardi DIN 844 Fabrika standardi
s[O3 s[ a8 s a8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMSs| CHW | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
ls 54 031 ... 54032 ... 54 033 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 060
8 11 75 17 19 21 61 10 0,45 4 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 080
8 28 75 34 36 38 78 10 0,45 4 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 100
10 34 9,5 42 42 44 84 10 0,45 4 100
12 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 120
12 26 15 | 36 36 38 83 12 0,60 4 120
12 40 15 | 50 50 52 97 12 0,60 4 120
14 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 140
14 26 15 36 36 38 83 12 0,60 4 140
14 40 1,5 | 50 50 52 97 12 0,60 4 140
16 19 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 160
16 32 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 160
16 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4 160
18 19 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 180
18 32 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 180
18 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4 180
20 22 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 200
20 38 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4 200
20 56 190 | 70 70 72 122 20 0,70 4 200
22 22 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 220
22 38 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4 220
22 56 190 | 70 70 72 122 20 0,70 4 220
25 26 | 240 | 44 44 46 102 25 0,70 4 250
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4 250
25 68 | 24,0 | 86 86 88 144 25 0,70 4 250
28 26 | 240 | 44 44 46 102 25 0,90 5 280
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 300
32 32 | 310 | 49 49 52 112 32 0,90 6 320
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 0,90 6 320
Gelik ) ) )
Paslanmaz gelik ) ) )
Dokme demir ) ° )
Demir disi metaller o o o
Isiya dayanikli alagimlar e) o) o)

Sertlestiriimis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Kaba freze
Ince Profilli Kaba Talas Freze, HSS-E Co 8
A > (28,0 mm bos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).
A=30° . . .
HR v.=10° 4) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%F

N

Z

ia

i

A
=

DCONMS

4 ?‘”
5/ /4
- k¥ - 3
S ?/ i/
N o %i‘f
| T 7
DN I T o
xf T (— 1=y (|
E - l CEsS CEsSS CE=3
po Ak + = = =
CHW CssSS=S CESSsS CESSsS S SS
Fabrikastandardi ~ DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
s[O3 (O[3 s[O3 s[O3 (O3
DC . |APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Urinkodu  Urinkodu  Uriinkodu  Uriinkodu  Uriin kodu
ls 54022... 50140.. 54023.. 50141.. 54024..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm
4 1 1 17 19 55 6 0,35 3 040 040
5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 050 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 060 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 060 060
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 080 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 080 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 100 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,45 4 100 100
12 16 | 115 | 26 26 28 73 12 0,60 4 120
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4 120 120
12 53 | 11,5 | 63 63 65 | 110 12 0,60 4 120 120
14 16 | 115 | 26 26 28 73 12 0,60 4 140
14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4 140 140
14 53 | 11,5 | 63 63 65 | 110 12 0,60 4 140 140
16 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 160
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 160 160
16 63 | 150 | 73 73 75 | 123 16 0,70 4 160 160
18 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 180
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 180 180
18 63 | 150 | 73 73 75 | 123 16 0,70 4 180 180
20 22 | 19,0 | 36 36 38 88 20 0,70 4 200
20 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 0,70 4 200 200
20 75 | 19,0 | 89 89 91 141 20 0,70 4 200 200
22 38 19,0 52 52 54 114 20 0,70 4 220 220
22 75 | 19,0 | 89 89 91 141 20 0,70 4 220 220
25 45 | 240 | 63 63 65 | 121 25 0,70 4 250 250
25 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,70 4 250
28 45 | 240 | 63 63 65 | 121 25 0,90 5 280
28 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 280
30 45 | 240 | 63 63 65 | 121 25 0,90 5 300
30 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 300
32 53 | 310 | 70 70 73 | 133 32 0,90 6 320
32 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 0,90 6 320
Celik o ° ° ° °
Paslanmaz celik ° ¢} ° ¢} °
Dokme demir (] (] ° ° ®
Demir disi metaller o o o o o
Isiya dayanikli alagimlar o ) o e} o

Sertlestiriimis malzemeler

1324

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Radyus freze

Kuresel Parmak Freze, HSS-E Co 8
vl e

ZEFP

DCONMS & - ek

OAL

|
\
| |
| T
DN e g <
7 T -~
x T [~ (=~ (-]
= ] =1 =1 ST
\ug J —— ———
DC
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
(O s(a 3 (O}
DCyo | APMX | DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
ls 50 320 ... 54 041 ... 50321 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
2 4 4 10 12 48 6 2 020 020
3 5 5 11 13 49 6 2 030 030
3 8 8 18 20 56 6 2 030
4 7 7 13 15 51 6 2 040 040
4 11 11 25 27 63 6 2 040
5 8 8 14 16 52 6 2 050 050
5 13 13 30 32 68 6 2 050
6 8 550 | 14 14 16 52 6 2 060 060
6 13 | 550 | 30 30 32 68 6 2 060
7 10 | 6,50 | 16 18 20 60 10 2 070 070
7 16 | 6,35 | 36 38 40 80 10 2 070
8 11 750 17 19 21 61 10 2 080 080
8 19 | 735 | 44 46 48 88 10 2 080
9 11 850 | 18 19 21 61 10 2 090 090
9 19 | 835 | 45 46 48 88 10 2 090
10 13 |1 950 | 21 21 23 63 10 2 100 100
10 22 | 935 | 53 53 55 95 10 2 100
1 13 110,50 | 21 23 25 70 12 2 110
11 22 1050 | 53 55 57 102 12 2 110
12 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 120 120
12 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 120
13 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 130 130
14 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 140 140
14 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 140
15 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 150 150
15 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 150
16 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 160 160
16 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 160
18 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 180 180
18 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 180
20 22 19,00 | 36 36 38 88 20 2 201 201
22 22 | 19,00 | 36 36 38 88 20 2 220
24 26 | 23,00 42 44 46 102 25 2 240 240
24 45 |23,00| 106 | 108 | 110 | 166 25 2 240
25 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 250
25 45 |2400| 108 | 108 | 110 | 166 25 2 250
26 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 260
28 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 280
30 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 300
30 45 | 24,00 | 108 | 108 | 110 | 166 25 2 300
Gelik [ ° )
Paslanmaz gelik o) o) o)
Dokme demir ) ) )
Demir digl metaller o o o
Isiya dayanikli alagimlar o) o) o)

Sertlestiriimis malzemeler
— v,/f, Sayfa 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13125



WNT \ Performance

Radyus freze

Kuresel Parmak Freze, HSS-E Co 8
H szag: @@ 4 NIRY Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS
i — . -
\ 1
AY [ AW ‘b
-
‘ 5 Ri
|
| T
DN T o 4
< T
g 7
DC \u <C i CESS=Y CESS=Y
DIN 1889 B DIN 1889 B
s[O3 s[O3
DC ., | APMX | DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Uriin kodu Uriin kodu Uriin kodu
ls 50308 ... 54038 ... 54 039 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 080 "
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 100
12 26 11,5 | 36 36 38 83 12 4 120 120
12 53 15 | 63 63 65 110 12 4 120
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 160 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 160
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 250
Celik ) ° °
Paslanmaz gelik o) o) )
Dokme demir ) ° o
Demir disi metaller o o o
Isiya dayanikli alagimlar ¢) o) o)
Sertlestirilmis malzemeler
1) Fabrika standardi - v,/f, Sayfa 40-42

13|26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radyus freze
Kuresel Ince Profilli Kaba Talas Freze, HSS-E Co 8
A=30°
HR 1| =100 @@ % N U Ti100 Pro
ZEFP
DCONMS -
i =
AY | AW
-
\ 3
|
| T
DN £ q
7 S
z 7
po W<t . =8
DIN 1889 B
s a8
DC 51 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Uriin kodu
ls 54 040 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100
12 26 11,5 | 36 36 38 83 12 4 120
16 32 150 | 42 42 44 92 16 4 160
20 38 190 | 52 52 54 104 20 4 200
Gelik °
Paslanmaz gelik o)
Dokme demir )
Demir digi metaller ©
Isiya dayanikli alagimlar o)

Sertlestirilmis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Form freze

T-Kanal Frezesi HSS-E Co 5, ¢apraz disli

A DIN 650'ye gore kanallar igin

A=10°
N y=tee 2.
ZEFP
@ DCONMS
.
N
x DN | r'. ]
% |
A\E
j <
DC—J DIN 851 A
s[O3
DC 41 |APMX 41| DN i, | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Uriin kodu
50 240 ...
mm mm mm | mm | mm mm
11,0 4 4 13,5 | 53,5 10 6 110
12,5 6 5 17,0 | 57,0 10 6 125
16,0 8 7 22,0 | 62,0 10 6 160
18,0 8 8 25,0 | 70,0 12 6 180
19,0 9 8 26,0 | 71,0 12 6 190 "
21,0 9 10 | 29,0 | 74,0 12 6 210
22,0 10 10 | 30,0 | 75,0 12 6 220 Y
25,0 1 12 | 340 | 82,0 16 8 250
28,0 12 13 370 | 850 16 8 280
32,0 14 15 | 42,0 | 90,0 16 8 320
36,0 16 17 47,0 | 103,0 25 8 360 "
40,0 18 19 | 52,0 | 108,0 25 10 400
45,0 20 21 57,0 | 113,0 25 10 450 "
50,0 22 25 | 64,0 | 1240 32 10 500
60,0 28 30 | 79,0 | 139,0 32 10 600
Gelik °
Paslanmaz gelik o)
Dokme demir °
Demir disi metaller o
Isiya dayanikli alagimlar o)

Sertlestirilmis malzemeler

1) Fabrika standardi

13(28

- v,/f,Sayfa 43
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WNT \ Perfor

mance

Form freze

T-Kanal Freze HSS-E Co 5, capraz digli

A DIN 6888'e gore kanallaricin
A CDX = apmas

N V:=1 0°

ZEFP

2 .

&

DCONMS

| 2
3 o
i x ‘
£ | z 1] J ‘
A WA /RN
«—DC— DIN 850
(O 18
DC i, |APMX| LPR | OAL |DCONMS | CDX | ZEFP Uriin kodu
50234 ...
mm | mm | mm | mm mm mm
10,5 2,0 14 50 6 3,25 6 100
10,5 2,5 14 50 6 3,15 6 101
10,5 3,0 14 50 6 3,15 6 102
13,5 2,0 16 56 10 445 6 130 "
13,5 3,0 16 56 10 445 6 132
13,5 4,0 16 56 10 4,45 6 133
16,5 3,0 16 56 10 5,95 6 161
16,5 40 16 56 10 5,95 6 162
16,5 5,0 16 56 10 5,75 6 163
19,5 3,0 23 63 10 6,95 8 190 "
19,5 4,0 23 63 10 6,95 8 191
19,5 5,0 23 63 10 6,75 8 192
22,5 4,0 23 63 10 8,25 8 220 "
22,5 5,0 23 63 10 8,25 8 221
22,5 6,0 23 63 10 8,00 8 222
25,5 50 23 63 10 9,00 10 250 "
25,5 6,0 23 63 10 9,00 10 251
28,5 6,0 23 63 10 10,00 | 10 281
28,5 8,0 23 63 10 10,00 | 10 283
32,5 6,0 26 4l 12 12,00 | 10 321 "
32,5 8,0 26 4l 12 12,00 | 10 322
38,5 8,0 26 71 12 13,35 | 10 381 "
45,5 10,0 26 4l 12 16,85 | 12 450
Gelik °
Paslanmaz gelik o
Dokme demir )
Demir digi metaller ©
Isiya dayanikli alasimlar o

Sertlestirilmis malzemeler
1) Fabrika standardi

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 43
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WNT \ Performance

Form freze
T-Kanal Frezesi HSS-E Co 5
A DIN 650'ye gore kanallar igin
\=20° )
s &
NF VS=11O -
ZEFP
DCONMS
} .
i 5
N\
| < JI 18
4+ DN : 2
l ‘ <
< DC N DIN 851 A
s[O3
DC 4y | APMX | DNy, | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Uriin kodu
50241 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm
21 9 10 29 74 12 6 210
22 10 10 30 75 12 6 220 Y
25 11 12 34 82 16 6 250
28 12 13 37 85 16 6 280 "
32 14 15 42 90 16 6 320
36 16 17 47 103 25 6 360 "
40 18 19 52 108 25 8 400
45 20 21 57 113 25 8 450 Y
Celik °
Paslanmaz gelik o
Dokme demir )
Demir digl metaller o
Isiya dayanikli alagimlar o

Sertlestirilmis malzemeler
1) Fabrika standardi

1330

- v,/f,Sayfa 43

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Form freze
Ceyrek-daire Freze HSS-E Co 5, konkav
A =0° D, %
N y.=0° gg -
ZEFP
J@ DCONMS
i -
i g
§ N I -
o I
%
LDC»‘
PRFRAD
- DoXT DIN 6518
s a8
PRFRAD ;| DCX | DC | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Uriin kodu
50248 ...
mm mm | mm | mm | mm mm
1,0 8 6 20 60 10 4 010
1,5 9 6 20 60 10 4 015
2,0 10 6 20 60 10 4 020
2,5 1 6 20 60 10 4 025
3,0 12 6 15 60 12 4 030
4,0 14 6 15 60 12 4 040
5,0 16 6 15 60 12 4 050
6,0 20 8 19 67 16 4 060
8,0 24 8 23 71 16 4 080
9,0 26 8 29 85 25 4 090
10,0 28 8 29 85 25 4 100
12,0 34 10 34 90 25 4 120
15,0 46 16 44 100 25 6 150
16,0 48 16 44 100 25 6 160
Celik °
Paslanmaz gelik )
Dokme demir °
Demir disi metaller o
Isiya dayanikli alagimlar )

Sertlestirilmis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,Sayfa 43
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WNT \ Performance

Form freze
Kirlangi¢ Frezeler HSS-E Co 5
=0 || @B ||Y)
H y.=0° gg -
ZEFP
DCONMS DCONMS
ol | . |
@ OAL @ OAL
il N | x
i = 1 =
LPR i‘ / < LPR O \1/ <
| 4
o DCJ\CHW LDCJ
DIN 1833 DIN 1833
s[ a8 s[O3
DC |APMX| LPR | OAL |DCONMS CHW | ZEFP | . Uriin kodu Uriin kodu
a° yon 50 246 ... 50245 ...
mm mm mm mm mm mm
16 | 4,0 15 60 12 0,3 10 A 016
16 | 4,0 15 60 12 10 B 016
45 20 5,0 18 63 12 0,3 10 A 020
20 | 50 18 63 12 10 B 020
25 | 63 22 67 12 0,3 10 A 025
25 6,3 22 67 12 10 B 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 116
16 6,3 15 60 12 10 B 116
60 20 | 8,0 18 63 12 0,3 10 A 120
20 8,0 18 63 12 10 B 120
25 10,0 22 67 12 0,3 10 A 125
25 | 10,0 | 22 67 12 10 B 125
16 7,0 15 60 12 0,3 10 A 216 "
70 20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 220 "
25 | 110 | 19 67 16 0,3 10 A 225 1
Celik ° )
Paslanmaz gelik @) @)
Dokme demir ) )
Demir digi metaller ) o
Isiya dayanikli alagimlar @) @)
Sertlestiriimis malzemeler
1) Fabrika standardi — v,/f, Sayfa 44

13|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-Frezeler

Form freze
Prizma Freze HSS Tek Acili Konik Alin Freze, HSS
A Delik kama kanali DIN 138'e géredir. A Delik kama kanali DIN 138'e goredir.
A=0° A=0°
Ny % Ny % o
ZEFP ZEFP

&

)
7\&

2

e nll//
| pcorus

a—
A=

¥
OAH
1)

DIN 847 DIN 842 A
PNA DC OAH | DCONMS | ZEFP Uriin kodu KAPR DC OAH |DCONMS| CHW |ZEFP Uriin kodu
50 360 ... 50 362 ...
mm mm mm mm mm
8 16 22 045 10 10 0,3 14 045
10 22 24 145 13 13 0,3 16 145
12 27 26 245 18 16 0,3 18 245
18 32 28 345 22 22 03 | 20 345
28 27 03 | 22 445
10 16 18 060
14 22 20 160 16 13 0,3 16 150
18 27 22 260
25 32 24 360 13 10 0,3 14 060
16 13 0,3 16 160
14 16 16 090 20 16 0,3 18 260
20 22 18 190 25 22 03 | 20 360
22 27 20 290 32 27 03 | 22 460
32 32 24 390 40 32 03 | 28 560
14 16 16 120 v Gelik . C
20 22 16 121 1 Paslanmaz celik (¢]
Dokme demir )
Celik ° Demir disi metaller o
Paslanmaz celik o Istya dayanikli alasimlar o
Dokme demir L Sertlestirilmis malzemeler
Demir disi metaller o
Istya dayanikli alagimlar ¢} = vi/f, Sayfa 44
Sertlestirilmis malzemeler
1) Fabrika standardi - v,/f,Sayfa 44

cuttingtools.ceratizit.com 13 | 33



WNT \ Performance

Disk freze
Disk bicimli kanal freze HSS-E Co 5 Dar Kanal Frezesi HSS-E Co 5
A Seyrek disli capraz versiyon A Seyrek disli capraz versiyon
A Delik kama kanali DIN 138'e géredir. A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
AR «E @]
V;=15° || zeFp I — I Vs=§g° ZEFP I = I
e B
]
| 4
«OAH~ OAH
DIN 885 A Fabrika standardi
DC js1s | OAH 1 |DCONMS ;| ZEFP Uriin kodu DC jo1s | OAH i1 | DCONMS ;| ZEFP Uriin kodu
50348 ... 50342 ...
mm | mm mm mm | mm mm
50 4 16 12 100 63 1,6 22 16 200
50 5 16 12 102 63 2,0 22 16 202
50 6 16 12 104 63 25 22 16 204
50 8 16 12 106 63 3,0 22 16 206
50 10 16 12 108 80 1,6 27 20 300
63 4 22 12 200 80 2,0 27 20 302
63 5 22 12 202 80 2,5 27 20 304
63 6 22 12 204 80 3,0 27 20 306
63 8 22 12 206 80 40 27 20 310
63 10 22 12 208 100 1,6 32 24 400
63 12 22 12 210 100 2,0 32 24 402
63 14 22 12 212 100 2,5 32 24 404
80 5 27 14 300 100 3,0 32 24 406
80 6 27 14 302 100 40 32 24 410
80 8 27 14 304 100 5,0 32 24 414
80 10 27 14 306 125 1,6 32 26 500
80 12 27 14 308 125 2,0 32 26 502
80 14 27 14 310 125 2,5 32 26 504
80 16 27 14 312 125 3,0 32 26 506
80 18 27 14 314 125 4,0 32 26 510
80 20 27 14 316 125 50 32 26 514
100 6 32 14 400 125 6,0 32 26 516
100 8 32 14 402 160 2,0 40 30 600
100 10 32 14 404 160 2,5 40 30 602
100 12 32 14 406 160 3,0 40 30 604
100 14 32 14 408 160 4,0 40 30 606
100 16 32 14 410 160 50 40 30 608
100 18 32 14 412 160 6,0 40 30 610
100 20 32 14 414 160 8,0 40 22 612
100 25 32 14 418 .
125 | 8 32 16 500 Gelik '
125 10 32 16 502 Paslanmaz Qe|lk [ ]
125 | 12 32 16 504 Dokme demir
125 14 32 16 506 Demir disi metaller [
125 16 32 16 508 Isiya dayanikli alagimlar o
125 18 32 16 510 Sertlestirilmis malzemeler
125 20 32 16 512 N
125 | 25 32 16 516 Vi/f, Sayta 45
160 10 40 18 600
160 12 40 18 602
160 14 40 18 604
160 16 40 18 606
160 18 40 18 608
160 20 40 18 610
160 25 40 18 614
160 32 40 18 618
Gelik ¢}
Paslanmaz celik [
Dokme demir o
Demir disi metaller [
Isiya dayanikli alagimlar @)

Sertlestiriimis malzemeler
- v,/f,Sayfa 45

13|34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Disk freze
Disk bicimli kanal freze HSS-E Co 5 Dar Kanal Frezesi HSS-E Co 5
A Sik disli capraz versiyon A Sik disli capraz versiyon
A Delik kama kanali DIN 138'e géredir. A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
H A= 9%0 g% U H A= } §° g% U
y-0 I y=1 I
s 08 ZEFP = s 15 ZEFP —
e B
| ¢ | 2 '
It 8 16} = 8
] 4 37 8
| 4
«OAH~ OAH
DIN 885 A DIN 1834 A
DC js1s | OAH 1 |DCONMS 4| ZEFP Uriin kodu DC jo1s | OAH i1 | DCONMS ;| ZEFP Uriin kodu
50349 ... 50 340...
mm | mm mm mm | mm mm
50 4 16 16 100 63 1,6 22 28 200
50 5 16 16 102 63 2,0 22 28 202
50 6 16 16 104 63 25 22 28 204
50 8 16 16 106 63 3,0 22 28 206
50 10 16 16 108 80 1,6 27 32 300
63 4 22 18 200 80 2,0 27 32 302
63 5 22 18 202 80 2,5 27 32 304
63 6 22 18 204 80 3,0 27 32 306
63 8 22 18 206 80 40 27 32 310
63 10 22 18 208 100 1,6 32 36 400
63 12 22 18 210 100 2,0 32 36 402
63 14 22 18 212 100 2,5 32 36 404
80 5 27 20 300 100 3,0 32 36 406
80 6 27 20 302 100 40 32 36 410
80 8 27 20 304 100 5,0 32 36 414
80 10 27 18 306 125 1,6 32 40 500
80 12 27 18 308 125 2,0 32 40 502
80 14 27 18 310 125 2,5 32 40 504
80 16 27 18 312 125 3,0 32 40 506
80 18 27 18 314 125 4,0 32 40 510
80 20 27 18 316 125 50 32 40 514
100 6 32 22 400 125 6,0 32 40 516
100 8 32 22 402 160 2,0 40 48 600
100 10 32 20 404 160 2,5 40 48 602
100 12 32 20 406 160 3,0 40 48 604
100 14 32 20 408 160 40 40 48 606
100 16 32 20 410 160 50 40 48 608
100 18 32 20 412 160 6,0 40 48 610
100 20 32 20 414 160 8,0 40 36 612
100 25 32 20 418 -
125 | 8 32 2% 500 Gelik ' L
125 10 32 22 502 Paslanmaz Qe|lk
125 | 12 32 22 504 Dokme demir C 1 3
125 14 32 22 506 Demir disi metaller [
125 16 32 22 508 Isiya dayanikli alagimlar °
125 18 32 22 510 Sertlestirilmis malzemeler
125 20 32 22 512 5
125 | 25 32 22 516 Vi/f, Sayta 45
160 10 40 26 600
160 12 40 26 602
160 14 40 26 604
160 16 40 26 606
160 18 40 26 608
160 20 40 26 610
160 25 40 26 614
160 32 40 26 618
Gelik o
Paslanmaz gelik @)
Dokme demir o
Demir disi metaller [
Isiya dayanikli alagimlar @)

Sertlestirilmis malzemeler
- v,/f,Sayfa 45

cuttingtools.ceratizit.com 13|35
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Disk freze

Dar Kanal Frezesi HSS-E Co 5

A Dizdisli versiyon

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

H

A= 0°

_13°
¥=150

ZEFP

|U|

%,

S—

§ o
811 8
L4
OAH
DIN 1834 B
DC js16 | OAH ;| DCONMS ;| ZEFP Uriin kodu
50 341 ...
mm | mm mm
63 1,6 22 32 200
63 2,0 22 32 202
63 2,5 22 32 204
63 3,0 22 32 206
80 1,6 27 36 300
80 2,0 27 36 302
80 2,5 27 36 304
80 3,0 27 36 306
80 4,0 27 36 310
100 1,6 32 40 400
100 2,0 32 40 402
100 2,5 32 40 404
100 3,0 32 40 406
100 4,0 32 40 410
100 5,0 32 40 414
125 1,6 32 44 500
125 2,0 32 44 502
125 2,5 32 44 504
125 3,0 32 44 506
125 4,0 32 44 510
125 5,0 32 44 514
125 6,0 32 44 516
160 2,0 40 52 600
160 2,5 40 52 602
160 3,0 40 52 604
160 4,0 40 52 606
160 5,0 40 52 608
160 6,0 40 52 610
160 8,0 40 40 612
Gelik °
Paslanmaz celik ¢}
Dokme demir °
Demir digl metaller °
Isiya dayanikli alagimlar o

Sertlestirilmis malzemeler

13/36

- v,/f, Sayfa 45
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HSS-Frezeler
Vals Frezeler

Alin Freze, HSS-E Co 5

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

w A % Y)

y=24°

ZEFP

DCONMS

DIN 1880
DC, | OAH | DCONMS | ZEFP Uriin kodu
50255 ...
mm | mm mm
40 32 16 6 040
50 36 22 6 050
63 40 27 6 063
80 45 27 6 080
100 50 32 6 100
Gelik
Paslanmaz celik
Dokme demir
Demir disi metaller [

Isiya dayanikli alagimlar
Sertlestirilmis malzemeler

Alin Freze, HSS-E Co 5

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

N | % )

ZEFP

DCONMS

- v,/f,Sayfa 46+47

A4

DIN 1880
DC o | OAH | DCONMS | ZEFP Uriin kodu
50250 ...
mm | mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
Celik °
Paslanmaz celik (]
Dokme demir o
Demir digl metaller °
Isiya dayanikli alagimlar o

Sertlestirilmis malzemeler

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 46+47

Alin Freze, HSS-E Co 5

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

\=25° )
N y=10e % -
ZEFP

DCONMS

Ti100
Pro

DIN 1880

Uriin kodu

54 035...

DCy | OAH | DCONMS | ZEFP
mm | mm mm
40 32 16 8
50 36 22 8
63 40 27 8
80 45 27 10
100 50 32 12

Celik

Paslanmaz gelik

Dékme demir

Demir disi metaller
Istya dayanikli alagimlar
Sertlestiriimis malzemeler

040
050
063
080
100

e e e

- v,/f, Sayfa 46+47

Alin Freze - Kaba Talas Finis isleme,

HSS-ECo 5

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
4 Uretimtolerans, js14 tolerans araliginin pozitif bolgesindedir.

NE || A2 % 7

ZEFP

DCONMS

Ti100
Pro

DIN 1880
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Uriin kodu
54 036 ...
mm | mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
Celik °
Paslanmaz celik o
Dokme demir o
Demir digl metaller °
Isiya dayanikli alagimlar o

Sertlestiriimis malzemeler

— v,/f, Sayfa 46+47

13|37
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WNT \ Performance

Vals Frezeler

Alin Freze - Kaba Talas, HSS-E Co 5 Alin Freze - ince Profilli Kaba Talas,
A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
A Ufeltimetlg:raigf;smtoleraeng[;rrzhlg“;mm pozitif bélgesindedir. HSS_E CO 8
- % A pelikkamakanalﬁDlN138‘egéredi[. o .
NR Csjio E% o Uretim toleransi, js14 tolerans araliginin pozitif blgesindedir.
ZEFP

A=25° S Ti100
Z%M( HR |l y=100 %% Z . Pro

DCONMS
DCONMS
DIN 1880
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Uriin kodu DIN 1880
50 260 . )
mm | mm mm DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Uriin kodu
40 32 16 7 040 54 037 ...
50 36 22 8 050 mm | mm mm
63 | 40 | 2% 8 063 0 | 32 | 16 7 040
80 45 27 10 080 50 36 22 8 050
100 50 32 12 100 63 40 27 8 063
: 80 45 27 10 080
Gelik : o 100 | 50 | 32 12 100
Paslanmaz gelik (]
Dokme demir ° Celik °
Demir disi metaller ° Paslanmaz gelik °
Isiya dayanikli alagimlar ) Dokme demir °
Sertlestirilmis malzemeler Demir disi metaller °
v/, Sayfa 46+47 Isiya dayanikli alagimlar o

Sertlestiriimis malzemeler
- v,/f, Sayfa 46+47

Alin Freze - ince Profilli Kaba Talas,
HSS-E Co 8

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
4 (retim toleransy, js14 tolerans araliginin pozitif bélgesindedir.

HR |\ -10° gg & .

)

DCONMS
DIN 1880
DC | OAH | DCONMS | ZEFP Uriin kodu
50297 ...
mm | mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
Celik °
Paslanmaz gelik o
Dokme demir o
Demir digl metaller °
Isiya dayanikli alagimlar o
Sertlestirilmis malzemeler
- v,/f, Sayfa 46+47

13[38
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Kesme verileri

Kesme degerleri tablosu icin malzeme ornekleri

iginde-
kiler
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Malzeme

Genel imalat geligi

Otomat geligi

S yon celigi, alas
Sementasyon celigi, alagiml
Alagimsiz temperlenmis celik

Alagimsiz temperlenmis celik
Alagimli temperlenmis celik
Alagimli temperlenmis celik

Celik dokiim

Nitrasyon celigi

Nitrasyon celigi

Rulman celigi

Yay celigi

Hiz geligi

Soguk is takim celigi

Sicak is takim celigi

Siilfiirli paslanmaz celik dokiim
Paslanmaz celik, ferritik
Paslanmaz celik, martenzitik
paslanmaz celik, ostenitik / martenzitik
paslanmaz celik, ostenitik / ferritik
Paslanmaz celik, ostenitik

Istya dayanikli celikler

Lamelli grafitli gri dokme demir
Lamelli grafitli gri dokme demir
Kiiresel grafitli gri dokme demir
Kiiresel grafitli gri dokme demir
Beyaz temper dokiim

Beyaz temper dokiim

Siyah temper dokiim

Siyah temper dokiim

Aliiminyum (al diisiik alagimli)
Aliiminyum alagimlari < 15 % Si
Aluminyum alagimlari 0,5-10 % Si

Aliiminyum alagimlari 10-15 % Si
Aliiminyum alagimlari > 15 % Si
Bakir (alagimsiz, diisiik alagimli)
Bakir dovme alagimlar

Ozel bakir alagimlar

Ozel bakir alagimlar

Ozel bakir alagimlar

Kisa talas veren piring, bronz ve kirmizi bronz

Uzun talag veren piring

Termoplastik

Duroplastikler

Fiber giiclendirilmis plastik
Magnezyum ve magnezyum alagimlari
Grafit

i ve I lari

9 9

Molibden ve molibden alagimlari
Saf nikel

Nikel alagimlan

Nikel alagimlari
Nikel-molibden alagimlar
Nikel-krom alagimlan
Kobalt-Krom alagimlarn

Isiya dayanikli alagimlar
Nikel, kobalt, krom alagimlari
Saf titanyum

Titanyum alagimlan
Titanyum alagimlan

Sertlestirilmis celik

cuttingtools.ceratizit.com

Mukavemet
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Malzeme
numarasi

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Malzeme tanimi

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Gclendirilmis cam fiber

Malzeme
numarasi

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

“*Gclendirilmis karbon fiber

Malzeme tanimi

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

Malzeme
numarasi

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Malzeme tanimi

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

13

***Glclendirilmis aramid fiber

13139
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Kesme verileri

HSS Kanal Frezeler ve Parmak Frezeler igin kesme hizlari (v,)

igindekiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

12
12

08

JEETY VN SN N Ry R E—

19
19
18
17

12

09

11
11

—

Kaplamasiz

30-40
2585
20-30
15-25
20-30
15-20
20-30
15-20
20-30
15-20
15-20
15-20

12-18
10-15
10-15
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

18-25
18-25
15-20
15-20
5529
15-20
15-20
12-18
150-180
100-130

80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

Ti100 Pro

Ve m/min

60-80
50-65
45-55
40-55
45-55
30-35
40-55
30=85
45-55
30-35
30-35
30-35

25-30
20-25
20-30
20-30
15-25
15-20
10-15
20-30

35-45
25-30
30-35
30=35
35-40
35-40
30-35
25-30
240-280
130-160
100-140
60-130

60-80
110-150
10-15

100-140
120-150
25-45
50-70

140-170
30-40
10-20

10-15

15-25
15-20

Toz Metal Gelik

Ti100 Pro

65-90
80=13
50-65
45-65
50-60
35-45
45-65
35-45
50-60
35-45
35-45
35-45

30-40
25=315
25-35
25=85
20-30
20-30
15-20
2535

40-55
30-40
35-45
35-45
40-50
40-50
35-45
30-40
260-300
150-180
140-160
80-150

80-100
130-170
20-25

130-170

140-180
40-60
70-90

160-190
40-50
15-25

15-20

25=35
25-35

[ ]
1. Tercih

® 000000000 0 O Inilsiyon

Basingli hava

(0]
Uygun

Karisim

70 Kanal frezeleme yaparken tabloda verilen kesme hizi (v,) yaklasik %15 ile %20 oraninda azaltiimalidir!

Kf f, = Dis basina ilerleme i¢in diizeltme faktori

13[40
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kesme verileri

HSS Parmak Frezeler igin dis basina ilerleme degerleri
Dis basina ilerleme (f,) icin yaklasik degerler (mm)
Finis ve profil frezeleme Kanal Frezeleme

@DC% GDC% QDCF

ap=1,5xDC ap=1,5xDC a =DC

a,=0,2-0,3mm a,=0,1xDC a, =0,25xDC a,=0,25xDC a,=0,6xDC a,=DC
f,mm f,mm f,mm f,mm f,mm f,mm
g C N N N ~N ~N N
mm & = 3 = & = & I= S = & =
= = IS IS = £ = = IS = £ IS
< < < < < < < < < < < <
[eX o o o o o o o (e o [@X o
< < < < < < < < <
X7 X7 X =2 X7 =2 X7 = N = N 2

0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010

2

3

4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

O pikkat:

Kaplamasiz frezeler icin, es yonll frezeleme zit yonlt frezelemeye gore tercih edilir. Kaplamali frezeler kullanilirken, ideal sonuglar elde etmek igin es yonli
frezeleme gereklidir.

O ilerieme hiz: dizeltmesi:
Liitfen yukaridaki f, degerini — 40 sayfadaki diizeltme faktorii Kf f, ile carpiniz.

Genel olarak asagidakiler gegerlidir:
f, (Frezeleme) = f, x Kf f,
f, (Delme) =1, (Frezeleme) + Dis sayisl

cuttingtools.ceratizit.com 13|41
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HSS-Frezeler

Kesme verileri

HSS Parmak Frezelerle kanal agmak icin dis basina ilerleme degerleri
Dis basina ilerleme (f,) icin yaklasik degerler (mm)

Tam kanal frezeleme (tek pasoda)

Profil kanal frezeleme (cep bosaltma)

Delik frezeleme

@00} 8 DC) @ @
] g
a,=1xDC a,=1xDC * *
Kaba kesme Finis kesme
f,mm f,mm f,mm
@ DC N N N N N
g g g g g g g g g g
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,01 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0,118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,07 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
O pikkat:

Kaplamasiz frezeler igin, es yonll frezeleme zit yonll frezelemeye gére tercih edilir. Kaplamali frezeler kullanilirken, ideal sonuglar elde etmek icin es yonli
frezeleme gereklidir.

O iicrieme hiz: dizeltmesi:

Litfen yukaridaki f, degerini — 40. sayfadaki diizeltme faktorii Kf f, ile carpiniz.

Genel olarak asagidakiler gecerlidir:

f, (Frezeleme) = f, x Kf f,

f, (Delme) =, (Frezeleme) + Dis sayisl

1342
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WNT \ Performance

Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Form frezesi

50241 ... 50240... 50234... 50248 ... * ©
1. Tercih Uygun
6DC  @DC @DC  @DC @DC @DC @DC  @DC GDC  @DC @DC @DC  @DC @DC @DC  @DC
21-05 28-36 40-45 11-16 18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46  8-11 12-24 26-34 46-48
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm = é
icinde- v, f, f, Ve . o z g £
kiler m/dak mm mm m/dak mm mm E § §
11 28 0,07 o1 o042 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 0,02 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,2 °
1.2 28 0,07 o1 0412 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 0,02 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12 .
1.3 28 007 o1 0412 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 0,02 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,2 .
1.4 28 007 o1 0,42 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 004 005 0,03 006 01 0,112 .
1.5 28 007 o1 o042 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 004 005 0,03 006 01 0,112 .
1.6 22 0,06 0,08 0,1 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 .
1.7 22 0,06 0,08 0,1 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °

1.8
1.9 20 0,06 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 20 0,2 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 o
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

21 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
2.2 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
23 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e

2.6 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
3.1 28 007 o041 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 24 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 0,12

3.3 22 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 22 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.4 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.5 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.6 15 0,07 01 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12
3.7 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 012 e
3.8 i5 0,07 01 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12

4.1 100 01 012 015 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015

4.2 100 01 012 015 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 e
4.3 80 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 80 0,03 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012

4.4 60 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 60 0,03 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012 e

4.6 25 008 01 0412 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 25 0,02 0,0350,045 0055 003 006 012 012 e
4.7 20 008 01 0412 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 20 0,02 0,0350,045 0,055 003 006 012 012 e

41 50 009 011 013 0015 003 003 0,03 0,04 45 0,02 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012
412 25 009 011 013 0015 0,03 003 0,03 0,04 25 0,02 0,0350,045 0055 003 006 012 012
413 80 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 80 004 005 007 009 0045 01 018 018
4.14 65 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 65 004 005 007 009 0045 01 018 018

4.16 70 01 012 015 0,018 0,04 0,03 0,035 0,045 70 0,03 0035 005 006 0025 006 01 012 e

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 20 006 008 01 0012 0,025 0,025 0,025 0,035 20 0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 005 0,07 0,09
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Kesme verileri, takim ve is parcasinin baglanti sartlarina, malzeme ve makine tipine gore degisiklik géstermektedir. Verilen degerler miimkiin olan kesme verilerini
icermekte olup, uygulama kosullarinda gerekirse azaltilip gogaltilabilir.
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Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Form frezesi

igindekiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

50245.../50246 ...

gDC  @DC

16 mm 20 mm
=32 a.~4

o f
m/dak mm
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
22 0,01 0,015
22 0,01 0,015
20 0,01 0,015
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
24 0,01 0,012
22 0,01 0,012
20 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
90 0,01 0,015
90 0,01 0,015
80 001 0015
60 0,01 0,015
25 0,01 0,015
20 0,01 0,015
45 0,01 0,015
25 0,01 0,015
80 0,018 0,02
65 0,018 0,02

@DC
25mm
2,=5

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,015

0,012
0,012
0,012

0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,015
0,025
0,025

70 0,01 0,015 0,0175

20 0,008 0,01

0,015

Vo
m/dak

22

22
22

20
20

20

10

10

19
12
15
12
16

13

50360 ...

@gpc @DC  @DC  @DC
50mm 63mm 80mm 100 mm
2,=5 a-=63 a=8 a=10

f,

mm
0,015
0,015 0,02
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02

0,01
0,01
0,01
0,008
0,01
0,008
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,02

0,01 0,01 0,015 0,02

0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,008

0,01 0,012 0,018

0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015

0,02
0,02
0,02

0,024
0,024
0,024

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018
0,015 0,02 0,025 0,03
0,015 0,02 0,025 0,03

0,01 0,012 0,015 0,018

50362...

@DbC @DC @DC @DC
40-50 63 80 100
mm mm mm mm

f,

mm
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012

0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,008 0,012 0,018 0,022
0,008 0,012 0,018 0,022

0,005 0,008 0,01 0,01

20 0,008 0,01 0,012 0,016 0,005 0,007 0,009 0,012

[
1. Tercih

Emdlsiyon

Basingli hava

o
Uygun

Karisim

70 Kesme verileri, takim ve is parcasinin baglanti sartlarina, malzeme ve makine tipine gore degisiklik géstermektedir. Verilen degerler miimkiin olan kesme verilerini
icermekte olup, uygulama kosullarinda gerekirse azaltilip gogaltilabilir.
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Kesme verileri

HSS Kanal Frezeler icin kesme verileri

igindekiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve m/min

30-40
30-40
30-40
20-30
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25=315
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

@DC
50 mm

0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04

0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,075
0,06-0,075
0,05-0,06
0,05-0,06

0,05-0,06
0,04-0,05
0,03-0,04

0,04-0,05

0,04-0,05
0,08-0,1
0,08-0,1

0,05-0,06

0,04-0,05

0,04-0,05
0,04-0,05

@DC
63 mm

0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,04-0,05
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,04-0,05

0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,075-0,09
0,075-0,09
0,06-0,07
0,06-0,07

0,06-0,07
0,05-0,06
0,04-0,05

0,05-0,06

0,05-0,06
01-0,12
01-0,12

0,06-0,07

0,05-0,06

0,05-0,06
0,05-0,06

Kaplamasiz

@DC
80mm

0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,05-0,06

0,05-0,06
0,05-0,06
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,05-0,06

0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,009-011
0,009-0,1
0,07-0,08
0,07-0,08

0,07-0,08
0,06-0,07
0,05-0,06

0,06-0,07
0,06-0,07
0,12-0,14
0,12-0,14

0,07-0,08

0,06-0,07

0,06-0,07
0,06-0,07

f
mm

@DC
100 mm

0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,06-0,07

0,06-0,07
0,06-0,07
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,06-0,07

0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,01-0,12
0,01-0,12
0,08-0,09
0,08-0,09

0,08-0,09
0,07-0,08
0,06-0,07

0,07-0,08
0,07-0,08
0,14-0,16
0,14-0,16

0,08-0,09

0,07-0,08

0,07-0,08
0,07-0,08

@Dc
125mm

0,095-0,11
0,095-0,11
0,095-0,11
0,08-0,09
0,095-0,11
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08

0,07-0,08
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,07-0,08

0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,12-0,135
0,12-0,135
0,095-0,11
0,095-0,11

0,095-0,11
0,08-0,09
0,07-0,08

0,08-0,09
0,08-0,09
0,16-0,18
0,16-0,18

0,095-0,11

0,08-0,09

0,08-0,09
0,08-0,09

@DC
160 mm

0,1-0,12
0,1-0,12
01-0,12
0,09-0,1
0,1-0,12
0,09-0,1
0,09-01
0,08-0,09
0,09-0,1
0,09-0,1
0,08-0,09
0,08-0,09

0,08-0,09
0,08-0,09
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,08-0,09
0,09-0/1
0,08-0,09

0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0/1
0,09-0/1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,135-0,15
0,135-0,15
01-0,12
0,1-0,12

01-0,12
0,09-0,1
0,08-0,09

0,09-0,1
0,09-0,1
0,18-0,2
0,18-0,2

0,1-0,12

0,09-0/1

0,09-0/1
0,09-0,1

1. Tercih

® 0000000606 06 06 & Cnilsiyn

Basingli hava

o
Uygun

Karigim

76 Kesme genisligine (a.):
gore kanal frezeler igin
ilerleme hizi diizeltme faktor

(KFf,)

2.
0,05xDC
0,1xDC
0,15xDC
0,2xDC
0,25xDC

K f,

10
08
0,7
0,6

70 Verilen ilerleme degerleri, diiz disli versiyonlar ve kesme derinliginin maksimum 0,1 x DC oldugu durumlarda gecerlidir. Gapraz disli versiyonlarda ilerleme degeri
%50 azaltiimalidir!
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Kesme verileri

HSS Alin Frezeler igin kesme hizlari (v,)

[
1. Tercih

igindekiler

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15

4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

1,2
1,2
1,2
1
1,2
1
1,2
0,8
1,2
1
0,8
0,8

0,8

0,8
1
1
1

0,9
1

—_

—

11
08

Kaplamasiz

25-30
25-30
25-30
20-25
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25-35
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

10-15
10-15

Ve m/min

Ti100 Pro

50-60
45-55
45-55
40-50
40-50
30-40
40-50
20-30
35-45
30-40
25-35
30-40

20-30
20-30
20-25
15-20
20-25
15-20
10-15
15-20

30-40
30-35
30-35
25-30
35-40
30-35
35-40
30-35

60-80
120-150
10-15

110-140

120-150
25-45
50-70

120-140
30-40
15-25

10-15

15-25
15-20
10-15

® 00006060060 0 0 0 Cniliynm

Basingli hava

o
Uygun

Karisim
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HSS-Frezeler
Veriler

HSS Alin Frezeler icin dis basina ilerleme degerleri

Dis basina ilerleme (f,) icin yaklasik degerler (mm)

N NF | HR

0,2xDC

, =

D
a

a =0,05xDC

a,=0,75xDC a,=0,75xDC a,=0,75xDC
f,mm f,mm f,mm
@ DC mm Kaplamasiz Ti100 Pro Kaplamasiz Ti100 Pro Kaplamasiz
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071
O ilerieme hiz: dizeltmesi:
Litfen yukaridaki f, degerini — 46. sayfadaki diizeltme faktorii Kf f, ile carpiniz.
Genel olarak asagidakiler gegerlidir:
f, (Frezeleme) = f, x Kf f,
f, (Delme) =1, (Frezeleme) + Dis sayisi
Kesme verilerini hesaplama formulleri
Tanimlama Kisa gdsterim Birim Formiiller
v,x 1000
Devir sayisi n min e
DCxm
DCxmxn
Kesme hizi v, m/min V= —
1000
\
Dis basinailerleme f, mm —I fz = th \/—D—C
ZEFPXn a,
Tur basinailerleme f mm f=f xZEFP 1 3
ilerleme orani v, mm/min v,= f xZEFPxn
a
Ortalama talas kalinligi h, mm h =fx '\/_—e
m z DC
ZEFP = Agiz sayisi
a, = Kesme genisligi (Kanal frezeleme icin kesme derinligi)
DC = Kesme capl
Kaplama

A Tigok katmanli kaplama
Ti100 A HV0,05=23500

Pro A Sirtiinme katsayisi (celige karst) = 0,7
A Azami uygulama sicakligr: 900 °C
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